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DEUTSCH de

Originalbetriebsanleitung

1. Konformitatserklarung

Wir erkléren in alleiniger Verantwortlichkeit, dass
diese Stichsédgen mitden auf Seite 3angegebenen
Normen und Richtlinien tbereinstimmen.

2. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Maschine ist geeignet zum Sagen von NE-
Metallen und Stahlblech, von Holz und
holzahnlichen Werkstoffen, von Kunststoffen und
ahnlichen Werkstoffen. Jede andere Verwendung
ist unzuldssig.

Fur Schaden durch nicht bestimmungsgemafien
Gebrauch haftet allein der Benutzer.

Allgemein anerkannte Unfallverhitungsvorschriften
und beigelegte Sicherheitshinweise missen
beachtet werden.

3. Aligemeine
Sicherheitshinweise

Beachten Sie die mit diesem Symbol
gekennzeichneten Textstellen zu Ihrem
eigenen Schutz und zum Schutz Ihres
Elektrowerkzeugs!

WARNUNG - Zur Verringerung eines
Verletzungsrisikos Betriebsanleitung lesen.

WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Versdumnisse
bei der Einhaltung der Sicherheitshinweise und
Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Geben Sie Ihr Elektrowerkzeug nur zusammen mit
diesen Dokumenten weiter.

4. Spezielle Sicherheitshinweise

Halten Sie das Geréat an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Einsatzwerkzeug verborgene
Stromleitungen treffen kann. Der Kontakt mit
einer spannungsfiihrenden Leitung kann auch
metallene Gerateteile unter Spannung setzen und
zu einem elektrischen Schlag flhren.

Uberzeugen Sie sich, dass sich an der Stelle, die
bearbeitet werden soll, keine Strom-, Wasser- oder
Gasleitungen befinden (z.B. mit Hilfe eines
Metallsuchgerates).

Stéube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich,
einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen
gesundheitsschéadlich sein. Beruhren oder
Einatmen der Staube kénnen allergische
Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen

hervorrufen.

Bestimmte Stéube wie Eichen- oder Buchenstaub

gelten als krebserzeugend, besonders in

Verbindung mit Zusatzstoffen zur Holzbehandlung

(Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges

Material darf nur von Fachleuten bearbeitet werden.

- Benutzen Sie méglichst eine Staubabsaugung.

- Um einen hohen Grad der Staubabsaugung zu
erreichen, verwenden Sie die Schutzkappe (9)
und einen geeigneten Metabo-Sauger
gemeinsam mit diesem Elektrowerkzeug.

- Sorgen Sie fir gute Bellftung des Arbeitsplatzes.

- Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit
Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in Ihrem Land gultige Vorschriften fur

die zu bearbeitenden Materialien.

Beim Bearbeiten muss das Werkstlick fest
aufliegen und gegen Verschieben gesichert sein,
z.B. mit Hilfe von Spannvorrichtungen.

Versuchen Sie nicht, extrem kleine Werkstlicke zu
sagen.

Die FuBplatte muss beim Sagen sicher auf dem
Werkstuck aufliegen.

Falls Sie die Arbeit unterbrechen, schalten Sie die
Séage aus und halten Sie sie im Werkstoff ruhig, bis
das Sageblatt zum Stillstand gekommen ist.
Versuchen Sie nie, die Sédge aus dem Werkstiick zu
entfernen, solange das Sageblatt sich bewegt,
sonst kann ein Ruckschlag erfolgen.

Schalten Sie die Maschine nicht ein, wahrend das
Ségeblatt das Werkstlick berihrt. Lassen Sie das
Sé&geblatt erst seine volle Hubzahl erreichen, bevor
Sie den Schnitt ausfihren.

Wenn Sie eine Sage, die im Werkstlick steckt,
wieder starten wollen, zentrieren Sie das Ségeblatt
im Sagespalt und Uberprifen Sie, ob die
Sagezahne nicht im Werkstiick verhakt sind.
Klemmt das Sageblatt kann es einen Riickschlag
verursachen, wenn die Sage erneut gestartet wird.
Kommen Sie mit Ihren Handen nicht in den
Ségebereich und an das Sageblatt. Greifen Sie
nicht unter das Werkstuick.

Spane und Ahnliches nur bei Stillstand der
Maschine entfernen.

Stecker aus der Steckdose ziehen, bevor
irgendeine Einstellung, Umriistung oder Wartung
vorgenommen wird.

Verletzungsgefahr durch scharfes Stichségeblatt.
Das Stichsageblatt kann nach dem Sagen heil3
sein. Schutzhandschuhe tragen.

5. Uberblick

Siehe Seite 2.
1 Spannhebel zur Sageblattbefestigung
Sageblatt-Stitzrolle
Séageblatt
Schraube zum Verstellen der FuBplatte
FuBplatte
Schaltknopf der Spaneblaseinrichtung 5
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7 Einstellhebel fur Pendelbewegung

8 SpanreiBschutz-Platichen

9 Schutzkappe

10 Ségeblatt-Spanneinrichtung

11 Schutzblgel zum Schutz gegen
unbeabsichtigtes Berlihren des Sageblattes

12 Stellrad zur Hubzahleinstellung

13 Schalterdriicker

14 Feststellknopf fir Dauereinschaltung

15 Sechskantschllssel

16 Absaugstutzen

17 Sockel mit Angabe des eingestellten
Schnittwinkels

6. Inbetriebnahme

A Vergleichen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung und Netzfrequenz mit den Daten
Ihres Stromnetzes ubereinstimmen.

m Maschine nicht ohne Séageblatt laufen lassen.

6.1 SpanreiBschutz-Plattchen einsetzen

Verletzungsgefahr durch scharfes

Stichsageblatt. Beim Einsetzen des
SpanreiBschutz-Plattchens (8) muss das Sageblatt
entfernt sein.

Maschine umdrehen, die FuBplatte zeigt nach
oben. Das Spanreif3schutz-Plattchen von vorn
einschieben, dabei die folgenden 2 Punkte beachten:
* Die glatte Seite des Plattchens zeigt nach oben.

* Der Schlitz zeigt nach hinten (in Richtung Netzkabel).

Wenn sie mit angebrachter Schutzplatte (siehe Kapitel
Zubehdr 10.) arbeiten, dann setzen sie das
SpanreiBschutz-Plattchen in die Schutzplatte ein.

6.2 Ségeblatt einsetzen
Verletzungsgefahr durch scharfes
Stichsageblatt. Das Stichsageblatt kann nach
dem Séagen heil3 sein. Schutzhandschuhe tragen.

Verwenden Sie ein Sageblatt, das fir das zu
sdgende Material geeignet ist

- Spannhebel (1) bis zum Anschlag nach vorne
drehen und loslassen (Der Spannhebel bleibt
gedffnet).

- Sageblatt (3) bis zum Anschlag einsetzen. Dabei
darauf achten, dass die Sdgezahne nach vorne
zeigen und es richtig in der Nut der Sageblatt-
Stutzrolle (2) liegt.

- Spannhebel (1) in seine Ausgangsposition
zurlickdrehen (Das Sageblatt ist nun fest
gespannt).

6.3 Schutzkappe anbringen / abnehmen
Anbringen: Schutzkappe (9) von vorne bis zum
Einrasten aufstecken

Abnehmen: Schutzkappe (9) beidseitig seitlich
fassen, geringfugig abheben, dann nach vorne
abziehen.

6.4 Sagen mit Staubabsaugung

- An den Absaugstutzen (16) ein geeignetes
Absauggerat anschlieBen. Einen Saugschlauch
mit einem Anschlussstick-Durchmesser von
30 mm verwenden.

- Fur optimale Staubabsaugleistung die
Schutzkappe (9) aufsetzen.

- Spéaneblaseinrichtung ausschalten
(siehe Kapitel 7.1).

6.5 Sagen ohne Staubabsaugung

- Mit abgenommener Schutzkappe (9) arbeiten
(Abnehmen siehe Kapitel 6.3).

6.6 Schragschnitte

Schutzkappe (9), Spanrei3schutz-Plattchen (8) und
Absaugschlauch entfernen. Diese Teile kdnnen bei
Schragschnitten nicht verwendet werden.

- Schraube (4) I16sen.

- FuBplatte (5) ein wenig nach vorn schieben und
verdrehen.

- Dann die FuBplatte (5) nach hinten oder nach
vorne in eine der Rasten schieben (Die Rasten
sind durch die hintere, halbrunde Offnung an der
FuBplatte (5) zu sehen.) Der jeweils eingestellte
Winkel kann an der Zahl am Sockel (17) der
FuBplatte abgelesen werden. Andere Winkel mit
Hilfe eines Winkelmessers einstellen.

- Schraube (4) wieder festziehen.

6.7 Wandnahes Ségen

Schutzkappe (9), Spanrei3schutz-Plattchen (8) und
Kreis- und Parallelfihrung entfernen. Diese Teile
kénnen beim wandnahen Sagen nicht verwendet
werden.

- Schraube (4) so weit I6sen, dass sich die
FuBplatte (5) etwas anheben lasst.

- FuBplatte (5) etwas anheben und bis zum
Anschlag nach hinten schieben.

- Schraube (4) wieder festziehen.

7. Benutzung

7.1 Spéaneblaseinrichtung
Zuschaltbare Blaseinrichtung fur freie Sicht auf die
Schnittstelle.

Ein: Schaltknopf (6) auf der rechten
Maschinenseite eindriicken. (Auf der linken
Maschinenseite ist das Symbol {Z zu sehen).

Aus:Schaltknopf (6) auf der linken Maschinenseite
eindriicken. (Auf der rechten Maschinenseite
ist das Symbol >< zu sehen).

7.2 Pendelbewegung einstellen

Am Einstellhebel (7) die gewiinschte
Pendelbewegung einstellen.

Stellung ,,0“ = Pendelbewegung ist ausgeschaltet

'S'téllung »I11I“ = maximale Pendelbewegung
Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.



7.3 Maximale Hubzahl einstellen

Die maximale Hubzahl am Stellrad (12) einstellen.
Dies ist auch wéahrend des Laufes mdglich.

Empfohlene Einstellwerte siehe Seite 3.

Die optimale Einstellung ist am besten durch einen
praktischen Versuch zu ermitteln.

7.4 Ein-/Ausschalten, Hubzahl verandern,
Dauereinschaltung

Ein: Schalterdricker (13) driicken. Die Hubzahl
kann am Schalterdrticker durch Eindriicken
veréndert werden (bis zur eingestellten
maximalen Hubzahl, siehe Kapitel 7.3).

Aus: Schalterdricker (13) loslassen.

Dauereinschaltung:Fir Dauereinschaltung kann
der gedriickte Schalterdriicker (13) mit dem
Feststellknopf (14) arretiert werden. Zum
Ausschalten Schalterdricker (13) erneut driicken.

Bei Dauereinschaltung lauft die Maschine

weiter, wenn sie aus der Hand gerissen wird.
Daher die Maschine immer mit beiden Hadnden am
vorgesehenen Handgriff festhalten, einen sicheren
Stand einnehmen und konzentriert arbeiten.

8. Reinigung, Wartung

Die Maschine regelméBig reinigen. Dabei die
Laftungsschlitze am Motor mit einem Staubsauger
aussaugen.

Die Sageblatt-Spanneinrichtung regelméaBig und
grundlich mit Druckluft ausblasen.

Bei Bedarf die Offnungen hinter der Sageblatt-
Stitzrolle (2) reinigen.

Von Zeit zu Zeit einen Tropfen Ol auf die Sageblatt-
Stitzrolle (2) geben.

9. Tipps und Tricks

Einstechen

Bei diinnen, weichen Werkstoffen kann man mit
dem Stichsageblatt in das Werkstiick einstechen,
ohne vorher ein Loch zu bohren. Nur kurze
Sé&geblatter Verwenden. Nur bei
Winkeleinstellung 0°.

Siehe Abbildung auf Seite 2. Einstellhebel (7) auf
Stellung ,,0 einstellen (Pendelbewegung ist
ausgeschaltet). Stichsage mit der vorderen Kante
der FuBplatte (5) auf das Werkstlick aufsetzen. Die
laufende Stichsage gut festhalten und langsam
nach unten fihren. Wenn sich das Sageblatt
freigeschnitten hat, kann die Pendelbewegung
zugeschaltet werden.

Bei dickeren Werkstlicken muss zunachst ein Loch
gebohrt werden, in das das Ségeblatt eingesetzt
werden kann.

10. Zubehor

Verwenden Sie nur original Metabo Zubehér.

Verwenden Sie nur Zubehdr, das die in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Anforderungen
und Kenndaten erfullt.

DEUTSCH de

Zubehér sicher anbringen. Wird die Maschine in
einem Halter betrieben: Die Maschine sicher
befestigen. Der Verlust der Kontrolle kann zu
Verletzungen fuhren.

Siehe Seite 4.

A Kreis- und Parallelfiihrung
Zubehoér-Komplettprogramm siehe
www.metabo.com oder Hauptkatalog.

10.1 Kreis- und Parallelfiihrung anbringen

Zum Séagen von Kreisen ( @ 100 - 360 mm) und flr
Schnitte parallel zu einer Kante (max. 210 mm).

Klemmelemente anbringen (Seite 4, Abb. I)
Klemmelemente (a) mit der Offnung nach vorn und
der Gewindebohrung nach oben auf die FuBplatte
(5) auflegen. Von der Unterseite aus die Schrauben
(b) eindrehen.

Nach Gebrauch Klemmelemente wieder

entfernen, da bei Schragschnitten die
Sageblatt-Spanneinrichtung (10) beschadigt
werden koénnte.

Bei 45°Schragschnittwinkel darf die Stichsage

nicht nach rechts geschwenkt werden, da
sonst die Sageblatt-Spanneinrichtung (10)
beschéadigt wird.

Kreisfilhrung anbringen (Seite 4, Abb. II)

- Stange der Kreis- und Parallelfihrung seitlich in
die Klemmelemente (a) einschieben (Die
Zentrierspitze (c) zeigt nach unten).

- Gewunschten Radius (d) einstellen.

- Schrauben (b) festziehen.

Parallelfiihrung anbringen (Seite 4, Abb. Ill)

- Stange der Kreis- und Parallelfihrung seitlich in
die Klemmelemente (a) einschieben (Die
Zentrierspitze (c) zeigt nach oben).

- Zentrierspitze (c) herausschrauben.

- MaB (e) einstellen

- Schrauben (b) festziehen.

11. Reparatur

Reparaturen an Elektrowerkzeugen diirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden!

Mit reparaturbedurftigen Metabo Elektrowerk-
zeugen wenden Sie sich bitte an Ihre Metabo-
Vertretung. Adressen siehe www.metabo.com.

Ersatzteillisten kdnnen Sie unter www.metabo.com
herunterladen.

12. Umweltschutz

Befolgen Sie nationale Vorschriften zu
umweltgerechter Entsorgung und zum Recycling
ausgedienter Maschinen, Verpackungen und
Zubehér.

Nur fir EU-Lander: Werfen Sie
E Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!
Geméan Europaischer Richtlinie 2002/96/EG
Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht miissen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt
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und einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefihrt werden.

13. Technische Daten

Erlauterungen zu den Angaben auf Seite 3.
Anderungen im Sinne des technischen Fortschritts

vorbehalten.

M =Drehmoment

Ty =GroBte Materialdicke in Holz

T =GroBte Materialdicke in NE-Metalle
T3 =GroBte Materialdicke in Stahlblech
Ng =Hubzahl bei Leerlauf

P4 =Nennaufnahmeleistung

Ps =Abgabeleistung

m =Gewicht ohne Netzkabel

Messwerte ermittelt geman EN 60745.
[O] Maschine der Schutzklasse I
~ Wechselstrom

Die angegebenen technischen Daten sind
toleranzbehaftet (entsprechend den jeweils
gultigen Standards).

Emissionswerte

Diese Werte ermdglichen die Abschéatzung
der Emissionen des Elektrowerkzeugs und den
Vergleich verschiedener Elektrowerkzeuge. Je
nach Einsatzbedingung, Zustand des
Elektrowerkzeuges oder der Einsatzwerkzeuge
kann die tatsachliche Belastung héher oder
geringer ausfallen. Berlcksichtigen Sie zur
Abschétzung Arbeitspausen und Phasen
geringerer Belastung. Legen Sie aufgrund
entsprechend angepasster Schatzwerte
SchutzmaBnahmen fiir den Anwender fest, z.B.
organisatorische MaBnahmen.

Schwingungsgesamtwert (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745:
apcm =Schwingungsemissionswert
(Metallblech sagen)
apcw =Schwingungsemissionswert
(Holz sagen)
Kh,... = Unsicherheit (Schwingung)
Typische A-bewertete Schallpegel:
Loa =Schalldruckpegel
Lwa  =Schallleistungspegel
Kpa, Kwa= Unsicherheit
m Gehorschutz tragen!



Original instructions

1. Conformity Declaration

We, being solely responsible, hereby declare that
these jigsaws conform to the standards and direc-
tives specified on page 3.

2. Specified Use

The machine is suitable for sawing non-ferrous
metals and sheet steel, wood and similar materials,
plastics and similar materials. Any other use is not
permitted.

The user bears sole responsibility for damage
caused by improper use.

Generally accepted accident prevention
regulations and the enclosed safety information
must be observed.

3. General Safety Instructions

For your own protection and for the
protection of your electrical tool, pay
attention to all parts of the text that are
marked with this symbol!

WARNING - Reading the operating instruc-
tions will reduce the risk of injury.

WARNING Read all safety warnings and

instructions. Failure to follow all safety warn-
ings and instructions may result in electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep all safety instructions and information for
future reference.

Pass on your electrical tool only together with these
documents.

4. Special Safety Instructions

Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring. Cutting accessory contacting a "live" wire
may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

Ensure that the spot where you wish to work is free
of power cables, gas lines or water pipes
(e.g. using a metal detector).

Dust from material such as paint containing lead,
some wood species, minerals and metal may be
harmful. Contact with or inhalation of the dust may
cause allergic reactions and/or respiratory diseases
to the operator or bystanders.
Certain kinds of dust are classified as carcinogenic
such as oak and beech dust especially in
conjunction with additives for wood conditioning
(chromate, wood preservative). Material containing
asbestos must only be treated by specialists.
- Where the use of a dust extraction device is
possible it shall be used.

ENGLISH en

- To extract dust more efficiently, use the protective
cap (9) and a suitable Metabo vacuum cleaner
together with this tool.

- The work place must be well ventilated.

- The use of a dust mask of filter class P2 is
recommended.

Follow national requirements for the materials you

want to work with.

During work, the workpiece must lay flat and be

secured against moving, e.g. using clamps.

Do not try to saw extremely small workpieces.

When sawing, the footplate must make secure
contact with the workpiece.

When interrupting a cut for any reason, release the
trigger and hold the saw motionless in the material
until the saw blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the workpiece while
the saw blade is in motion or kickback may occur.
Do not switch the machine on while the saw blade is
touching the workpiece. Let the saw blade reach full
speed before making a cut.

When restarting a saw in the workpiece, centre the
saw blade in the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If the saw blade
seizes, it may kickback from the workpiece when
the saw is restarted.

Keep hands well away from the sawing area and the
saw blade. Do not reach underneath the workpiece.
Remove chips and similar material only with the
machine at standstill.

Pull the plug out of the socket before making any
adjustments, converting or servicing the machine.
Danger of injury due to the sharp jigsaw blade. After
stopping work, the jigsaw blade may still be hot.
Wear protective gloves.

5. Overview

See page 2.

Clamping lever for securing the saw blade

Saw blade support roller

Saw blade

Screw for adjusting the footplate

Footplate

Switch button on the chip blower

Adjustment lever for pendulum motion

Anti-splintering footplate insert

Protective cap

Saw blade clamping fixture

Protective rod for preventing unintentional

contact with the saw blade

12 Setting wheel for speed adjustment

13 Trigger

14 Lock button for continuous activation

15 Hexagon spanner

16 Extractor connection piece

17 Curved support plate indicating preset cutting
angle

2 O WO NOOUA~WN =
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6. Commissioning

A Before plugging in, check to see that the rated
mains voltage and mains frequency, as stated
on the rating label, match your power supply.

Never operate the machine without a saw
blade.
6.1 Fitting the anti-splintering footplate
insert

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
Remove the saw blade before fitting (8) the anti-
splintering footplate insert.

Turn the machine over so that the footplate faces
upwards. Insert the anti-splintering footplate from
the front, ensuring the following:

* The smooth side of the footplate faces upwards.

* The slot is facing to the rear (towards the mains
cable).

If you wish to work with the protective plate attached
(see chapter Accessories 10.), fit the anti-splintering
footplate insert in the protective plate.

6.2 Inserting the saw blade

Danger of injury due to the sharp jigsaw blade.
After stopping work, the jigsaw blade may still
be hot. Wear protective gloves.

Use a saw blade that is suitable for the material
being sawn.

- Push the clamping lever (1) forwards up to the
stop and release (the clamping lever remains
open).

- Insert the saw blade (3) up to the stop. Ensure that
the saw teeth are facing forwards and the blade is
seated correctly in the groove on the saw blade
support roller (2).

- Push back the clamping lever (1) to its original
position (the saw blade is now clamped securely
in position).

6.3 Attaching / Removing the protective cap

Attachment: Push on the protective cap (9) from
the front until it engages

Removal: Grip both sides of the protective cap (9),
lift slightly, then pull forwards and remove.

6.4 Sawing with dust extraction

- Connect a suitable extraction device to the
extractor connection piece (16). Use a suction
hose with a 30 mm connector diameter.

- Attach the protective cap (9) for maximum
extraction efficiency.

- Switch off the chip blower (see chapter 7.1).

6.5 Sawing without dust extraction

- Work with the protective cap (9) removed
(see Removal chapter 6.3).

6.6 Diagonal cuts

Remove the protective cap (9), anti-splintering
footplate insert (8) and extraction hose. These parts
cannot be used for diagonal cuts.

- Slacken the screw (4).

- Slid the footplate (5) forwards slightly and turn.

- Then slide the footplate (5) forwards or backwards
and engage in one of the detents (the detents can
be viewed through the semicircular opening at the
rear of the footplate (5).) The preset angle is
indicated on the curved support plate (17) on the
footplate. Adjust to different angles using an angle
gage.

- Tighten the screw (4) again.

6.7 Sawing close to the wall

Remove the protective cap (9), anti-splintering

footplate insert (8), circular-cutting and parallel

guide. These parts cannot be used when sawing

close to the wall.

- Slacken the screw (4) until the footplate (5) can be
raised slightly.

- Raise the footplate (5) slightly and slide
backwards up to the stop.

- Tighten the screw (4) again.

7. Use

7.1 Chip blower

Optional blower for a clear view of the cutting line.
On: press in the switch button (6) on the right side
of the machine. (look for the &? symbol).

Off: press in the switch button (6) on the left side of
the machine. (look for the > symbol).

7.2 Adjusting the pendulum motion
Set the required pendulum motion using the
adjustment lever (7).

Position "0" = pendulum motion is switched off

Position "Ill" = maximum pendulum motion
See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.3 Setting maximum speed

Set the machine to maximum speed using the
setting wheel (12). This is also possible during
operation.

See page 3 for recommend setting values.

The best way to determine the ideal setting is
through a practical trial.

7.4 Switching on and off, adjusting the
speed, continuous operation

On: press the trigger (13). Press the trigger more
to increase the speed (up to preset maximum
speed, see chapter 7.3).

Off: release the trigger (13).

Continuous operation: For continuous operation,

the pressed trigger (13) can be locked using the

lock button (14). To stop the machine, press the

trigger (13) again.

In continuous operation, the machine
continues running if it is forced out of your



hands. Therefore always hold the machine with
both hands using the handle provided, stand
securely and concentrate.

8. Cleaning, Maintenance

Clean the machine regularly. This includes
vacuum cleaning the ventilation louvres on the
motor.

Clean the saw blade clamping fixture regularly and
thoroughly by blowing with compressed air.

If necessary, clean the openings behind the saw
blade support roller (2).

Apply a drop of oil to the saw blade support roller (2)
from time to time.

9. Tips and Tricks

Plunging

The jigsaw blade can plunge into workpieces made
from thin, soft materials without the necessity of
drilling a hole beforehand. Only use short saw
blades. Only at 0° angle setting.

See illustration on page 2. Set the adjustment lever
(7) to position "0" (pendulum motion is switched off).
Position the jigsaw with the front edge of the
footplate (5) on the workpiece. Hold the operating
jigsaw firmly and guide slowly downwards. Once
the saw blade has penetrated the workpiece, the
pendulum motion can be activated.

In thicker workpieces, a hole for inserting the saw
blade must be drilled first.

10. Accessories

Use only genuine Metabo accessories.

Use only accessories which fulfil the requirements
and specifications listed in these operating instruc-
tions.

Fit accessories securely. Secure the machine if itis
operated in a bracket. Loss of control can cause
personal injury.

See page 4.
A Circular-cutting and parallel guide

For complete range of accessories, visit
www.metabo.com or refer to the main catalogue.

10.1 Attaching the circular-cutting and
parallel guide

For sawing circles (dia. 100 - 360 mm) and making

cuts parallel with edges (max. 210 mm).

Attaching clamping elements (page 4, Fig. I)
Place the clamping elements (a) on the footplate (5)
with the opening facing forwards and the threaded
hole facing up. Insert the screws (b) from
underneath.

Remove the clamping elements after use
otherwise the saw blade clamping fixture (10)
may be damaged when diagonal cuts are made.
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At a 45° diagonal cut angle, tilting the jigsaw to
the right will damage the saw blade clamping
fixture (10).

Attaching the circular-cutting guide

(page 4, Fig. Il)

- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the clamping elements (a)
(centre point (c) faces downwards).

- Set the desired radius (d).

- Tighten the screws (b).

Attaching the parallel guide (page 4, Fig. lll)
- Slide the rod on the circular-cutting and parallel
guide sideways into the clamping elements (a)

(centre point (c) faces upwards).
- Unscrew the centre point (c).
- Set the dimension (e)
- Tighten the screws (b).

11. Repairs

Repairs to electrical tools must be carried out
by qualified electricians ONLY!

If you have Metabo electrical tools that require
repairs, please contact your Metabo service centre.
For addresses see www.metabo.com.

You can download spare parts lists from
www.metabo.com.

12. Environmental Protection

Observe national regulations on environmentally
compatible disposal and on the recycling of disused
machines, packaging and accessories.

Only for EU countries: Never dispose of
E power tools in your household waste! In

accordance with European Guideline 2002/
96/EC on used electronic and electric equipment
and its implementation in national legal systems,
used power tools must be collected separately and

handed in for environmentally compatible recycling.

13. Technical Specifications

Explanatory notes on the specifications on page 3.
Changes due to technological progress reserved.

M =Torque

Ty =Maximum material thickness in wood

Ts =Maximum material thickness in non-
ferrous metals

T3 =Maximum material thickness in sheet
steel

Np =Stroke rate at idle speed

P4 =Nominal power input

P> =Power output

m =Weight without mains cable

Measured values determined in conformity with
EN 60745.

[O] Machine in protection class I
~ Alternating current

The technical specifications quoted are subject to
tolerances (in compliance with the relevant valid
standards).
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Emission values

These values make it possible to assess the
emissions from the power tool and to compare
different power tools. Depending on the operating
conditions, the condition of the power tool or the
accessories, the actual load may be higher or lower.
For assessment purposes, please allow for breaks
and periods when the load is lower. Based on the
adjusted estimates, arrange protective measures
for the user e.g. organisational measures.

Vibration total value (vector sum of three directions)
determined in accordance with EN 60745:
ancm = Vibration emission value
(sawing sheet metal)
apcw = Vibration emission value
(sawing wood)

Kh,... = Uncertainty (vibration)
Typical A-effective perceived sound levels:
Loa =Sound pressure level

Lwa  =Acoustic power level

Kpa, Kwa= Uncertainty

m Wear ear protectors!



Notice originale

1. Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre propre responsabilite,
que ces scies sauteuses sont conformes aux
normes et directives indiquées a la page 3.

2. Utilisation conforme a la
destination

L'outil est congu pour découper des métaux non-
ferreux et de la tole, du bois et autres matériaux
similaires, des plastiques et autres matériaux
similaires. Toute autre utilisation est interdite.

L'utilisateur sera entierement responsable de tous
dommages résultant d'une utilisation non conforme
a la destination de la machine.

Il estimpératif de respecter les consignes o
générales de protection contre les accidents ainsi
que les consignes de sécurité ci-jointes.

3. Consignes générales de
sécurité

Pour des raisons de sécurité et afin de
protéger l'outil électrique, respecter les

A passages de texte marqdés de ce
symbole !

AVERTISSEMENT - Lire la notice d'utilisa-
tion afin d'éviter tout risque de blessure.

AVERTISSEMENT Lire toutes les

consignes de sécurité et instructions. Le
non-respect des consignes de sécurité et des
instructions peut étre a l'origine d'un choc élec-
trique, d'un incendie et/ou de blessures graves.

Conserver toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Remettre I'outil électrique uniguement accompagné
de ces documents.

4. Consignes de sécurité
particuliéres

Lors d'opérations ou I'accessoire risque de
rencontrer des conducteurs électriques non
apparents, voire son cable d'alimentation, tenir
I'outil exclusivement par les cétés isolés des
poignées. Le contact avec un conducteur
électrique sous tension peut également mettre les
parties métalliques de l'outil sous tension et
provoquer un choc électrique.

Vérifiez que I'endroit ol vous allez intervenir ne
comporte aucune conduite électrique, d'eau ou de
gaz (par ex. a l'aide d'un détecteur de métaux).

Les poussieres de matériaux tels que les peintures
au plomb, certains types de bois, de minéraux et de
métaux peuvent s'avérer nocives pour la santé.
Toucher ou inhaler ces poussiéres peut entrainer
des réactions allergiques et/ou des maladies
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respiratoires chez I'utilisateur ou les personnes se

trouvant & proximité.

Certaines poussiéres provenant par exemple du

chéne ou du hétre sont considérees comme

cancérigenes, particulierement lorsqu'elle sont
associées a des adjuvants de traitement du bois

(chromate, produit de protection du bois). Seuls des

spécialistes sont habilités a traiter les matériaux

contenant de I'amiante.

- Utiliser le plus possible un systéme d'aspiration
des poussiéres.

- Pour obtenir un degré élevé d'aspiration, utiliser le
capot de protection (9) et un aspirateur Metabo
approprié en association avec cet outil électrique.

- Veilller a une bonne aération du site de travail.

- Il est recommandé de porter un masque
antipoussiére avec filtre & particules de classe 2.

Respecter les directives nationales en vigueur

relatives aux matériaux a traiter.

La piéce a usiner doit étre fermement fixée de sorte
a ne pas glisser, par exemple a l'aide de dispositifs
de serrage.

Ne pas essayer de découper des pieces de trop
petite taille.

Lors de I'opération de sciage, la plaque de base doit
étre bien appliquée contre la piéce.

En cas d'interruption de travail, arréter la scie et la
laisser s'arréter lentement dans le matériau. Ne
jamais essayer de sortir la scie de la piece tant que
la lame est en mouvement car un recul est
susceptible de se produire.

Ne pas mettre I'outil en marche ou a l'arrét lorsque
lalame est en contact avec la piece. Attendre que la
lame atteigne sa vitesse maximale avant de
commencer la coupe.

Pour redémarrer une scie plongée dans une piéce,
centrer la lame dans la fente de sciage et controler
que les dents de la lame ne sont pas accrochées
dans la piece. Si la lame reste bloquée, il peut y
avoir un recul au redémarrage de la scie.

Ne jamais introduire les mains dans la zone de
sciage et ne pas toucher la lame de la scie. Ne pas
introduire la main sous la piece a scier.

Eliminer sciures de bois et autres uniquement
lorsque la machine est a I'arrét.

Débrancher le cordon d'alimentation de la prise de
courant avant toute opération de réglage, de
changement d'outil de travail ou de maintenance.
Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude a la
fin du sciage. Porter des gants de protection.

5. Vue d'ensemble

Voir page 2.
1 Levier tendeur pour bloquer la lame de la scie
2 Disque de support de la lame
3 Lame de scie
4 Vis de réglage de la plaque de base
5 Plaque de base
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6 Bouton de commande du souffleur de copeaux
7 Levier de réglage du mouvement pendulaire
8 Plaquette anti-éclats
9 Capot de protection

10 Serre-lame

11 Etrier de protection contre tout contact

accidentel avec la lame

12 Molette de réglage de la vitesse

13 Gachette

14 Bouton de marche continue

15 Clé plate

16 Raccord d'aspiration

17 Embase graduée indiquant I'angle de coupe

6. Mise en service

Avant la mise en service, comparer sila

tension secteur et la fréquence secteur
indiquées sur la plaque signalétique correspondent
aux caractéristiques de votre réseau de courant.

m Faire tourner I'outil sans lame.
6.1 Mise en place de la plaquette
anti-éclats

g Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. Pour insérer la plaquette anti-éclats
(8), il faut retirer la lame de la scie.

Retourner l'outil pour orienter la plaque de base
vers le haut. Inserer la plaquette anti-éclats depuis
I'avant en respectant les 2 points suivants :

* Laface lisse de la plaquette est orientée vers le haut.
* La fente est orientée vers l'arriére (vers le cable
d'alimentation).

Pour travailler a I'aide d'une plaque de protection
apposeée (voir chapitre Accessoires10.), il faut insérer
la plaquette anti-éclats dans la plaque de protection.

6.2 Insérer la lame de scie

Risque de blessure par la lame de scie trés
tranchante. La scie sauteuse peut étre chaude
alafin du sciage. Porter des gants de protection.

Utiliser une lame bien adaptée au matériau a scier.

- Tourner le levier tendeur (1) vers l'avant jusqu'a la
butée, puis relacher (le levier tendeur reste
ouvert).

- Insérer la lame (3) jusqu'a la butée. Ce faisant,
veiller a ce que les dents de la lame soient
orientées vers l'avant et que la lame soit
correctement placée dans la rainure du disque de
support (2).

- Replacer le levier tendeur (1) dans sa position
d'origine (la lame est maintenant bien tendue).

6.3 Placer / retirer le capot de protection
Placer : Avancer le capot de protection (9) jusqu'a
ce qu'il s"enclenche

Retirer : Saisir le capot de protection (9) des deux
cotés, soulever lentement, puis tirer vers l'avant.

6.4 Scier avec un aspirateur

- Brancher un aspirateur adéquat sur les embouts
d'aspiration (16). Utiliser un flexible d'aspiration
dont le raccord a un diamétre de 30 mm.

- Pour une aspiration optimale, placer le capot de
protection (9).

- Eteindre le souffleur de copeaux (voir chapitre 7.1).

6.5 Scier sans aspirateur

- Travailler sans le capot de protection (9)
(pour le retirer, voir chapitre 6.3).

6.6 Coupes biaises

Retirer le capot de protection (9), la plaquette anti-
éclats (8) et le flexible d'aspiration. Ces pieces ne
peuvent pas étre utilisées pour des coupes biaises.

- Desserrer la vis (4).

- Pousser la plaque de base (5) Iégérement vers
l'avant et la pivoter.

- Ensuite, pousser la plaque de base (5) vers
I'arriere ou vers l'avant dans I'un des crans (les
crans sont visibles a travers I'ouverture semi-
circulaire a l'arriere de la plaque de base (5)).
L'angle réglé est indiqué sur 'embase graduée
(17) sur la plaque de base. Changer I'angle a
I'aide d'un rapporteur.

- Resserrer la vis (4).

6.7 Sciage prés du mur

Retirer le capot de protection (9), la plaquette anti-

éclats (8) et le guide circulaire et paralléle. Ces

pieces ne peuvent pas étre utilisees pour des

coupes pres du mur.

- Desserrer la vis (4) jusqu'a ce que la plaque de
base (5) se souléeve légerement.

- Soulever légérement la plaque de base (5) et la
glisser vers l'arriére jusqu'a la butée.

- Resserrer la vis (4).

7. Utilisation

7.1 Souffleur de copeaux

Souffleur commutable pour dégager la vue sur la

coupe.

Marche :Appuyer sur le bouton de commande (6)
sur le coté droit de la machine. (Le symbole
&? est visible sur le c6té gauche de la
machine).

Arrét : Appuyer sur le bouton de commande (6) sur
le coté gauche de lamachine. (Le symbole ><
est visible sur le cété droit de la machine).

7.2 Régler le mouvement pendulaire

Régler le levier de réglage (7) sur le mouvement
pendulaire souhaité.

Position "0" = Mouvement pendulaire arrété

Position "llI" = Mouvement pendulaire maximal
Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.



7.3 Régler la vitesse maximale

Régler la vitesse maximale sur la molette (12).
Ceci est également possible pendant la marche.

Voir les valeurs de réglage recommandées page 3.

Pour savoir quel réglage sera optimal, le mieux est
de faire un essai pratique.

7.4 Mettre en marche / a I'arrét, modifier la
vitesse, régler la marche continue
Marche :Appuyer sur la gachette (13). La vitesse
peut étre modifiée a I'aide de la gachette (jusqu'ala
vitesse maximale définie, voir chapitre 7.3).

Arrét :Relacher la gachette (13).

Marche continue :Pour régler la marche continue,
bloquer la gachette (13) avec le bouton de
marche continue (14). (13)Pour arréter la

machine, appuyer de nouveau sur la gachette.

Lorsque I'outil est en position de marche

continue, il continue de tourner s'il échappe
des mains. Tenir toujours I'outil avec les deux mains
au niveau de la poignée, veiller a un bon équilibre et
travailler de maniére concentrée.

8. Nettoyage, maintenance

Nettoyer régulierement la machine. Aspirer en
méme temps les trous d'aération du moteur a l'aide
d'un aspirateur.

Souffler régulierement et en profondeur le serre-
lame a l'air comprimé.

Si besoin est, nettoyer les ouvertures derriére le
disque de support de la lame (2).

De temps en temps, verser une goutte d'huile sur le
disque de support de la lame (2).

9. Conseils et astuces

Percage

Il est possible de percer les matériaux minces et
souples avec la scie sauteuse sans nécessité de les
trouer au préalable. Utiliser exclusivement des
lames de scie courtes. Toujours régler I'angle

sur 0°.

Voir illustration page 2. Positionner le levier de
réglage (7) sur "0" (le mouvement pendulaire est
arréte). Placer la scie sauteuse avec le bord avant
de la plaque de base (5) sur la piéce. Maintenir
fermement la scie en marche et la guider lentement
vers le bas. Lorsque la lame est sortie, le
mouvement pendulaire peut étre activé.

Sur les matériaux plus épais, il faut préalablement

percer un trou dans lequel introduire la lame de la
scie.

10. Accessoires

Utiliser uniqguement des accessoires Metabo.

Utiliser exclusivement des accessoires, qui sont
conformes aux exigences et données caractéris-
tiques indiquées dans la présente notice d'utilisa-
tion.
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Monter correctement les accessoires. Sila machine
est utilisée dans un support : fixer correctement la
machine. En cas de perte de contrdle, il y aun
risque de blessures.

Voir page 4.
A Guide circulaire et paralléle

Voir gamme compléte des accessoires sur
www.metabo.com ou dans le catalogue principal.

10.1 Placer le guide circulaire et paralléle

Pour scier des cercles (@ 100 - 360 mm)
et effectuer des coupes paralléles sur un bord (max.
210 mm).

Placer les éléments de blocage (page 4, ill. 1)
Poser les éléments de blocage (a) avec l'ouverture
vers l'avant et |'alésage vers le haut sur la plaque de
base (5). Serrer les vis (b) par le dessous.

Aprés emploi, retirer les éléments de blocage
pour ne pas endommager le dispositif de
serrage de la lame (10) lors de coupes biaises.

Avec un angle de coupe biaise a 45°, ne pas

tourner la scie sauteuse vers la droite afin de
ne pas endommager le dispositif de serrage de la
lame (10).

Placer le guide circulaire (page 4, ill. ll)

- Insérer la tige du guide circulaire et paralléle
latéralement dans les éléments de blocage (a)
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le bas).

- Régler le rayon souhaité (d).

- Serrer les vis (b).

Placer le guide paralléle (page 4, ill. 111)

- Insérer la tige du guide circulaire et parallele
latéralement dans les éléments de blocage (a)
(la pointe de centrage (c) est orientée vers le
haut).

- Dévisser la pointe de centrage (c).

- Régler la mesure (e)

- Serrer les vis (b).

11. Réparations

Les travaux de réparation sur les outils élec-
triques ne peuvent étre effectués que par un
spécialiste !
Pour toute réparation sur un outil Metabo, contacter
le représentant Metabo. Voir les adresses sur
www.metabo.com.

Les listes des pieces détachées peuvent étre téle-
chargées sur www.metabo.com.

12. Protection de I'environnement

Suivre les réglementations nationales concernant
I'élimination dans le respect de I'environnement et
le recyclage des machines, emballages et acces-
soires.

Pour les pays européens uniquement : Ne
E pas jeter les appareils électriques dans les

ordures ménageéres ! Conformément a la
directive européenne 2002/96/CE relative aux
déchets d'équipements électriques ou
électroniques (DEEE), et a sa transposition dans la
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législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a un
recyclage respectueux de I'environnement.

13. Caractéristiques techniques

Commentaires sur les indications de la page 3.
Sous réserve de modifications allant dans le sens
du progres technique.

M =Couple

T4 =Epaisseur de matériau sup. dans bois

To =Epaisseur de matériau sup. dans métaux
non-ferreux

T3 =Epaisseur de matériau sup. dans tole
acier

Ng =Vitesse a vide

P4 =puissance absorbée

P> =Puissance débitée

m =Poids sans cordon d'alimentation

Valeurs de mesure calculées selon EN 60745.
[O] Outil de la classe de protection I
~ Courant alternatif

Les caractéristiques indiquees sont soumises a
tolérance (selon les normes en vigueur
correspondantes).

Valeurs d'émission

Ces valeurs permettent I'estimation des émis-
sions de l'outil électrique et la comparaison entre
différents outils électriques. Selon les conditions
d'utilisation, I'état de I'outil électrique ou les acces-
soires utilisés, la sollicitation réelle peut varier plus
ou moins.. Pour I'estimation, tenir compte des
pauses de travail et des phases de sollicitation
moindre. Définir des mesures de protection pour
I'utilisateur sur la base des valeurs estimatives
adaptées en conséquence, p. ex. mesures organi-
sationnelles.

Valeurs total vibration (somme vectorielle

triaxiale) déterminées selon EN 60745 :

apcm = Valeur d’émission de vibrations
(Sciage de tole métallique)

apcw =Valeur d’émission de vibrations

(Sciage de bois)
K, .. = Incertitude (oscillation)
Niveau sonore typique pondéré A :
Loa =niveau de pression acoustique
Lwa  =niveau de puissance sonore

Kpa, Kwa= Incertitude
m Porter un casque antibruit !
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

1. Conformiteitsverklaring

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoor-
ding, dat deze decoupeerzagen voldoen aan de op
pagina 3 genoemde normen en richtlijnen.

2. Gebruik volgens de
voorschriften

De machine is geschikt voor het zagen van non-
ferrometaal en plaatstaal, van hout en op hout
gelijkende materialen, van kunststof en
gelijksoortige materialen. ledere andere toepassing
is niet toelaatbaar.

Voor schade door oneigenlijk gebruik is alleen de
gebruiker aansprakelijk.

De algemeen erkende veiligheidsvoorschriften en
de bijgevoegde veiligheidsinstructies dienen te
worden nageleefd.

3. Algemene
veiligheidsvoorschriften

A

@ WAARSCHUWING - Lees de gebruiksaan-

Let ter bescherming van uzelf en de
machine op de met dit symbool aange-
geven passages!

wijzing om het risico van letsel te vermin-
deren.

WAARSCHUWING Lees alle veiligheids-

voorschriften en aanwijzingen. Worden de
veiligheidsvoorschriften en aanwijzingen niet in
acht genomen, dan kan dit een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel tot gevolg hebben.

Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en
aanwijzingen goed met het oog op toekomstig
gebruik.

Geef uw elektrisch gereedschap alleen met deze
documenten aan anderen door.

4. Speciale
veiligheidsvoorschriften

Houd het apparaat vast aan de geisoleerde
greepvlakken wanneer u werkzaamheden
uitvoert waarbij het inzetgereedschap
verborgen stroomleidingen kan raken. Door het
contact met een spanningvoerende geleider
kunnen ook metalen apparaatonderdelen onder
spanning worden gezet, met een elektrische schok
als mogelijk gevolg.

Zorg er (bijv. met behulp van een metaaldetector)
voor dat zich op de plaats die bewerkt moet worden,
geen stroom-, water- of gasleidingen bevinden.

Stoffen afkomstig van bepaalde materialen, zoals
loodhoudende verf, enkele houtsoorten, mineralen
en metaal, kunnen schadelijk zijn voor de
gezondheid. Het aanraken of inademen van deze

stoffen kan bij de gebruiker of personen die zich in

de nabijheid bevinden leiden tot allergische reacties

en/of aandoeningen aan de luchtwegen.

Bepaalde stoffen, zoals van eiken of beuken,

gelden als kankerverwekkend, met name in

verbinding met additieven voor de houtbehandeling

(chromaat, houtbeschermingsmiddelen).

Asbesthoudend materiaal mag alleen worden

bewerkt door vaklui.

- Maak zo mogelijk gebruik van stofafzuiging.

- Om een hoge mate van stofafzuiging te bereiken,
kunt u samen met dit gereedschap de
beschermkap (9) en een geschikte Metabo-
stofafzuiger gebruiken.

- Zorg voor een goede ventilatie van de werkplaats.

- Het wordt aanbevolen om een stofmasker met
filterklasse P2 te dragen.

Neem de voorschriften in acht die in uw land voor

de te bewerken materialen van toepassing zijn.

Bij de bewerking dient het werkstuk stevig te liggen
en beveiligd te zijn tegen wegglijden, bijv. met
behulp van spaninrichtingen.

Probeer niet om extreem kleine werkstukken te
zagen.

De voetplaat moet bij het zagen stevig op het
werkstuk liggen.

Wanneer u het werk onderbreekt, schakel de zaag
dan uit en houd hem rustig in het materiaal totdat
het zaagblad tot stilstand gekomen is. Probeer
nooit om de zaag uit het werkstuk te halen zolang
het zaagblad beweegt, anders kan er een terugslag
plaatsvinden.

Schakel de machine niet in terwijl het zaagblad het
werkstuk raakt. Laat het zaagblad eerst de volle
slagfrequentie bereiken voordat u de snede
uitvoert.

Wanneer u een zaag die in het werkstuk steekt weer
wilt starten, centreert u het zaagblad in de
zaagvoeg en controleert u of de zaagtanden niet in
het werkstuk zijn blijven haken. Klemt het zaagblad,
dan kan het een terugslag veroorzaken op het
moment dat de zaag opnieuw wordt gestart.

Kom met uw handen niet binnen het zaagbereik of
aan het zaagblad. Kom met uw handen niet onder
het werkstuk.

Verwijder spanen en dergelijke uitsluitend bij
uitgeschakelde en stilstaande machine.

De stekker altijd uit het stopcontact halen voordat
instel-, ombouw- of onderhoudswerkzaamheden
worden uitgevoerd.

Gevaar voor letsel door scherp
decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad kan
na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

5. Overzicht

Zie pagina 2.
1 Spanhendel voor bevestiging van het zaagblad
2 Zaagblad-steunrol
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Zaagblad

Schroef voor het verstellen van de voetplaat
Voetplaat

Schakelknop van de spaanblaasinrichting
Instelnendel voor pendelbeweging
Beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk
Beschermkap

Zaagblad-spaninrichting

Veiligheidsbeugel ter bescherming van
onbedoeld contact met het zaagblad

12 Stelknop voor instelling van de slagfrequentie
13 Drukschakelaar

14 Vergrendelknop voor continu-inschakeling

15 Inbussleutel

16 Afzuigaansluiting

17 Sokkel met indicatie van de ingestelde zaaghoek

0 OWONOO AW

—_

6. Inbedrijfstelling

Controleer voordat de machine in gebruik

wordt genomen of de op het typeplaatje
aangegeven spanning met de netspanning
overeenkomt.

m Machine niet zonder zaagblad laten lopen.
6.1 Beveiligingsplaatjes tegen spaanbeuk
inbrengen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Bij het inzetten van het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk (8) dient het
zaagblad te zijn verwijderd.

Machine omdraaien, de voetplaat wijst naar boven.
Het beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk aan de
voorkant inschuiven en hierbij op de volgende

2 punten letten:

* De gladde kant van het plaatje wijst naar boven

* De uitsparing wijst naar achteren (in richting
netsnoer).

Wanneer u met een aangebrachte beschermingsplaat
(zie hoofdstuk Accessoires 10.) werkt, plaats dan het
beveiligingsplaatje tegen spaanbreuk in de
beschermingsplaat.

6.2 Zaagblad plaatsen

Gevaar voor letsel door scherp

decoupeerzaagblad. Het decoupeerzaagblad
kan na het zagen warm zijn. Draag
veiligheidshandschoenen.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het te
zagen materiaal.

- Spanhendel (1) tot aan de aanslag naar voren
draaien en loslaten (de spanhendel blijft
geopend).

- Zaagblad (3) tot aan de aanslag inbrengen. Let er
hierbij op dat de zaagtanden naar voren wijzen en
het zaagblad goed in de groef van de steunrol (2)
ligt.

- Spanhendel (1) in uitgangspositie terugdraaien
(het zaagblad is nu stevig gespannen).

6.3 Beschermkap aanbrengen / afnemen

Aanbrengen: beschermkap (9) van voren
opsteken tot hij inklikt

Afnemen: beschermkap (9) aan weerskanten
beetpakken, enigszins optillen en vervolgens naar
voren wegtrekken.

6.4 Zagen met stofafzuiging

- Op het uitblaasstuk (16) een passend
afzuigapparaat aansluiten. Een zuigslang meteen
aansluitstuk-diameter van 30 mm gebruiken.

- Voor een optimale stofafzuiging de beschermkap
(9) opzetten.

- Spaanblaasinrichting uitschakelen
(zie hoofdstuk 7.1).

6.5 Zagen zonder stofafzuiging

- Met afgenomen beschermkap (9) werken
(voor afnemen, zie hoofdstuk 6.3).

6.6 Schuine zaagsnede

Beschermkap (9), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (8) en afzuigslang verwijderen. Deze
onderdelen kunnen bij schuine zaagsnedes niet
gebruikt worden.

- Schroef (4) losdraaien.

- Voetplaat (5) enigszins naar voren schuiven en
draaien.

- Vervolgens de voetplaat (5) naar achteren of naar
voren in een van de arréteringen schuiven. (De
arréteringen zijn door de achterste, halfronde
opening van de voetplaat (5) te zien.) De
ingestelde hoek kan aan het getal op de sokkel
(17) van de voetplaat afgelezen worden. Een
andere hoek m.b.v. een hoekmeter instellen.

- De schroef (4) weer aantrekken.

6.7 Zagen nabij de wand

Beschermkap (9), beveiligingsplaatje tegen
spaanbreuk (8) en cirkel- en parallelgeleiding
verwijderen. Deze onderdelen kunnen bij het zagen
nabij wanden niet gebruikt worden.

- Schroef (4) zo ver losdraaien dat de voetplaat (5)
een beetje opgetild kan worden.

- Voetplaat (5) een beetje optillen en tot aan de
aanslag naar achteren schuiven.

- De schroef (4) weer aantrekken.

7. Gebruik

7.1 Spaanblaasinrichting

Inschakelbare blaasinrichting voor vrij zicht op de

zaagsnede.

Aan:Schakelknop (6) aan de rechterkant van de
machine indrukken. (Aan de linkerkant van de
machine is het symbool Q? te zien.)

Uit: Schakelknop (6) aan de linkerkant van de
machine indrukken. (Aan de rechterkant van
de machine is het symbool >< te zien.)

7.2 Pendelbeweging instellen

Met de instelhendel (7) de gewenste
pendelbeweging instellen.



Stand ,,0“ = pendelbeweging is uitgeschakeld

Stand »III“ = maximale pendelbeweging
Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.

De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

7.3 Maximale slagfrequentie instellen

De maximale slagfrequentie met de stelknop (12)
instellen. Dit is ook tijdens het lopen mogelijk.

Aanbevolen instelwaarden, zie pag. 3.
De optimale instelling kan het beste worden

vastgesteld door deze in de praktijk uit te proberen.

7.4 In-/uitschakelen, slagfrequentie

wijzigen, continu-inschakeling

Aan:Drukschakelaar (13) indrukken. De
slagfrequentie kan door het indrukken van de
drukschakelaar gewijzigd worden (tot de
ingestelde maximale slagfrequentie, zie
hoofdstuk 7.3).

Uit: Drukschakelaar (13) loslaten.

Continu-inschakeling:Voor de continu-
inschakeling kan de ingedrukte
drukschakelaar (13) met de vergrendelknop
(14) worden vastgezet. Voor het uitschakelen
de drukschakelaar (13) opnieuw indrukken.

Bij de continu-inschakeling loopt de machine

verder wanneer hij uit de hand wordt
getrokken. Houd de machine daarom altijd met
beide handen aan de handgreep vast, zorg ervoor
dat u stevig staat en werk geconcentreerd.

8. Reiniging, onderhoud

De machine regelmatig reinigen. Daarbij de
ventilatiesleuven van de motor met een stofzuiger
uitzuigen.

De zaagblad-spaninrichting regelmatig en grondig
met perslucht uitblazen.

Zo nodig de openingen achter de zaagblad-
steunrol (2) reinigen.

Van tijd tot tijd een druppel olie op de zaagblad-
steunrol (2) geven.

9. Handige tips

Insteken

Bij dun, zacht materiaal kan met het
decoupeerzaagblad in het werkstuk worden
gestoken zonder eerst een gat te boren. Gebruik
alleen korte zaagbladen. Alleen bij

hoekinstelling 0°.

Zie afbeelding op pagina 2. Instelhendel (7) op
stand ,,0“ instellen (pendelbeweging is
uitgeschakeld). Decoupeerzaag met de voorkant
van de voetplaat (5) op het werkstuk zetten. De
lopende decoupeerzaag goed vasthouden en
langzaam naar beneden leiden. Wanneer het
zaagblad vrijgekomen is, kan de pendelbeweging
worden ingeschakeld.
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Bij dikkere werkstukken moet eerst een gat geboord
worden waar het zaagblad in kan worden gestoken.

10. Toebehoren

Gebruik uitsluitend originele Metabo accessoires.

Gebruik alleen toebehoren die voldoen aan de in
deze gebruiksaanwijzing genoemde eisen en
kenmerken.

Toebehoren stevig aanbrengen. Wordt de machine
in een houder gebruikt: De machine goed beves-
tigen. Verlies van controle kan tot letsel leiden.

Zie bladzijde 4.

A Cirkel- en parallelgeleiding
Compleet toebehorenprogramma zie
www.metabo.com of hoofdcatalogus.

10.1 Cirkel- en parallelgeleiding aanbrengen

Voor het zagen van cirkelvormen (& 100 - 360 mm)
en voor zaagsnedes parallel aan een rand (max.
210 mm).

Klemelementen aanbrengen (pag. 4, afb. I)
Klemelementen (a) met de opening naar voren en
het draadgat naar boven op de voetplaat (5)
plaatsen. Vanaf de onderzijde de schroeven (b)
indraaien.

Na gebruik de klemelementen weer

verwijderen, omdat bij schuine zaagsnedes de
spaninrichting van het zaagblad (10) beschadigd
kan raken.

Bij een 45° hoek voor schuin zagen mag de

decoupeerzaag niet naar rechts gedraaid
worden, omdat anders de spaninrichting van het
zaagblad (10) beschadigd raakt.

Cirkelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. Il)

- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de klemelementen (a) schuiven.
(De centreerpunt (c) wijst naar beneden.)

- Gewenste radius (d) instellen.

- Schroeven (b) aantrekken.

Parallelgeleiding aanbrengen (pag. 4, afb. Ill)
- De stangen van de cirkel- en parallelgeleiding aan
weerskanten in de klemelementen (a) schuiven.

(De centreerpunt (c) wijst naar boven.)
- Centreerpunt (c) uitschroeven.
- Maat/maten instellen
- Schroeven (b) aantrekken.

11. Reparatie

Reparaties aan elektrisch gereedschap
mogen uitsluitend door een erkend vakman
worden uitgevoerd!

Neem voor elekirisch gereedschap van Metabo dat
gerepareerd dient te worden contact op met uw
Metabo-vertegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Onderdeellijsten kunt u via www.metabo.com
downloaden.



nl

20

NEDERLANDS

12. Milieubescherming

Neem de nationale voorschriften in acht voor een
milieuvriendelijke verwijdering en de recycling van
afgedankte machines, verpakkingen en toebe-
horen.

Alleen voor EU-landen: Geef uw elektrische
E gereedschap nooit met het huisvuil mee!

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG
inzake gebruikte elektrische en elektronische
apparaten en de vertaling hiervan in de nationale
wetgeving dienen oude elektroapparaten
gescheiden te worden ingezameld en op
milieuvriendelijke wijze te worden afgevoerd.

13. Technische gegevens

Toelichting bij de gegevens van pagina 3.
Wijzigingen en technische verbeteringen
voorbehouden.

M =draaimoment

Ty =grootste materiaaldikte in hout

Ts =grootste materiaaldikte in non-
ferrometaal

T4 =grootste materiaaldikte in plaatstaal

Ng =slagfrequentie bij nullast

P4 =nominaal vermogen

P2 =afgegeven vermogen

=gewicht zonder netsnoer
Meetgegevens volgens de norm EN 60745.

[O] Machine van beveiligingsklasse Il
~ Wisselstroom

De vermelde technische gegevens zijn
tolerantiewaarden (overeenkomstig de
toepasselijke norm).

Emissiewaarden

Deze waarden maken een beoordeling moge-
lijk van de emissie van het elektrisch gereedschap
en een vergelijking van de verschillende elektrische
gereedschappen. Afhankelijk van het gebruik, de
toestand van het elektrisch gereedschap of het
inzetgereedschap kan de daadwerkelijke belasting
hoger of lager uitvallen. Neem voor de beoordeling
pauzes en fases met een lagere belasting in
aanmerking. Bepaal op grond van de overeenkom-
stig aangepaste taxatiewaarden maatregelen ter
bescherming van de gebruiker, bijv. organisatori-
sche maatregelen.

Totale trillingswaarde (vectorsom van drie
richtingen) bepaald volgens EN 60745:

apcm =trillingsemissiewaarde (plaatstaal zagen)
an cw _tr|II|ngsem|SS|ewaarde (hout zagen)

Kn. . = onzekerheid (trllllng)

Kar: k ristiek A-gekwalifi luidsnivi
Loa _gelwdsdrukniveau

Lwa  =geluidsvermogensniveau

Kpa, Kwa= onzekerheid
ﬂ Draag gehoorbescherming!



Istruzioni originali

1. Dichiarazione di conformita

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita
che i presenti seghetti alternativi sono conformi alle
norme e direttive riportate a pagina 3.

2. Utilizzo conforme alle
disposizioni

La macchina & adatta per il taglio di metalli non
ferrosi e di lamiera d'acciaio, di legno e di materiali
in "simil-legno", di plastiche e di materiali simili.
Qualsiasi utilizzo diverso da questo non &
consentito.

Di eventuali danni derivanti da un uso improprio
dell'elettroutensile € responsabile esclusivamente
I'operatore.

E obbligatorio rispettare le disposizioni generali
antinfortunistiche e le avvertenze di sicurezza
allegate.

3. Avvertenze generali di
sicurezza

Per proteggere la propria persona e per
una migliore cura dell'elettroutensile
stesso, attenersi alle parti di testo
contrassegnate con questo simbolo!

ATTENZIONE - Al fine di ridurre il rischio di
lesioni leggere le Istruzioni per l'uso.

ATTENZIONE Leggere tutte le avvertenze

di sicurezza e le relative istruzioni. Even-
tuali omissioni nell'adempimento delle avvertenze
di sicurezza e delle istruzioni potranno causare
folgorazioni, incendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le avvertenze di sicurezzae le
istruzioni per un uso futuro.

L'elettroutensile andra consegnato esclusivamente
insieme al presente documento.

4. Avvertenze specifiche di
sicurezza

Tenere l'utensile sulle superfici di presa isolate
quando si eseguono lavori durante i quali &
possibile che I'utensile da innesto entri in
contatto con condutture elettriche nascoste. ||
contatto con un cavo sotto tensione pud mettere
sotto tensione anche i componenti metallici
dell'apparecchio e provocare cosi una scossa
elettrica.

Accertarsi che in corrispondenza del punto in cui
dev'essere eseguito il lavoro non siano presenti
cavi elettrici, tubazioni dell'acqua o del gas

(ad esempio utilizzando un metal detector).

Le polveri di materiali come vernici contenenti
piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metalli
possono essere nocive per la salute. Il contatto
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oppure l'inalazione delle polveri possono causare

reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie

dell'utilizzatore oppure delle persone che sitrovano
nelle vicinanze.

Determinate polveri come polvere dilegno difaggio

o di quercia sono considerate cancerogene, in

modo particolare in combinazione con additivi per il

trattamento del legname (cromato, preservante del

legno). Materiale contenente amianto deve essere
lavorato esclusivamente da personale
specializzato.

- Utilizzate, se possibile, un sistema di aspirazione
delle polveri.

- Per ottenere un alto livello di aspirazione della
polvere, utilizzare unitamente a questo utensile
elettrico il cappuccio di protezione (9) ed un
aspiratore Metabo idoneo.

- Provvedere ad una buona aerazione del posto di
lavoro.

- Si consiglia di indossare una mascherina
protettiva con classe di filtraggio P2.

Osservare le norme in vigore nel Vostro Paese per i

materiali da lavorare.

Durante la lavorazione il pezzo dev'essere
saldamente appoggiato ed essere fissato in modo
da non spostarsi, ad es. ricorrendo ad appositi
dispositivi di fissaggio.

Evitare di segare i pezzi estremamente piccoli.

Per il taglio, la piastra di guida deve posare
saldamente sul pezzo in lavorazione.

Qualora si dovesse interrompere il lavoro,
disattivare la sega e tenerla tranquillamente
all'interno del pezzo in lavorazione finché la lama
non si & arrestata completamente. Non cercare mai
di rimuovere la sega dal pezzo in lavorazione
fintanto che la lama & ancora in movimento, poiché
altrimenti sussiste il rischio di contraccolpo.

Non accendere l'utensile quando la lama € in
contatto con il pezzo in lavorazione. Lasciare che la
lama raggiunga il suo massimo numero di corse
prima di procedere all'esecuzione del taglio.

Per riavviare una sega bloccata nel pezzo in
lavorazione, centrare la lama nella fessura e
controllare che i denti non siano incastrati nel
pezzo. Se la lama rimane bloccata, ne potrebbe
derivare un contraccolpo se la sega viene
nuovamente messa in funzione.

Non avvicinarsi con le mani alla zona di taglio e alla
lama. Non tenere le mani sotto il pezzo in
lavorazione.

Rimuovere i trucioli e simili solamente a macchina
ferma.

Estrarre la spina dalla presa prima di eseguire
qualsivoglia intervento di regolazione, modifica o
manutenzione dell'utensile.

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata. In
seguito al taglio del materiale € possibile che la
lama sia calda. Indossare guanti di protezione.

it
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5. Panoramica generale

Vedere pagina 2.
1 Leva dibloccaggio per il fissaggio della lama
2 Rullino guidalama
3 Lama
4 Vite per la regolazione del basamento
5 Basamento
6 Interruttore amanopola del dispositivo di soffiaggio
trucioli
7 Levadiregolazione per il movimento oscillatorio
8 Piastrine di protezione antischeggiatura
9 Cappuccio di protezione
0 Lama - Dispositivo di bloccaggio
1 Staffa di protezione contro un contatto
imprevisto della lama
12 Rotellina di regolazione per impostazione
numero di corse
13 Pulsante interruttore
14 Pulsante di bloccaggio per funzionamento
in modo continuo
15 Chiave esagonale
16 Bocchetta di aspirazione
17 Zoccolo con indicazione dell'angolo di taglio
inserito

6. Messa in funzione

Prima della messa in funzione verificare che la

tensione e la frequenza di alimentazione
elettrica disponibili corrispondano ai dati elettrici
riportati sulla targhetta di identificazione.

A Non lasciare la macchina in funzione senza
lama.

6.1 Inserimento della placchetta di
protezione antischegge

Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
Per l'introduzione della placchetta di protezione
antischegge (8) € necessario che la lama sia rimossa.

Capovolgere la macchina, il piedino & rivolto verso
l'alto. Inserire la placchetta di protezione
antischegge dal lato frontale, prestando attenzione ai
due punti seguenti:

* || lato liscio della placchetta deve essere rivolto verso
I'alto.

* La scanalatura € rivolta verso la parte posteriore (in
direzione del cavo di alimentazione).

Qualora si lavori con la piastra di protezione installata
(vedere capitolo Accessori 10.), inserire la placchetta
di protezione antischegge nella piastra di protezione.

6.2 Montaggio della lama
Pericolo di lesioni a causa della lama affilata.
In seguito al taglio del materiale € possibile
che la lama sia calda. Indossare guanti di
protezione.

Utilizzare una lama adatta per il materiale che si
intende tagliare.

- Ruotare in avanti la leva di bloccaggio (1) fino a
battuta e rilasciarla (la leva di bloccaggio rimane
aperta).

- Inserire la lama (3) fino a battuta. A tal proposito
accertarsi che i denti della sega siano rivolti in
avanti e che la lama sia correttamente inserita
nella scanalatura del relativo rullino guidalama (2).

- Riportare la leva di bloccaggio (1) nella sua
posizione iniziale (lalama a questo punto é fissata
saldamente).

6.3 Montaggio/smontaggio del cappuccio di
protezione

Montaggio: applicare il cappuccio di protezione (9)
da davanti fino ad innesto avvenuto

Smontaggio: afferrare il cappuccio di protezione
(9) da entrambi i lati, sollevare leggermente, quindi
rimuoverlo tirando in avanti.

6.4 Tagliare con l'aspirazione polvere

- Collegare al bocchettone di aspirazione (16) un
dispositivo di aspirazione adeguato. Utilizzare un
tubo flessibile di aspirazione con un raccordo di
diametro 30 mm.

- Per un'ottimale aspirazione delle polveri installare
il cappuccio di protezione (9).

- Disinserire il dispositivo di soffiaggio trucioli
(vedere capitolo 7.1).

6.5 Tagliare senza aspirazione polvere

- Lavorare con il cappuccio di protezione (9)
smontato (per le operazioni di smontaggio vedere
capitolo 6.3).

6.6 Tagliinclinati

Rimuovere il cappuccio protettivo (9), la placchetta

di protezione antischeggiatura (8) ed il tubo

flessibile di aspirazione. Questi componenti non

possono essere utilizzati per I'esecuzione di tagli

obliqui.

- Allentare la vite (4).

- Spingere la piastra di guida (5) leggermente in
avanti e ruotarla.

- Spingere quindi la piastra di guida (5) in avanti
o all'indietro in uno degli innesti (gli innesti si
possono individuare attraverso l'apertura
posteriore, semicircolare, della piastra di guida
stessa (5).) L'angolo gia impostato pud essere
rilevato mediante il numero sullo zoccolo (17)
della piastra di guida. Altri angoli possono essere
impostati con I'ausilio di un goniometro.

- Serrare nuovamente la vite (4).

6.7 Esecuzione di tagli vicino alle pareti

Rimuovere il cappuccio protettivo (9), la piastrina di
protezione antischeggiatura (8)e la guida circolare
e parallela. Questi componenti non possono essere
utilizzati per I'esecuzione di tagli vicino alle pareti.

- Allentare la vite (4) in modo che sia possibile
sollevare leggermente la piastra di guida (5).

- Sollevare leggermente la piastra di guida (5)e
spingerla indietro fino a battuta.

- Serrare nuovamente la vite (4).



7. Utilizzo

7.1 Dispositivo di soffiaggio trucioli

Dispositivo di soffiaggio regolabile per una visuale
libera sulla linea di taglio.

On: premere il pulsante (6) sul lato destro della
macchina. (Sul lato sinistro della macchina e
visibile il simbolo ().

Off: premere il pulsante (6) sul lato sinistro della
macchina. (Sul lato destro della macchina &
visibile il simbolo ><).

7.2 Regolazione del movimento pendolare

Mediante 'apposita leva di regolazione (7)
impostare il movimento pendolare desiderato.

Posizione "0" = movimento pendolare disinserito

Posizione "lll" = movimento pendolare massimo
Valori di impostazioni consigliati vedere pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
dei tentativi pratici.

7.3 Impostazione numero di corse
massimo

Impostare il numero di corse massimo tramite la
rotella di regolazione (12). Cio & possibile anche
durante il funzionamento.

Valori di impostazioni consigliati vedere pagina 3.

L'impostazione ottimale dovra essere verificata con
dei tentativi pratici.

7.4 Attivazione/Disattivazione, variazione del
numero di corse, funzionamento
continuo

On: premere il pulsante interruttore (13). E
possibile variare il numero delle corse
mediante azionamento del pulsante
interruttore
(fino al numero di corse massimo impostato,
vedere capitolo 7.3).

Off: rilasciare il pulsante interruttore (13).

Funzionamento continuo:per far funzionare in
modo continuo l'utensile € possibile bloccare il
pulsante interruttore (13)con I'apposito
pulsante di blocco (14). Per spegnere
I'utensile premere nuovamente il pulsante
(13)

Con il funzionamento continuo, la macchina

continua a funzionare anche se silascia a
presa. Pertanto & necessario afferrare sempre
saldamente la macchina per le impugnature
previste usando entrambe le mani, assumere una
postura stabile e lavorare concentrati.

8. Pulizia, manutenzione

Pulire I'utensile ad intervalli regolari. Nel
procedere in questo senso, pulire le feritoie di
ventilazione sul motore con un aspirapolvere.

Soffiare regolarmente a fondo con aria compressaiil
dispositivo di bloccaggio lama.
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In caso di necessita pulire le aperture poste dietro il
rullino guidalama (2).

Di tanto in tanto versare una goccia d'olio sul rullino
guidalama (2).

9. Suggerimenti pratici

Esecuzione di gole

Nel caso di materiali sottili, morbidi, con la lama del
seghetto & possibile eseguire delle gole nel pezzo
in lavorazione senza dover prima necessariamente
praticare un foro apposito. Utilizzare soltanto lame
corte. Solo con impostazione dell'angolo a 0°.
Vedere figura a pagina 2. Portare la leva di
regolazione (7) in posizione "0" (movimento
pendolare disinserito). Appoggiare il seghetto
alternativo con il bordo anteriore della piastra di
guida (5) sul pezzo in lavorazione. Tenere
saldamente il seghetto alternativo quando & in
funzione e guidarlo lentamente verso il basso.
Quando la lama si € liberata, & possibile attivare il
movimento pendolare.

Nel caso di pezzi in lavorazione di spessore
maggiore, & necessario praticare innanzitutto un
foro nel quale potra poi essere introdotta la lama del
seghetto alternativo.

10. Accessori

Utilizzare esclusivamente accessori originali
Metabo.

Utilizzare esclusivamente accessori conformi ai
requisiti e ai parametri riportati nelle presenti Istru-
zioni per l'uso.

Applicare gli accessori in modo sicuro. Se la
macchina viene azionata all'interno di un supporto:
fissare saldamente la macchina. La perdita di
controllo dell'utensile pud provocare lesioni.

Vedere pagina 4.

A Guida circolare e parallela
Il programma completo degli accessori si trova su
www.metabo.com oppure nel catalogo principale.

10.1 Montaggio guida circolare e parallela

Per I'esecuzione di tagli circolari (& 100 - 360 mm)
e per tagli paralleli rispetto ad un bordo
(max. 210 mm).

Applicazione elementi di bloccaggio
(pagina 4, fig. 1)
Applicare gli elementi di bloccaggio (a) sulla piastra
di guida (5) con l'apertura rivolta in avanti ed il foro
filettato verso I'alto. Avvitare dalla parte inferiore le
viti (b).
Dopo I'utilizzo rimuovere nuovamente gli
elementi di bloccaggio, poiché nel caso di tagli
obliqui il dispositivo di bloccaggio della lama (10)
potrebbe venire danneggiato.

Con un angolo di taglio obliquo a 45° il
seghetto alternativo non deve essere inclinato
verso destra poiché in caso contrario il
dispositivo di bloccaggio della lama (10) verrebbe
danneggiato.

it
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Applicazione della guida circolare

(pagina 4, fig. Il)

- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e
parallela negli elementi di bloccaggio (a) (il perno
di centraggio (c) & rivolto verso il basso).

- Impostare il raggio desiderato (d).

- Serrare le viti (b).

Applicazione della guida parallela
(pagina 4, fig. 1l1)
- Introdurre lateralmente la barra della guida
circolare e
parallela negli elementi di bloccaggio (a)
(il perno di centraggio (c) & rivolto verso I'alto).
- Svitare il perno di centraggio (c).
- Impostare la quota (e)
- Serrare le viti (b).

11. Riparazione

Le eventuali riparazioni degli elettroutensili
devono essere eseguite esclusivamente da
elettricisti specializzati.

Nel caso di elettroutensili Metabo che necessitino di
riparazioni rivolgersi al proprio rappresentante
Metabo di zona. Per gli indirizzi, consultare il sito
www.metabo.com.

Gli elenchi delle parti di ricambio possono essere
scaricati dal sito www.metabo.com.

12. Tutela dell'ambiente

Attenersi alle norme nazionali riguardo allo smalti-
mento eco-compatibile e al riciclaggio di utensili
fuori servizio, confezioni ed accessori.

Solo per i Paesi UE: non smaltire gli utensili
E elettrici con i rifiuti domestici! Secondo la

Direttiva europea 2002/96/CE sugli utensili
elettrici ed elettronici usati e I'applicazione nel diritto
nazionale, gli utensili elettrici usati devono essere
smaltiti separatamente e sottoposti ad un sistema di
riciclaggio ecologico.

13. Dati tecnici

Spiegazioni relative ai dati riportati a pagina 3.
Ci riserviamo il diritto di apportare modifiche per il
miglioramento tecnologico.

M =Coppia di serraggio

Ty =Massimo spessore materiale per il legno

To =Massimo spessore materiale per il metalli
non ferrosi

T3 =Massimo spessore materiale per la
lamiera di acciaio

No =numero di corse con funzionamento
a vuoto

P4 =Assorbimento di potenza nominale

P> =Potenza erogata

m =Peso senza cavo di alimentazione

Valori rilevati secondo EN 60745.
[O] Utensile in classe di protezione |l
~ Corrente alternata

| dati tecnici riportati sono soggetti a tolleranze (in
funzione dei rispettivi standard validi).

Valori di emissione

Tali valori consentono di stimare le emissioni
dell'elettroutensile e di raffrontarle con altri elettrou-
tensili. In base alle condizioni d'impiego, allo stato
dell'elettroutensile o degli accessori, il carico effet-
tivo potrarisultare superiore o inferiore. Aifini diuna
corretta stima, considerare le pause di lavoro e le
fasi di carico ridotto. Basandosi su valori stimati e
opportunamente adattati, stabilire misure di sicu-
rezza per l'utilizzatore, ad es. di carattere organiz-
zativo.

Valore totale di vibrazione (somma vettoriale delle
tre direzioni), rilevato secondo la norma EN 60745:

apcm =Valore emissione vibrazioni
(taglio di una lamiera di acciaio)

a,cw = Valore emissione vibrazioni
(taglio del legno)

Kh = Incertezza (vibrazioni)

Livello sonoro classe A tipico:

Loa =livello di pressione acustica
Lwa  =livello di potenza sonora

Kpa, Kwa= grado d'ince[‘(ez'za )
.g Indossare protezioni acustiche!
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1. Declaracion de conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva responsabi-
lidad, que estos sierras de calar cumplen con las
normas y las directivas mencionadas en la
pagina 3.

2. Aplicacion de acuerdo a la
finalidad

La maquina es ideal para cortar metales NE y
chapa de acero, madera y materiales semejantes,
plasticos y materiales semejantes. Cualquier otro
tipo de aplicacién esta prohibido.

Los posibles danos derivados de un uso
inadecuado son responsabilidad exclusiva del
usuario.

Deben observarse las normas sobre prevencion de
accidentes aceptados de forma general y la
informacion sobre seguridad incluida.

3. Instrucciones generales de
seguridad

Para su propia proteccién y la de su
herramienta eléctrica, observe las partes
marcadas con este simbolo.

ciones para reducir el riesgo de accidentes.

@ ADVERTENCIA: Lea el manual de instruc-

AVISO Lea integramente las indicaciones

de seguridad y las instrucciones. La no
observancia de las instrucciones de seguridad
siguientes puede dar lugar a descargas eléctricas,
incendios y/o lesiones graves.

Guarde estas instrucciones de seguridad en
un lugar seguro.

Si entrega su herramienta eléctrica a otra persona,
es imprescindible acompanarla de este docu-
mento.

4. Instrucciones especiales de
seguridad

Sujete la herramienta por las superficies de la
empuiadura aisladas cuando realice trabajos
en los que la herramienta de insercién pudiera
entrar en contacto con cables eléctricos
ocultos. El contacto con un cable conductor de
corriente puede electrizar también las partes
metalicas de la herramienta y causar una descarga
eléctrica.

Asegurese de que en el lugar de trabajo no existan
cables, tuberias de agua o gas (por ejemplo, con
ayuda de un detector de metales).

El polvo procedente de algunos materiales, como la
pintura con plomo o algunos tipos de madera,
minerales y metales, puede ser perjudicial para la
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salud. Tocar o respirar el polvo puede causar

reacciones alérgicas y/o enfermedades

respiratorias al usuario o a las personas proximas a

él.

Algunas maderas, como la de roble o haya,

producen un polvo que podria ser cancerigeno,

especialmente en combinacion con aditivos para el
tratamiento de maderas (cromato, conservantes
para madera). El material con contenido de amianto
solo debe ser manipulado por personal
especializado.

- Sifuera posible, utilice un aspirador de polvo.

- Para alcanzar un elevado grado de aspiraciéon de
polvo emplee la cubierta de protecciéon (9) y un
aspirador Metabo idéneo junto con esta
herramienta eléctrica.

- Ventile su lugar de trabajo.

- Serecomienda utilizar unamascara de proteccion
contra el polvo con clase de filtro P2.

Observe la normativa vigente en su pais respecto al

material que se va a manipular.

Al trabajar la pieza hay que apoyarla firmemente y
asegurarla para evitar que se deslice, p. €j., con
ayuda de un dispositivo de sujecion.

No intente serrar piezas de trabajo
extremadamente pequenas.

Apoye el tope de forma segura sobre la pieza de
trabajo cuando sierre.

En el caso de que la hoja de sierra se atasque o que
decida interrumpir el trabajo, desconecte la sierray
manténgala sin mover en el material hasta que la
hoja se haya detenido. No intente nunca retirar la
sierra de la pieza de trabajo o arrastrarla hacia atras
mientras la hoja de sierra se mueve ya que podria
provocar un contragolpe.

No conecte la maquina mientras la hoja de sierra
esta en contacto con la pieza de trabajo. Deje que
la hoja de sierra alcance el numero maximo de
revoluciones antes de realizar el corte.

Cuando desee volver a poner en marcha una sierra
con la hoja insertada en la pieza de trabajo, centre
la hoja en la hendidura de serrado y compruebe que
los dientes no se hayan enganchado en la pieza de
trabajo. Si la hoja esta atascada puede generarse
un contragolpe cuando se vuelve a arrancar la
sierra.

No togque con sus manos la zona de serrado nila
hoja de sierra. No toque la pieza de trabajo por la
parte inferior.

La herramienta debe estar siempre en reposo para
eliminar virutas y otros residuos similares.

Extraiga el enchufe de latoma de corriente antes de
realizar cualquier trabajo de ajuste, reequipamiento
o0 mantenimiento.

Riesgo de sufrir lesiones debido al filo de la hoja de
sierra. La hoja de la sierra puede estar caliente
después de cortar. Lleve siempre guantes
protectores.

25



es ESPANOL

26

5. Descripcion general

Véase la pagina 2.

1 Palanca tensora para la fijacion de la hoja de sierra
Cilindro de apoyo de hoja de sierra
Hoja de sierra
Tornillo para ajustar la placa base
Placa base
Interruptor para el dispositivo de soplado de viruta
Palanca de fijacién para movimiento pendular
Placa de proteccion de arranque de viruta
Cubierta protectora
Dispositivo de tensado de hoja de sierra
Percha de proteccion para proteccion contra
contacto inintencional de la hoja de sierra
12 Rueda para ajuste de cantidad de elevaciones
13 Interruptor
14 Boton de fijacion para funcionamiento continuado
15 Llave hexagonal
16 Tubo de aspiracion
17 Base con indicacion del angulo de corte

configurado

QWO NOOTR~WN

—_

6. Puesta en marcha

Antes de enchufar la herramienta, compruebe

que la tensién y la frecuencia de red que se
indican en la placa de identificacion se
corresponden con las caracteristicas de la red
eléctrica.

m No arrancar la maquina sin hoja de sierra.
6.1 Colocacién de la plaquita de proteccion
contra el astillado

Riesgo de sufrir lesiones debido al fijo de la
hoja de sierra. Al montar la placa de arranque
de viruta (8) retire la hoja de sierra.

Gire la maquina, la placa base indica hacia arriba.

Coloque la placa de proteccion contra arranque de
viruta desde adelante y observe los siguientes

2 puntos:

* El lado liso de la placa debe indicar hacia arriba.

* La ranura debe indicar hacia atras (en direccion del
cable).

Si trabaja con una placa de proteccion fija

(ver capitulo accesorios 10.) situe la placa de
proteccion contra arranque de viruta en la placa de
proteccion.

6.2 Montar hoja de sierra

Riesgo de sufrir lesiones debido al fijo de la

hoja de sierra. La hoja de la sierra puede estar
caliente después de cortar. Lleve siempre guantes
protectores.

Utilice una hoja de sierra adecuada para el material
a cortar

- Girar palanca tensora (1) hacia adelante hasta el
tope y soltarla (la palanca tensora permanece
abierta).

- Montar hoja de sierra (3) hasta el tope. Observar
que los dientes de la sierra sefialen hacia

adelante y se encuentre correctamente en la
ranura de la rueda de apoyo (2).

- Regresar la palanca tensora (1) a su posicion de
partida (la hoja de sierra ahora esta fijamente
montada).

6.3 Montar / desmontar cubierta de
proteccion

Montar: Ubicar (9) cubierta de proteccién desde
adelante hasta que encaje

Desmontar: Tomar cubierta de proteccion (9)
lateralmente de ambos lados y tirar hacia adelante.

6.4 Cortar con aspiracion de viruta

- Conectar un aspirador (16) apropiado al manguito
de purga. Utilizar una manguera de aspiracion
con una pieza de conexion de 30 mm de
diametro.

- Para la aspiracion 6ptima de viruta montar la (9)
cubierta protectora.

- Desconectar dispositivo de soplado de viruta
(ver capitulo 7.1).

6.5 Cortar sin aspiracién de viruta

- Trabajar con cubierta de proteccion (9)
desmontada (para desmontar véase capitulo 6.3).

6.6 Cortes diagonales

Retirar cubierta de proteccion (9), placa de
proteccién de arranque de viruta (8) y tubo de
aspiracion. Estas piezas no pueden ser usadas
para cortes diagonales.

- Soltar (4) tuerca.

- Empuijar placa base (5) un poco hacia adelante y
girarla.

- A continuacion, (5) empujar la placa base hacia
atras o hacia adelante hasta que encaje en uno de
los seguros (se puede ver los seguros a través de
la apertura posterior semiredonda (5).) El angulo
asi definido consta en el nimero situado en la
base (17) de la placa base. Ajustar otros angulos
con ayuda del goniémetro.

- Volver a apretar el tornillo (4).

6.7 Cortar cerca de la pared

Retirar cubierta de proteccion (9), Placa de
proteccioén contra el arranque de viruta (8) y guia
circular y paralela. Estas piezas no pueden ser
usadas para cortes cercanos a las paredes.

- Soltar (4) tornillo hasta que se puede levantar (5)
ligeramente la placa base.

- Levantar (5) la placa base un poco y empuijarla
hasta el tope.

- Volver a apretar el tornillo (4).

7. Manejo

7.1 Dispositivo de soplado de viruta

Dispositivo de soplado conectable para tener una

vista libre en el punto de corte.

CON:Pulsar (6) botodn en el lado derecho de la
maquina. (En el lado izquierdo se puede ver
{& el simbolo).



CON:Pulsar (6) botén en el lado izquierdo de la
maquina. (En el lado derecho se puede ver

>< simbolo).

7.2 Ajustar movimiento pendular

Definir en la palanca de ajuste (7) el movimiento
pendular deseado.

Posicion ,,0“ = Movimiento pendular esta
desconectado

Posicion ,I1I“ = Movimiento pendular maximo
Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.3 Ajustar nGmero maximo

de revoluciones
Ajustar el nimero de revoluciones maximo en la
rueda de ajuste (12). Dicho ajuste también se
puede efectuar durante el funcionamiento.

Para consultar los valores de ajuste recomendados
véase la pagina 3.

El ajuste 6ptimo se puede determinar mediante la
practica.

7.4 Conectar/ desconectar, cambiar nimero
de revoluciones, conexion
constante
Conexién:Pulsar interruptor (13) . El nimero de
revoluciones puede ser cambiado en el
interruptor con el grado de pulsacion
(hasta el nUmero maximo de revoluciones, ver
capitulo 7.3).

Desconexidn:Soltar (13) el interruptor.

Conexién constante: Para la conexion constante
se puede bloquear el interruptor pulsado (13) con el
botén de bloqueo (14). Para desconectar la
maquina pulsar nuevamente (13) el interruptor.

En la posicion de funcionamiento continuado,

la maquina seguiré funcionando en caso de
pérdida del control de la herramienta debido a un
tiron. Por este motivo se deben sujetar las
empuinaduras siempre con ambas manos, adoptar
una buena postura y trabajar con concentracion.

8. Limpieza, mantenimiento

Limpiar la herramienta periédicamente. Las
ranuras de ventilacion del motor deben limpiarse
con un aspirador.

Limpiar dispositivo tensor de hoja de sierra
regularmente y a profundidad con aire a presion.

En caso de ser necesario limpiar las aperturas
detras de la rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

Poner de vez en cuando una gota de aceite en la
rueda de apoyo de la hoja de sierra (2).

9. Consejos y trucos

Punzar
Con materiales suavesy delgados se puede punzar
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con la hoja de sierre en el material sin tener que
perforarlo con un taladro. Utilice Unicamente hojas
de sierra cortas. Sélo con configuracion de

angulo 0°.

Verimagen en pagina 2. Fijar palanca de ajuste (7)
en posicién ,,0“ (movimiento pendular esta
desconectado). Ubicar sierra de calar en el borde
delantero de la placa base (5) sobre la pieza.
Sujetar bien la sierra de calar y llevarla lentamente
hacia abajo. Una vez que la hoja de sierra se haya
liberado se puede conectar el movimiento
pendular.

En el caso de piezas mas gruesas debe hacerse
primero un hueco en el que se ubica la hoja de
sierra.

10. Accesorios

Use unicamente accesorios Metabo originales.

Utilice inicamente accesorios que cumplan con los
requerimientos y los datos indicados en estas indi-
caciones de funcionamiento.

Montar accesorios de manera segura. En caso de
usar la maquina en un soporte: montar la maquina
de manera fija. El usuario puede resultar herido por
la pérdida del control de la herramienta.

Vea la pagina 4.

A Guia circular y paralela
Programa completo de accesorios disponible en
www.metabo.com o en el catalogo principal.

10.1 Montar guia circular y paralela

Para cortar circulos (@ 100 - 360 mm) y para cortes
paralelos a un borde (max. 210 mm).

Ubicar elementos fijadores (pagina 4,

imagen I)

Ubicar los elementos fijadores (a) con la apertura
hacia adelante y la perforacién rosada hacia arriba
sobre la placa base (5). Girar los tornillos (b) desde
el lado inferior.

Después de usar retirar nuevamente

elementos fijadores debido a que se podria
averiar el dispositivo de tensado de la hoja de sierra
al cortar diagonalmente (10).

En el caso de un angulo de corte diagonal de

45° no se debe girar la sierra de calado hacia
la derecha porque de otra manera se averiaria la
hoja de sierra (10).

Montar guia circular (pagina 4, imagen Il)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en los elementos fijadores (a)
(la punta de centrado (c) sefiala hacia abajo).

- Ajustar el radio (d) deseado.

- Fijar los tornillos (b).

Montar guia paralela (pagina 4, imagen Ill)

- Montar barra para la guia circular y paralela
lateralmente en los elementos fijadores (a)
(la punta de centrado (c) sefala hacia arriba).

- Retirar punta de centrado (c).

- Ajustar medida (e)

- Fijar los tornillos (b).
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11. Reparacion

Las reparaciones de herramientas eléctricas
deben estar a cargo exclusivamente de
técnicos electricistas especializados.

En caso de tener una herramienta eléctrica de
Metabo que necesite ser reparada, sirvase dirigirse
a su representante de Metabo. En la pagina
www.metabo.com encontrara las direcciones nece-
sarias.

En la pagina web www.metabo.com puede
descargar listas de repuestos.

12. Proteccion ecoldgica

Cumplalo estipulado por las normativas nacionales
relativas a la gestion ecoldgica de los residuos y al
reciclaje de herramientas, embalaje y accesorios
usados.

Solo para paises de la UE. No tire las
E herramientas eléctricas en la basura. Segun

la directiva europea 2002/96/CE sobre
residuos de aparatos eléctricos y electronicos y
aplicable por ley en cada pais, las herramientas
eléctricas usadas se deben recoger por separado y
posteriormente llevar a cabo un reciclaje acorde
con el medio ambiente.

13. Especificaciones técnicas

Notas explicativas sobre la informacién de la
pagina 3.

Nos reservamos el derecho a efectuar
modificaciones conforme al avance técnico.

M =Par de giro
T4 =Grosor méaximo de material en madera
To =Grosor maximo de material
en metales NE
T3 =Grosor méaximo en chapa de acero
No =Numero de carreras en marcha en vacio
P4 =Potencia de entrada nominal
Ps =Potencia suministrada
m =Peso sin cable alared

Valores de medicién establecidos de acuerdo con
EN 60745.

[O] Herramienta con clase de proteccion II
~ Corriente alterna

Las especificaciones técnicas aqui indicadas se
entienden dentro de determinadas tolerancias
(conformes a las normas que rigen actualmente).

Valores de emisién

Estos valores permiten evaluar las emisiones
de la herramienta eléctrica y compararla con otras
herramientas eléctricas. Dependiendo de la condi-
cion de uso, estado de la herramienta eléctrica o de
las herramientas de uso, la carga real puede ser
mayor o menor. Considere para la valoracion las
pausas de trabajo y las fases de trabajo reducido.
Determine a partir de los valores estimados las
medidas de seguridad para el operador, p. ej.
medidas de organizacion.

Valor total de vibraciones (suma de vectores de tres
direcciones) determinadas segun la norma
EN 60745:

apcm = Valor de emision de vibraciones
(cortar chapa)

a,cw = Valor de emision de vibraciones
(cortar madera)

Kp,... = Inseguridad (vibraciones)

Niveles acusticos tipicos compensados A:

Loa =Nivel de intensidad acustica

Lwa  =Nivel de potencia acustica

Kpa, Kwa= Inseguridad
.g iLleve auriculares protectores!
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1. Declaracao de conformidade

Declaramos, sob nossa responsabilidade, que
estas serras verticais estdo de acordo com as
normas e directrizes referidas na pagina 3.

2. Utilizacao autorizada

A maquina é adequada para serrar metais ndo-
ferrosos e chapa de ago, madeira e materiais
semelhantes a madeira, plasticos e materiais
semelhantes. Cada outra utilizagéo néo é
admissivel.

O utilizador é inteiramente responsével por
qualquer dano que seja fruto de um uso indevido.

Deve sempre cumprir-se toda a regulamentacao
aplicavel a prevencao de acidentes, assim como a
informacéo sobre seguranga que aqui se inclui.

3. Recomendacoées gerais de
seguranca

Para sua propria proteccéo e para
proteger a sua ferramenta eléctrica ,
cumpra muito em especial todas as refe-
réncias marcadas com este simbolo!

AVISO - Ler as Instrugdes de Servigo para
reduzir um risco de ferimentos e lesoes.

AVISO Leia todas as indicag6es de segu-

ranca e instrucoes. A um descuido no
cumprimento das indicagbes de seguranca e das
instrugbes podem haver choque eléectrico, incéndio
e/ou graves lesées

Guarde todas as indicacoes de seguranca e
instrucoes para futuras consultas.

Quando entregar esta ferramenta eléctrica a
outros, faga-o sempre acompanhado destes docu-
mentos.

4. Notas de seguranca especiais

e) Segurar a ferramenta nas superficies
isoladas do punho quando executar trabalhos
nos quais o acessorio acoplavel podera atingir
condutores de corrente ocultados. O contacto
com um condutor de corrente eléctrica também
pode colocar as pecas de metal da ferramenta sob
tenséo, e ocasionar a um choque eléctrico.

Certificar-se de que no local em que trabalha, nao
ha tubagens de corrente eléctrica, agua ou gas
(p.ex. com ajuda de um aparelho detector de
metais).

Os pos de materiais como revestimentos que
contenham chumbo, alguns tipos de madeira,
minerais e metais podem ser nocivos a saude.
O contacto ou a inalagéo de pds pode causar
reacgdes alérgicas e/ou doengas das vias
respiratorias ao operador ou a pessoas a se
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encontrar nas proximidades.

Determinados p6s, como de carvalho ou faia, séo

cancerigenos, principalmente quando em contacto

com substancias adicionais para tratamento da
madeira (cromato, substancias para tratamento da
madeira). Material de asbesto s6 pode ser tratado
por pessoas que comprovam ter conhecimentos
técnicos.

- Assim que possivel, deve utilizar um dispositivo
aspirador de po.

- Para obter um elevado grau de aspiracdo de po,
deve utilizar a capa de proteccao (9) e um
aspirador de p6 Metabo adequado, juntamente
com esta ferramenta eléctrica.

- Providenciar uma boa ventilagéo do local de
operagao.

- Recomenda-se o0 uso de uma mascara
respiratéria com classe de filtragdo P2.

Seguir as regulamentacdes validas no seu Pais,

para os materiais a serem tratados.

Durante as operagées, a peca a trabalhar tem de
ficar bem apoiada e ser protegida contra
deslocamentos, p.ex. por meio de dispositivos
tensores.

N&o tentar serrar pegas extremamente pequenas.

Durante o serrar, a placa base tem de encostar
seguramente sobre a pec¢a a ser trabalhada.

No caso em que interromper a operacgédo, deve
desligar sempre a serra e manté-la segura dentro
da peca a cortar, até a paralisagao total da lamina
de serra. Jamais deve tentar retirar a serra da peca
a trabalhar, enquanto a lamina de serra esta em
movimento, de contrario podera haver um
contragolpe.

Nao ligar ou desligar a ferramenta enquanto que a
lamina ainda toca na peca a cortar. Antes de iniciar
o corte, deve aguardar até a lamina de serra atingir
o pleno numero de rotagdes.

Se pretender rearrancar a serra presa numa pega a
serrar, deve centralizar a lamina de serra na fenda
serrada e verificar se os dentes nao estao
encravados na peca a serrar. Se a lamina de serra
encravar, pode causar um contragolpe no
momento em que a serra é rearrancada.

Jamais chegar com as maos na area de serragéo,
tampouco na lamina de serra. Jamais pegar por
baixo da pecga a serrar.

Remover aparas e semelhantes apenas quando a
ferramenta estiver parada.

Puxar a ficha da tomada de rede antes de proceder
a qualquer ajuste, reequipamento ou manutengao.

Perigo de lesdes e ferimentos devido a lamina de
serra vertical. Apds o serrar, a lamina de serra
vertical pode estar quente. Usar luvas de
proteccao.
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5. Vista geral

Consultar pagina 2.
1 Alavanca tensora para fixagdo da lamina de serra
2 Rolo de suporte da lamina de serra
3 Lamina de serra
4 Parafuso para ajustar a placa base
5 Placabase
6 Botédo comutador do dispositivo de sopro para
aparas
7 Alavanca de ajuste para movimento orbital
8 Chapinha de protec¢éo contra o arranque de
aparas
9 Capa de protecgao
0 Dispositivo tensor para lamina de serra
1 Estribo de protec¢éo contra toque ndo
intencional na lamina de serra
12 Regulador para ajuste do nimero de rotagdes
13 Gatilho
14 Botéo de bloqueio para ligagéo continua
15 Chave sextavada
16 Bocal de extrac¢ao de poeiras
17 Coluna com indicagdo do angulo de corte ajustado

6. Colocacao em operacéao

Antes de ligar o cabo de alimentacao,

verifique se a voltagem e a frequéncia da rede
de alimentacdo se adequam aos valores inscritos
na placa técnica da ferramenta.

N&o deixar a maquina ligada sem lamina de
serra.
6.1 Montar a chapa de proteccao contra o
arranque de aparas

Perigo de lesGes e de ferimentos devido a
lamina de serra vertical. A lamina de serra tem
de ser removida para a montagem da chapinha de
protecgao contra o arranque de aparas (8).
Virar a maquina, a placa base indica para cima.
Inserir as chapinha de protecg¢éo contra o arranque
de aparas pela frente, observando os seguintes
2 pontos:
* O lado liso da chapinha indica para cima.
¢ A fenda indica para tras (em direcgéo ao cabo de
alimentacéo);
Aquando trabalhar com chapa de protec¢éo montada
(ver capitulo Acessorios 10.), devera montar a
chapinha de protec¢do contra o arranque de aparas
na chapa de protecgéo.

6.2 Montar a lamina de serra
Perigo de lesdes e de ferimentos devido a
lamina de serra vertical. Apds o serrar, a
lamina de serra vertical pode estar quente. Usar
luvas de proteccao.
Utilizar a lamina de serra adequada para o
respectivo material a cortar.

- Rodar a alavanca tensora (1) para frente até seu
limite e soltar (a alavanca tensora permanece
aberta).

- Montar a lamina de serra (3) até seu limite. Dar
atencéo a que os dentes de corte indiquem para a
frente e de que a lamina assente devidamente na
ranhura do seu rolo de suporte (2).

- Rodar a alavanca tensora (1), de volta a sua
posicéao inicial (agora a lamina de serra esta
firmemente apertada).

6.3 Montar / retirar a capa de proteccao

Montar: Inserir a capa de protecgéo (9) pela frente
até seu engate

Retirar: Pegar a capa de protecc¢éo (9) de ambos
os lados, levantar ligeiramente e retira-la pela frente

6.4 Serrar com extraccao do po

- Conectar um aparelho de aspiragédo adequado
junto ao bocal de extracg¢ao de poeiras (16).
Utilizar uma mangueira de aspiragédo com uma
peca adaptadora com diametro de 30 mm.

- Montar a capa de protecgéao (9) para obter um
6ptimo desempenho de extrac¢ao de poeira.

- Desligar o dispositivo de sopro para aparas
(ver capitulo 7.1).

6.5 Serrar sem extracg¢ao do po

- Trabalhar sem capa de proteccéo (9)
(para retira-la, ver capitulo 6.3).

6.6 Corte inclinado

Retirar a capa de proteccéo (9), a chapinha de
proteccao contra o arranque de aparas (8) e a
mangueira de aspiragdo. Estas pecas nao podem
ser utilizadas no caso de corte inclinado.

- Aliviar o parafuso (4).

- Empurrar a placa base (5) um pouco para a frente
e roda-la.

- Empurrar entéo a placa base (5) para tras, num
dos engates (os engates podem ser vistos pela
abertura posterior, semicircular, na placa base
(5).) O respectivo angulo ajustado pode ser
conferido pelo numero na coluna (17) da placa
base. Ajustar ainda outros esquadros com ajuda
de um goniémetro.

- Voltar a apertar bem o parafuso (4).

6.7 Serrar junto a paredes

Desmontar a capa de protecgéo (9), a chapinha de

protecgao contra o arranque de aparas (8) e a guia

circular e paralela. Estas pecas ndo podem ser

utilizadas no caso de corte junto a paredes.

- Aliviar o parafuso (4) até poder levantar
ligeiramente a placa base (5).

- Levantar ligeiramente a placa base (5) e empurra-
la para tras até o limite.

- Voltar a apertar bem o parafuso (4).

7. Utilizacao
7.1 Dispositivo de sopro para aparas

Dispositivo de sopro a ser ligado para perspectiva
desimpedida sobre o ponto de corte.



Ligar: Premer o botdo comutador (6) do lado
direito da maquina. (do lado esquerdo da

magquina pode ver-se o simbolo L?’ ).

Desligar:Premer o botdo comutador (6) do lado
esquerdo da maquina. (do lado direito da
magquina pode ver-se o simbolo ><).

7.2 Ajuste do movimento orbital

Ajustar o movimento orbital pretendido na alavanca
de ajuste (7).

Posicao "0" = Movimento orbital desligado

Posicao "llI" = Movimento orbital maximo
Parametros de ajuste recomendados,
ver pagina 3.

O ajuste optimizado pode ser apurado por meio
de uma prova pratica.

7.3 Ajuste do nimero maximo de rotacoes
Ajustar o nimero maximo de rota¢des no regulador
(12). Também pode ajustar as oscilages durante o
funcionamento.

Parametros de ajuste recomendados, consultar
pagina 3.

O ajuste optimizado pode ser apurado através de
uma prova pratica.

7.4 Ligar/desligar, alterar o numero de
rotacoes, ligacao continua

Ligar: Premer o gatilho (13). Alterar o nimero de

rotagdes, premendo no gatilho (até o nimero

maximo de rotagdes ajustado, ver capitulo 7.3).

Desligar:soltar o gatilho (13).

Ligacao continua: Para a ligagédo continua,
prender o gatilho premido (13) pelo botao de
fixacao (14). Para desligar, premer novamente o
gatilho (13).

Na ligagéo continua a maquina continua a

funcionar mesmo quando € arrancada da
mao. Portanto, segurar a maquina sempre com
ambas as maos no punho previsto, posicionar-se
de forma segura e concentrar-se no trabalho.

8. Limpeza, manutencéo

Limpar regulamente a maquina. Nisso, aspirar
as aberturas de ventilagdo do motor com um
aspirador de po.

Assoprar o dispositivo de fixagao da lamina de
serra em tempos regulares com ar comprimido.

Se necessario, limpar as aberturas por tras do rolo
de apoio da lamina de serra (2).

De tempo em tempo, tem de deitar uma gota de
6leo sobre o rolo de apoio da lamina de serra (2).

9. Conselhos uteis

Ataque

No caso de materiais finos e macios, é possivel
atacar com a lamina de serra vertical na peca a
trabalhar, sem antes furar uma abertura. Utilizar
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somente laminas de serra curtas. Apenas na
posicéo angular 0°.

Consultar figura na pagina 2. Ajustar a alavanca de
ajuste (7) a posigao "0" (movimento orbital esta
desligado). Aplicar a serra vertical pela aresta
dianteiro da placa base (5) sobre a peca a
trabalhar. Segurar bem na serra vertical ligada e
guia-la lentamente para baixo. Depois de a lamina
de serra se livrar do corte, pode ligar o movimento
orbital.

No caso de pegas mais espessas, tem de inicio
furar uma abertura, na qual pode aplicar a lamina
de serra.

10. Acessorios

Utilizar apenas acessorios Metabo genuinos.

S0 deve utilizar acessorios que cumprem as requi-
si¢cdes e os dados de identificagéo, indicados
nestas Instrugdes de Servigo.

Montar os acessoérios de forma segura. Para utilizar
a ferramenta num suporte: Fixar devidamente a
ferramenta. A perda de controlo pode levar a feri-
mentos.

Consultar pagina 4.

A Guia circular e paralela
Programa completo de acessérios, consultar
www.metabo.com ou o catalogo principal.

10.1 Montar a guia circular e paralela

Para serrar circulos ( @ 100 - 360 mm) e cortes
paralelos & uma aresta (max. 210 mm).

Montagem dos elementos de aperto

(pagina 4, fig. I)

Montar os elementos de aperto (a) com a abertura
parafrente e a perfuracdo roscada para cima, sobre
a placa base (5). Enroscar os parafusos (b) pelo
lado inferior.

A Apos a sua utilizagéo, deve remover os
elementos de aperto, dado que durante os
cortes inclinados, possa ser danificado o
dispositivo tensor de laminas de serra (10).

Para os angulos de corte inclinados a 45°, a
serra vertical ndo deve ser girada para a
direita, dado que possa ser danificado o dispositivo

tensor de laminas de serra (10).

Montagem da guia circular (pagina 4, fig. Il)

- Inserirabarra da guia circular e paralela na lateral,
nos elementos de aperto (a) (a ponta de
centragem (c) indica para baixo).

- Ajustar o raio pretendido (d).

- Apertar os parafusos (b).

Montagem da guia paralela (pagina 4, fig. Ill)

- Inserir abarra da guia circular e paralela na lateral,
nos elementos de aperto (a) (a ponta de
centragem (c) indica para cima).

- Desenroscar a ponta de centragem (c).

- Ajustar a medida (e)

- Apertar os parafusos (b).
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11. Reparacoes

As reparacgbes de ferramentas eléctricas
deste tipo apenas podem ser efectuadas por
pessoal qualificado!

Quando possuir ferramentas eléctricas Metabo que
necessitem de reparos, dirija-se a Representacao
Metabo. Os enderecos podera encontrar sob
www.metabo.com.

Podera descarregar as Listas de pegas de repo-
sic&o no site www.metabo.com.

12. Proteccao do meio ambiente

Siga as determinagdes nacionais em relagdo a
remogao e destrui¢ao ecoldgica de residuos assim
como, em relacéo a reciclagem de ferramentas
usadas, embalagens e acessorios.

Sé para paises da UE: Nao deitar as
E ferramentas eléctricas no lixo doméstico! De

acordo com a directriz europeia 2002/96/CE
sobre equipamentos eléctricos e electrénicos
usados e na conversao ao direito nacional, as
ferramentas eléctricas usadas devem ser
recolhidas em separado e entregues a uma
reciclagem ecologicamente correcta.

13. Dados técnicos

Ha mais notas explicativas na pagina 3.
Reserva-se o direito de proceder a alteragbes
devidas ao progresso tecnologico.

M =Binario

T4 =Maior espessura do material em madeira

Ts =Maior espessura do material em metais
ndo-ferrosos

T3 =Maior espessura do material em chapa
de aco

Ng =Velocidade em vazio

P4 =Poténcia nominal consumida

P> =Poténcia util

m =Peso sem cabo de alimentagéo

Valores medidos de acordo com a norma
EN 60745.

[O] Maquina da classe de protecgéo I
~ Corrente alternada

Os dados técnicos indicados sao tolerantes (de
acordo com os padrdes validos individuais).

Valor da emissao

Estes valores possibilitam uma avaliacao de
emissodes da ferramenta eléctrica, e de compara-
los com diversas outras ferramentas eléctricas.
Consoante as condi¢des de aplicacao, situacdo da
ferramenta eléctrica ou dos acessorios acoplaveis,
o carregamento efectivo podera ser superior ou
inferior. Para a avaliagéo, deve ainda considerar os
intervalos de trabalho e as fases com menores
carregamentos. Em razdo dos correspondentes
valores avaliados devera determinar a aplicagéo de
medidas de protecc¢ao, p.ex. medidas a nivel de
organizagao.

Valor total de vibragdes (soma vectorial de trés
direc¢des) averiguado conforme norma EN 60745:

a,cm = Valor da emisséo de vibragbes
(serrar chapas de metal)
apcw =Valordaemisséo de vibragbes

(serrar madeira)
Kh.... = Inseguranca (vibracéo)
Valores tipicos e ponderados pela escala A para o
ruido:
Loa =Nivel de presséo sonora
Lwa  =Nivel de energia sonora
Kpas KWA.: Insegurang~a )
.g Utilizar proteccées auriculares.
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Bruksanvisning i original

1. Overensstimmelseintyg

Viintygar och tar ansvar for att sticksagen har tillver-
kats i enlighet med de standarder och direktiv som
anges pa sid. 3.

2. Avsedd anvéndning

Maskinen ar avsedd for sagning i jarnfri metall och
stalplat, tra och tréliknande material, plast och
liknande material. Allt annat &r ej avsedd
anvandning.

Anvéndaren ansvarar for skador som uppstar pga.
ej avsedd anvandning.

Folj géllande foreskrifter fér skadeprevention och
de medféljande s&kerhetsanvisningarna.

3. Allménna
sdkerhetsanvisningar

Félj anvisningarna i textavsnitten med
den har symbolen, sa férebygger du
personskador och skador pa elverktyget!

VARNING! - Las bruksanvisningen, s& ar
risken mindre fér skador.

VARNING! Lés alla sédkerhetsanvisningar

och anvisningar. Féljer du inte sékerhetsan-
visningar och anvisningar kan det leda till elstétar,
brand och/eller svara skador.

Spara sékerhetsanvisningar och anvisningar
for framtida bruk.

Se till s& att dokumentationen féljer med elverk-
tyget.

4. Sarskilda
sdkerhetsanvisningar

Hall maskinen i de isolerade greppen néar du
jobbar med verktyg som kan komma i kontakt
med dolda elledningar. Kontakt med
strémférande ledning kan spanningsséatta
maskinens metalldelar, s& att du far en stot.

Kontrollera att det inte gar nagra el-, vatten-, eller
gasledningar déar du ska jobba (anvénd t.ex. en
metalldetektor).

Damm fran material som blyfarg, vissa traslag,
mineraler och metall kan vara halsovadligt. Kontakt
ellerinandning avdammet kan ge anvandaren eller
personer i narheten allergiska reaktioner och/eller
luftvagsproblem.

En del damm som ek- och bokdamm ar
cancerframkallande, sarskilt i kombination med
tillsatser for trabearbetning (kromat,
traskyddsmedel). Asbesthaltigt material far bara
fackman bearbeta.

- Anvand helst dammutsug.

- Anvéand en Metabo-dammsugare och utsug (9)
som passar elverktyget, sa far du bra dammutsug.

- Se till sa att arbetsplatsen har bra ventilation.

- Virekommenderar att du anvénder
andningsskydd med filterklass P2.

Folj alltid gallande nationella sakerhetsforeskrifter

fér materialet du ska bearbeta.

Sakra arbetsstycket sa att det ligger stadigt och inte

glider néar du jobbar, t.ex. med spanntving.

Séaga inte i extremt sméa arbetsstycken.

Vid sdgning maste fotplattan ligga ordentligt an mot
arbetsstycket.

Om du avbryter arbetet, sl& av maskinen och hall
den stilla i arbetsstycket tills sdgbladet stannat helt.
Forsok aldrig dra loss sagen ur arbetsstycket eller
dra den bakat nar sagbladet &r i rérelse, det kan ge
ett kast.

Sla inte pé eller av maskinen nér sagbladet har
kontakt med arbetsstycket. Lat sagbladet na max.
sagfrekvens innan du boérjar saga.

Ska du starta sdgen i ett arbetsstycke; centrera
sagbladet i sagspalten och se till sa att sdgtanderna
inte hakat fast i arbetsstycket. Nyper sagbladet kan
du & ett kast nar du slar pa sagen igen.

Var forsiktig sa att hadnderna inte kommer in i
sagomradet eller rér vid sagbladet. Hall aldrig
handen under arbetsstycket.

Ta bara bort span och liknande nar maskinen ar av.

Dra alltid ur kontakten fore instéllning, omriggning
eller underhall.

Risk fér personskador pa grund av vasst sagblad.
Sticksagsbladet kan bli hett nér du s&dgar. Anvand
arbetshandskar!

5. Oversikt

Se sid. 2.
1 Spak till sdgbladsfastet
Séagbladsstyrrulle
Ségblad
Skruv for snedstélla fotplattan
Fotplatta
Vred till spanblaset
Spak till pendlingsinstallningen
Splitterskyddsplatta
Skydd
Séagbladsinspanning
Skyddsbygel som skyddar sa att du inte
kommer emot sagbladet av misstag
12 Vred till sdgfrekvensinstéllningen
13 Strémbrytare
14 Lasknapp for kontinuerlig anvandning
15 Insexnyckel
16 Utsugsanslutning
17 Sockel med skala for instélld snedsagningsvinkel

0 OWoO~NOORA~WN
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6. Anvéndning

g Kontrollera forst att spanningen och
frekvensen pa markskylten stammer éverens
med natstrémmen du ska anvénda.

m Kor aldrig maskinen utan sagblad.

6.1Sétta i splitterskyddsplattan

Risk for personskador pa grund av vasst

sagblad. Du maste ta ur sagbladet for att satta
i splitterskyddsplattan (8).

Vand pa maskinen, sa att fotplattan ar uppat.
Satti splltterskyddsplattan framifran, 6lj féljande
2 punkter:

* den glatta sidan pa plattan ska vara uppat.

» Slitsen ska peka bakat (mot sladden).

Jobbar du med skyddsplatta (se kapitlet tillbehér 10.),
s& satter du splitterskyddsplattan i skyddsplattan.
6.2 Satta i sagblad

Risk for personskador pa grund av vasst
sagblad. Sticksagsbladet kan bli hett nar du
sagar. Anvand arbetshandskar!

Anvand sagblad som passar materialet du ska saga i.

- Lossa spaken (1) framat mot anslaget (spaken ar
kvar i lossat lage).

- Skjut i sdgbladet (3) &nda in till anslaget. Se till s&
att sagbladstandningen pekar framéat och att
bladet ligger ratt i sparet pa styrrullen (2).

- Spann at spaken (1), s& att den hamnar i sitt
utgangslage igen (sagbladet ar nu fastspant).

6.3 Satta pa/ta av skyddet
Satta pa: snapp fast skyddet (9) framifran

Ta av: ta tag pa bada sidor av skyddet (9), lyft lite
och dra sedan framat.

6.4 Saga med dammutsug

- Anslut en passande dammsugare till utsuget (16).
Sugslangen ska ha anslutningsdiameter 30 mm.

- For att utsugseffekten ska bli optimal, satt pa
skyddet (9).

- Sla av spanblaset (se kapitel 7.1).

6.5 Saga utan dammutsug
- Jobba utan skydd (9) (ta av, se kapitel 6.3).

6.6 Snedsagning

Ta av skyddet (9), splitterskyddsplattan (8) och
utsugsslangen. Du kan inte anvénda de har delarna
vid snedsagning.

- Lossa skruven (4).

- Skjut fram fotplattan (5) lite och snedstall.

- Skjut sedan fram eller bak fotplattan (5) till nagot
av snapplagena (Du ser snapplagena genom den
bakre, halvrunda 6ppningen i fotplattan (5).) Du
kan lasa av installd vinkel pa skalan pa sockeln
(17) till fotplattan. Du kan stélla in andra vinklar
med vinkelmétare.

- Dra at skruven (4) igen.

6.7 Vaggnara sagning

Ta av skydd (9), splitterskyddsplatta (8) och
cirkelstyrning och parallellanslag. Du kan inte

anvanda de héar delarna vid vaggnara sagning.

- Lossa skruven (4) sapass att det gar att lyfta
fotplattan (5) lite.

- Lyft fotplattan (5) lite och skjut bak den mot
anslaget.

- Dra at skruven (4) igen.

7. Anvandning

7.1 Spanblaset

Spanblaset gar att sla av och pa och ger fri sikt 6ver

sagstallet.

Pa: tryck in knappen (6) pa maskinens hogra sida.
(Du ser symbolen {Z> pa maskinens vanstra
sida).

Av: tryck in knappen (6) pa maskinens vanstra
sida. (Du ser symbolen >< pa maskinens
hégra sida).

7.2 Stélla in pendlingen
Stall in den pendling du vill ha med spaken (7).
Lage 0 = pendlingen &r av

i_.'a'.ge Il = maximal pendling
Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal installning genom att
prova.

7.3 Stilla in maximal sagfrekvens

Stall in maximal sagfrekvens med vredet (12).
Det kan du gdra &ven nar maskinen ar igang.

Rekommenderade instéllningar, se sid. 3.

Du far lattast fram optimal instéllning genom att
prova.

7.4 Sla PA/AV, andra sagfrekvens,
kontinuerlig anvéndning

Sla PA: Tryck pa strombrytaren (13). Du andrar

sagfrekvensen genom att trycka pa strémbrytaren

(upp till instélld maximal sagfrekvens,

se kapitel 7.3).

Sla AV:slapp strombrytaren (13).

Kontinuerlig anvandning: vid kontinuerlig
anvandning kan du l&sa den intryckta strombrytaren
(13) med lasknappen (14). Sl& AV genom att trycka
pa strombrytaren (13) igen.
m Vid kontinuerlig anvandning fortsatter
maskinen att ga &ven om du tappar den. Hall
alltid maskinen med bada héanderna i handtaget, sta
stadigt och koncentrera dig pa arbetet.

8. Rengoring, underhall

Rengdr maskinen med jamna mellanrum. Sug
rent motorns ventilationsoppningar med
dammsugare.

Blas rent sagbladsinsp&nningen ordentligt med
tryckluft med jamna mellanrum.

Rengdr 6ppningarna bakom sagbladsstyrrullen (2),
om det behdvs.



L&agg péa en droppe olja pa sagbladsstyrrullen (2) da
och da.

9. Rad och tips

Instickssagning Det gar att instickssaga
arbetsstycken i mjuka material utan férborrning
med sticksagsblad. Anvand bara korta sagblad.
Fungerar bara vid vinkellage 0°.

Se bild pa sid. 2. Stall spaken (7) i lage 0 (pendling
av). Satt sticksdgen med framkanten av fotplattan
(5) pa arbetsstycket. Hall ordentligt i sticksdgen nar
du slar pa den och fér ned den langsamt. Nar
sagbladet sagar fritt, kan du sla pa pendlingen.

Pa tjocka arbetsstycken maste du forborra ett hal
som du kan sticka in sagbladet i.

10. Tillbehér

Anvénd bara Metabo originaltillbehdr.

Anvand endast tillbehdr som uppfyller kraven och
specifikationerna i den har bruksanvisningen.

Montera tillbehér pa ett sdkert satt. Om maskinen
anvands i en hallare. Fast maskinen pa ett sékert satt.

Om du tappar kontrollen kan du orsaka personskador.

Se sid. 4.

A Cirkelstyrning och parallellanslag

Det kompletta tillbehdrssortimentet hittar du pa
www.metabo.com eller i huvudkatalogen.

10.1 Sétta pa cirkelstyrning och
parallellanslag

For sagning av cirklar (@ 100 - 360 mm) och

sagning langs en kant (max. 210 mm).

Sétta pa klamfastet (sid. 4, fig. I)

Sétt pa klamfastet (a) med 6ppningen framat och
gangan uppat pa fotplattan (5). Skruva i skruvarna
(b) underifran.

Ta bort klamféstet igen nar du ar klar, den kan

skada sagbladsinspanningen (10) vid
snedsagning.

Vid 45°-ig snedsagning far du inte vinkla

sagen at hoger, det kan skada

sagbladsinspanningen (10).

Sétta pa cirkelstyrningen (sid. 4, fig. Il)

- Satti stangen till cirkelstyrning och parallellanslag
i sidana v klamféastet (a) (centreringsspetsen (c)
ska peka nedét).

- Stéll in den radie (d) du vill ha.

- Dra at skruvarna (b).

Sétta pa parallellanslaget (sid. 4, fig. lll)

- Satt i stangen till cirkelstyrning och
parallellanslag i sidana v klamféastet (a)
(centreringsspetsen (c) ska peka uppat).

- Skruva ur centreringsspetsen (c).

- Stall in méttet (e)

- Dra at skruvarna (b).

11. Reparation

Elverktyg far bara repareras av behorig elek-
triker!

SVENSKA sv

Metabo-elverktyg som behéver reparation skickar
du till din Metabo-aterforsaljare. Adresser, se
www.metabo.com.

Du kan hamta reservdelslistor pa
www.metabo.com.

12. Miljsskydd

Slipdamm kan innehalla farliga &mnen: slang det
inte i hushallssoporna utan lamna det som milj6far-
ligt avfall pa miljostation.
Félj nationella miljéféreskrifter fér omhanderta-
gande och atervinning av uttjanta maskiner,
férpackningar och tillbehér.
Bruksanvisningen &r tryckt pa klorfritt papper.
Galler bara EU-lander: sléng inte uttjanta
E elverktyg i hushéllssoporna! Enligt EU-
direktiv 2002/96/EG om uttjanta el- och
elektronikprodukter samt enligt harmoniserad
nationell lag ska uttjéanta elverktyg kallsorteras for
miljévéanlig atervinning.

13. Tekniska data

Forklaringar till uppgifterna pa sid. 3.
Vi férbehaller oss réatten till tekniska andringar.

M =Vridmoment

T4 =Stodrsta materialtjocklek i tra

Ts =Stbrsta materialtjocklek i jarnfri metall
Ts = Storsta materialtjocklek i stalplat

np =Ségfrekvens obelastad

P4 =Maéarkeffekt

Py =Avgiven effekt

m =Vikt utan sladd

Matvarden uppmatta enligt EN 60745.
[O] Maskinen har skyddsklass Il
~ Véxelstrdm

Angivna tekniska data ligger inom tolerans (enligt
respektive gallande standard).

Utslappsvérden

Dessa varden medger en bedémning av verk-
tygets utslapp samt jamforelse med andra eldrivna
verktyg. Beroende péa forhallandena, verktygets
skick och hur verktyget anvands kan de faktiska
vardena vara hégre eller lagre. Rdkna dven med
pauser och perioder med lagre belastning. Anvand
de uppskattade vardena for att ta fram skyddsat-
géarder for anvandaren, t.ex. organisatoriska
atgarder.
Totalvarde vibrationer (vektorsumma i tre led)
beréknad enligt EN 60745:

a,cm = Vibrationsemissionsvérde (platsagning)
apcw = Vibrationsemissionsvérde (trasagning)
Kh, .. = onoggrannhet (vibrationer)

Normal, A-viktad fjudniva:
Loa  =ljudtrycksniva

Lwa  =ljudeffektniva

Kpa: Kwa= Onoggrannhet
m Anvénd horselskydd!

35



fi

36

SUOMI
Alkuperaiset ohjeet

1. Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme vastaavamme siitd, ettd ndma pisto-
sahat ovat sivulla 3 mainittujen standardien ja
maaraysten mukaisia.

2. Maaraystenmukainen kaytt6

Kone soveltuu kirjometallien ja teraspeltien, puiden
ja puumaisten materiaalien, muovien ja muiden
vastaavien materiaalien sahaamiseen. Kaikki
muunlainen kaytto on kiellettya.

Kéayttaja vastaa kaikista méaraysten vastaisesta
kaytdsta johtuvista vaurioista.

Yleisi& tapaturmantorjuntaohjeita ja mukana
toimitettuja turvallisuusohjeita on noudatettava.

3. Yleiset turvallisuusohjeet

Huomioi télla symbolilla merkityt teksti-
kohdat suojataksesi itsedsi ja sahkdtyd-
kaluasi!

VAROITUS - lue kayttdohjeet, jotta saat
pienennettya loukkaantumisvaaraa.

VAROITUS Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

neuvot. Turvallisuusohjeiden ja neuvojen
noudattamatta jattdminen saattaa aiheuttaa sdhkoé-
iskun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja neuvot
huolellisesti tulevaa kayttéa varten.

Anna sahkoétydkalu vain yhdessa naiden asiakir-
jojen kanssa eteenpain.

4. Erityiset turvallisuusohjeet

Pida laitteesta kiinni sen eristetyista
kahvapinnoista, kun teet sellaisia toita, joissa
kayttotarvike voi koskettaa piilossa olevia
sahkojohtoja. Koskettaminen jannitetta johtavaan
johtoon voi saada aikaan sen, ettéd myds laitteen
metalliosat tulevat jannitteen alaisiksi, mista voi
seurata sahkoisku.

Varmista, ettd kohdassa, jota aiotaan ty0staa, eiole
sahko-, vesi- tai kaasujohtoja (esim.
rakenneilmaisimen avulla).

Tietyistd materiaaleista (esim. lyijypitoinen
maalipinta, jotkut puulajit, mineraalit ja metallit)
syntyva poély voi olla terveydelle haitallista. Pélyn
koskettaminen tai hengittaminen voi aiheuttaa
allergisia reaktioita ja/tai hengitysteiden sairauksia
kayttajassa tai lahella olevissa ihmisissa.

Tiettyjen polytyyppien (esim. tammi- tai pyokkipoly)
katsotaan aiheuttavan sydpaa, erityisesti
puunkasittelyssa kaytettavien lisdaineiden
yhteydessa (kromaatti, puunsuojausaine).

Asbestipitoisia materiaaleja saavat tydstaa vain

kyseisen alan ammattilaiset.

- Kéayta mahdollisuuksien mukaan pélyn
poistamiseen imuria.

- Pélyn tehokkaan poistamisen varmistamiseksi
kayta suojusta (9) ja sopivaa Metabo-imuria
yhdessa tdman sahkétydkalun kanssa.

- Huolehdi ty6épisteen hyvasta tuuletuksesta.

- Suosittelemme kayttamaéan suodatinluokan P2
hengityssuojainta.

Noudata omassa maassasi voimassaolevia,

tyOstettaviin materiaaleihin liittyvia maarayksia.

Tyon yhteydessa tykappaleen tulee olla tukevasti

paikallaan ja olla varmistettu siirtymisen

estamiseksi, esim. puristimilla.

Ald yrita sahata erittain pienia kappaleita.

Jalkalevyn taytyy sahattaessa olla tukevasti

tybkappaleella.

Jos keskeytét tydn, kytke saha pois paalté ja pida

sité rauhallisesti paikallaan, kunnes sahantera

pysahtyy tydellisesti. Ala missdan tapauksessa
yritd ottaa sahaa tydkappaleesta pois niin kauan
kuin sahanterd liilkkuu, muuten voi syntya takaisku.

Ald kytke konetta péalle, kun sahantera koskettaa

tybkappaletta. Anna sahanteran saavuttaa ensin

suurin iskunopeutensa, ennen kuin aloitat
sahaamisen.

Kun haluat kaynnistéda sahan, joka on

tybkappaleessa kiinni, laita sahantera sahausuran

keskelle ja tarkasta, etteivat sahanteran hampaat
ole tarttuneet tydkappaleeseen. Mikali sahantera
on jumiutunut paikalleen, talléin voi tapahtua
takaisku, jos kdynnistat sahan uudelleen.

Al laita kdsigsi sahausalueelle alaka kosketa

sahanterad. Ala ota tybkappaleen alapuolelta kiinni.

Poista lastut ja muut epapuhtaudet vain silloin, kun

kone on pysaytetty.

Veda pistoke irti pistorasiasta ennen saatdjen,

muutostéiden tai huoltotdiden suorittamista.

Terava pistosahantera aiheuttaa

loukkaantumisvaaran. Pistosahanteré voi olla

kuuma sahauksen jalkeen. Kayta suojakasineita.

5. Yleiskuva

Katso sivu 2.

Kiinnitysvipu sahanteran kiinnitysta varten
Sahanteran tukirulla

Sahantera

Ruuvi jalkalevyn s&étéa varten
Jalkalevy

Purunpuhaltimen kytkent&painike
Heilurilikkeen saatévipu
Repimissuojalevy

Suojus

Sahanteran kiinnitin

Suojasanka sahanteran tahattoman
koskettamisen estamiseksi
Iskuluvun saatépyora

Painokytkin

0 WoONOORAWwWN =
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14 Jatkuvan kytkennén lukitusnuppi

15 Kuusioavain

16 Imuistukka

17 Jalusta, josta ndhdéén séédetty sahauskulma

6. Kayttéonotto

Ennen kéyttddnottoa on verrattava, vastaako
tyyppikilvessa ilmoitettu verkkojannite ja
verkkotaajuus paikallisen sdhkéverkon arvoja.

m Ala anna koneen kayda iiman sahanteraa.

6.1 Repimissuojalevyn kiinnittdminen
Terava pistosahanterd aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Asentaessasi

repimissuojalevyn (8) sahanteran taytyy olla

irrotettuna.

K&anna kone ympari, jalkalevy osoittaa yléspéin.
Tydnna repimissuojalevy etukautta paikalleen,
huomioi talléin seuraavat 2 asiaa:

* Levyn siled puoli osoittaa yl6spéin.

* Rako osoittaa taaksepdin (verkkojohdon
suuntaan).

Jos tydskentelet kiinnitetyn suojalevyn (katso luku
Lisatarvikkeet 10.) kanssa, laita siina tapauksessa
repimissuojalevy suojalevyn sisaén.

6.2 Sahanteran asentaminen

Terava pistosahantera aiheuttaa
loukkaantumisvaaran. Pistosahantera voi olla
kuuma sahauksen jélkeen. Kayta suojakésineité.

Kéyta sellaista sahantera, joka soveltuu
sahattavalle materiaalille

- K&éanna kiinnitysvipu (1) vasteeseen asti
etee)npéin ja paasta siita irti (kiinnitysvipu jaa
auki).

- Asenna sahanter (3) vasteeseen asti. Huolehdi
tassa yhteydessa siita, ettd sahanteran hampaat
osoittavat eteenpdin ja ettd se on oikein paikallaan
sahanteran tukirullan (2) urassa.

- Kaanna kiinnitysvipu (1) takaisin lahtdasentoonsa

(sitten sahantera on kiristetty pitavasti paikalleen).

6.3 Suojuksen kiinnittiminen / irrottaminen

Kiinnittdminen: Asenna suojus (9) etukautta, niin
etté lukittuu paikalleen

Irrottaminen: Tartu suojukseen (9) molemmilta
puolilta, nosta hieman ja veda sitten etukautta irti.

6.4 Sahaaminen pélynimuria kayttaen

- Kytke imuistukkaan (16) sopiva imuri. Kayta
imuletkua, jonka liitantékappaleen halkaisija
on 30 mm.

- POlyn optimaalista imurointia varten laita
suojus (9) paikalleen.

- Kytke purunpuhaltaja pois toiminnasta
(ks. luku 7.1).

6.5 Sahaaminen ilman pélynimuria

- Tydskentele suojus (9) irrotettuna
(irrottaminen ks. luku 6.3).

SUOMI fi

6.6 Viistosahaukset

Ota suojus (9), repimissuojalevy (8) ja imuletku
pois. Naité osia ei voida kayttaa viistosahauksissa.

- Avaa ruuvi (4).

- Tydénna jalkalevya (5) hieman eteenpain ja
kaanna.

- Tydnna sitten jalkalevy (5) taaksepain tai
eteenpain johonkin lukituspykaldan
(lukituspykalat voi nahda taemmasta,
puolipy6reasta aukosta jalkalevyn (5) kohdalta.)
Kulloinkin asetettu kulma voidaan lukea jalkalevyn
jalustan (17) numerosta. Sdada muut kulmat
kulmamitan avulla.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

6.7 Sahaaminen seinén ldhelta

Ota suojus (9), repimissuojalevy (8) ja ympyra- ja
suuntaisohjain pois. Néita osia ei voida kayttaa
seinan lahelté tehtavissé sahauksissa.

- Avaa ruuvia (4) niin paljon, etta pystyt nostamaan
jalkalevya (5) jonkin verran.

- Nosta jalkalevya (5) hieman ja tydnna vasteeseen
asti taaksepain.

- Kirista ruuvi (4) taas pitavasti paikalleen.

7. Kayttd

7.1 Purunpuhallin

Kytkettava puhallin sahauskohdan nakyvyyden
takaamiseksi.

Paalle:Paina koneen oikealla puolella olevaa
kytkentapainiketta (6). (Koneen vasemmalla
puolella nakyy tunnus (;?’ ).

Pois: Paina koneen vasemmalla puolella olevaa
kytkentépainiketta (6). (Koneen oikealla
puolella nakyy tunnus ><).

7.2 Heiluriliikkeen sdatadminen
Saada saatdvivusta (7) haluamasi heiluriliike.

Asento "0" = heiluriliike on kytketty pois
toiminnasta

;L\-s-ento "lIII" = maksimaalinen heiluriliike
Suositellut saatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen s&dadoén 16ytaé parhaiten
kokeilemalla.

7.3 Maksimaalisen iskuluvun sdataminen

Saada maksimaalinen iskuluku sa&tépyorasté (12).
Sen voi tehda myés koneen kdydessa.

Suositellut sdatdarvot ks. sivu 3.

Optimaalisen sdadon 16ytaa parhaiten
kokeilemalla.

7.4 Paalle-/poiskytkentd, iskuluvun
muuttaminen, jatkuva kytkenta

Paalle:Paina painokytkinté (13). Iskulukua voidaan
muuttaa painokytkinta painamalla (séadettyyn
maksimaaliseen iskulukuun asti, ks. luku 7.3).

Pois:Paasta irti painokytkimesta (13).
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Jatkuva kytkentéa: Jatkuvaa kytkentéa varten voit
lukita painettuna olevan painokytkimen (13)
lukitusnupilla (14). Poiskytkemiseksi paina
painokytkinta (13) uudelleen.

Jatkuvassa kytkennésséa kone jatkaa

kayntiaan, vaikka laite irtoaisi otteesta. Pida
sen vuoksi koneen kahvasta molemmin kasin kiinni,
seiso tukevassa asennossa ja tydskentele
keskittyneesti.

8. Puhdistus, huolto

Puhdista kone saannéllisesti. Ime tassa
yhteydessa moottorin tuuletusraot puhtaaksi
pdlynimurilla.

Puhalla sahanteran kiinnitin puhtaaksi
sadanndllisesti ja perusteellisesti paineilmalla.

Tarvittaessa puhdista sahanteran tukirullan (2)
takana olevat aukot.

Lisa4 silloin talldin pisara 6ljya sahanteran
tukirullalle (2).

9. Neuvot ja ohjeet

Lavistaminen

Ohuiden ja pehmeiden materiaalien yhteydessa
voit pistaa pistosahanteran tydkappaleen sisdan
ilman etukateen tehtavaa reian poraamista. Kayta
vain lyhyité sahanteria. Vain kun kulmaksi
sééadetty 0°.

Katso kuva sivulla 2. Aseta saatovipu (7) asentoon
"0" (heiluriliike on kytketty pois paalta). Aseta
pistosaha jalkalevyn (5) etureunan kanssa
tydkappaleelle. Pida kaynnissa olevasta
pistosahasta kunnolla kiinni ja ohjaa sit4 hitaasti
alaspéin. Kun sahanteré on sahannut itsenséa
vapaaksi, voit kytked heiluriliikkeen paalle.

Paksumpien tyékappaleiden yhteydessa taytyy
porata ensin reikd, jonka sisdan sahantera voidaan
tydntaa.

10. Lisatarvikkeet

Kéyta ainoastaan alkuperaisia Metabo-
lisatarvikkeita.

Kéyta vain sellaisia lisatarvikkeita, jotka tayttavat
tassa kayttboppaassa ilmoitetut vaatimukset ja
ominaistiedot.

Kiinnita lisatarvikkeet pitavéasti paikoilleen. Kun
konetta kdytetaén pitimen kanssa: Kiinnita kone
pitavésti paikalleen. Koneen hallinnan menetys voi
johtaa loukkaantumisiin.

Katso sivu 4.
A Ympyré- ja suuntaisohjain

Lisatarvikkeiden taydellinen valikoima katso
www.metabo.com tai paaluettelo.

10.1 Ympyré- ja suuntaisohjaimen
kiinnittdminen

Ympyrdiden (@ 100 - 360 mm) ja reunan kanssa

yhdensuuntaisten linjojen (maks. 210 mm)

38 sahaukseen.

Kiinnitysosien kiinnittdminen (sivu 4, kuva l)
Aseta kiinnitysosat (a) aukko eteenpdin ja
kierrereika yl6spain jalkalevylle (5). Ruuvaa ruuvit
(b) kiinni alakautta.

Irrota kiinnitysosat kaytdn jalkeen, koska
muuten viistosahauksissa sahanteran kiinnitin
(10) voi vaurioitua.

45° viistosahauskulmalla pistosahaa ei saa
kaantaéa oikealle, koska muuten sahanteran
kiinnitin (10) vaurioituu.
Ympyraohjaimen kiinnittdminen (sivu 4,
kuva ll)
- Tyénnaympyra- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
kiinnitysosiin (a) (keskityskarki (c)
osoittaa alas).
- Saada haluamasi sade (d).
- Kirista ruuvit (b).
Suuntaisohjaimen kiinnittdminen (sivu 4,
kuva lll)
- Tyénn& ympyré- ja suuntaisohjaimen tanko sivulta
kiinnitysosiin (a) (keskityskarki (c)
osoittaa ylos).
- Ruuvaa keskityskarki (c) ulos.
- Saadéa mitta (e)
- Kirista ruuvit (b).

11. Korjaus

Séahkétyokalujen korjaustéité saavat suorittaa
ainoastaan sahkdalan ammattilaiset!

Jos Metabo-séhkdtydkalusi tarvitsee korjausta, ota
yhteytta Metabo-edustajaan. Osoitteet, katso
www.metabo.com.

Varaosalistat voit imuroida osoitteesta
www.metabo.com.

12. Ympaéristénsuojelu

Noudata kaytdsta poistettujen koneiden, pakka-
usten ja lisatarvikkeiden havittdmista ja kierratysta
koskevia kansallisia méaarayksia. painettu ilman
klooria valkaistulle paperille.

Vain EU-maille: Al& havita séahkoétydkalua
E kotitalousjatteen mukana! Kéaytosta

poistettuja séahko- ja elektroniikkalaitteita
koskevassa EU-direktiivissa 2002/96/EY on
saadetty, ettd kaytdsta poistetut sdhkdtydkalut on
kerattéva erikseen talteen ja vietdva ymparistéa
séastavaan kierratykseen.

13. Tekniset tiedot

Selityksia sivulla 3 oleville tiedoille.
Pidamme oikeuden suorittaa teknisen kehityksen
vaatimia muutoksia.

M =vaantémomentti

T4 =suurin sallittu materiaalivahvuus puussa

Ts =suurin sallittu materiaalivahvuus
kirjometalleissa

T3 =suurin sallittu materiaalivahvuus
teraspellissa

Ng =iskuluku kuormittamattomana

P4 =nimellisottoteho



Ps =antoteho
m =paino ilman verkkojohtoa
Mittausarvot ilmoitettu EN 60745 mukaan.

[O] Suojausluokan Il kone
~ Vaihtovirta

Annetut tekniset tiedot ovat toleranssien mukaisia
(vastaavat kyseisia voimassa olevia standardeja).

Péaastoéarvot

Naméa arvot mahdollistavat séhkétydkalun
paastdjen arvioimisen ja erilaisten séhkotydkalujen
keskinaisen vertailun. Kulloisistakin kayttaolosuh-
teista, séhkétydkalun kunnosta tai kayttétarvik-
keesta riippuen todellinen kuormitus voi olla
kyseisia arvoja suurempi tai pienempi. Huomioi
arvioinnissa ty6tauot ja vahadisemman kuormi-
tuksen jaksot. Maérita nama tekijat huomioiden
arvioitujen arvojen perusteella kayttajan suojaami-
seen vaadittavat toimenpiteet.

Vérahtelyn kokonaisarvo (kolmen suunnan

vektorisumma), maaritetty EN 60745 mukaan:
apcm =varéhtelyarvo (metallilevyn sahaus)
apcw =Vvarahtelyarvo (puun sahaus)

Kh... = epavarmuus (varahtely)
Tyypillinen A-painotettu &énitaso:
Loa =aanenpainetaso

Lwa  =aénentehotaso

Kpas K\,_\_,A=__epévarmuus_ o
m Kéytéa kuulonsuojaimia!

SUOMI

fi
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Original bruksanvisning

1. Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar at disse
stikksagene er i samsvar med standardene og
retningslinjene som er oppfert pa side 3.

2. Hensiktsmessig bruk

Maskinen er egnet til saging av ikke-jern-metaller
og stalplater, tre og trelignende materialer, plast og
lignende materialer. All annen bruk er forbudt.

Brukeren er alene ansvarlig for skader som oppstar
pga. uhensiktsmessig bruk.

Alminnelige verneforskrifter og vedlagte
sikkerhetshenvisninger ma overholdes.

3. Generelle
sikkerhetsanvisninger

For din egen sikkerhet og for & beskytte
elektroverktayet ma du ta hensyn til tekst
som er merket med dette symbolet.

ADVARSEL - Les bruksanvisningen for a
minimere skaderisikoen.

ADVARSEL Les gjennom all sikkerhetsin-

formasjon og alle anvisninger. Dersom
sikkerhetsinformasjonen og anvisningene ikke
overholdes, kan det medfore elektrisk stot, brann
og/eller alvorlige skader.

Oppbevar all sikkerhetsinformasjon og alle
anvisninger for fremtidig bruk.

Lan bare ut elektroverkteyet ditt sammen med disse
dokumentene.

4. Spesielle
sikkerhetshenvisninger

Maskinen ma holdes i de isolerte gripeflatene
nar du utforer arbeid der verktoyet kan komme
til a treffe skjulte stramledninger. Kontakt med
spenningsfgrende ledning kan sette metalldeler i
maskinen under spenning og fere til elekirisk stot.

Kontroller at det ikke finnes strem-, vann- eller
gassledninger pa stedet der du skal arbeide (for
eksempel ved hjelp av en metalldetektor).

Stov fra materialer som blyholdig maling, noen
tresorter, mineraler og metall kan veere
helseskadelig. A ta pa eller puste inn stov kan
fremkalle allergiske reaksjoner og/eller sykdommer
i luftveiene hos personer som oppholder seg i
neerheten.

Bestemte typer stov, som stov fra eik og bak,
regnes som kreftfremkallende, seerlig i forbindelse
med tilsetningsstoffer som brukes i trevarebransjen
(kromat, trebeskyttelsesmiddel). Asbestholdige
materialer skal bare handteres av fagfolk.

- Om mulig ma du bruke stevavsug.

- For at stgvavsuget skal bli best mulig ber du bruke
vernedekselet (9) og et passende Metabo-avsug
sammen med dette elektroverktoyet.

- Sorg for at det er god ventilasjon pa
arbeidsplassen.

- Det anbefales & bruke andedrettsmaske med
filterklasse P2.

Folg forskriftene som gjelder i ditt land for

materialene du skal arbeide med.

Ved bearbeiding ma emnet ligge godt mot

underlaget og sikres mot forskyvning, for eksempel

ved hjelp av en tvinge.

Ikke forsgk & sage ekstremt sma arbeidsstykker.

Ved saging ma fotplaten ligge sikkert pa
arbeidsstykket.

Sla av sagen dersom sagbladet setter seg fast eller
nar du tar en pause i arbeidet. Hold emnet rolig helt
til sagbladet er stanset helt. Forsgk aldri a fierne
emnet fra sagen. S& lenge sagbladet beveger seg,
kan det oppsta rekyl.

Ikke start maskinen mens sagbladet er i bergring
med arbeidsstykket. La sagbladet na maksimalt
slagtall for du utferer kuttet.

Hvis du vil starte en sag som star i emnet pa nytt,
sentrerer du sagbladet i sagsporet og kontrollerer at
sagtennene ikke har satt seg fast i emnet. Hvis
sagbladet er klemt fast, kan det fore til rekyl nar
sagen startes pa nytt.

Ikke fer hendene inn i sageomradet eller mot
sagbladet. Ikke grip under emnet.

Spon o.l. m& kun fjernes nar maskinen er stoppet.
Trekk stapselet ut av stikkontakten for du foretar
innstilling, verktoybytte eller vedlikehold av noe
slag.

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan vaere varmt
etter saging. Bruk vernehansker.

5. Oversikt

Se side 2.

Spennarm til sagbladfeste
Sagblad-stetterulle

Sagblad

Skrue til justering av fotplaten

Fotplate

Innstillingsknapp for sponblaseinnretning
Innstillingsspak for pendelbevegelse
Sponflisbeskyttelse

Beskyttelseshette

Strammemekanisme for sagblad
Beskyttelsesbayle mot utilsiktet bergring av
sagbladet

12 Innstillingshjul for slagtall

13 Bryterknapp

14 Laseknapp til permanentkobling

15 Sekskantngkkel

16 Avsugstuss
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17 Sokkel som angir innstilt kappevinkel

6. For bruk

Kontroller fgr bruk at nettspenningen og
nettfrekvensen pa typeskiltet stemmer
overens med strgmnettets spesifikasjoner.

m Ikke la maskinen ga uten sagblad.

6.1 Setti sponflisbeskyttelsen

Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Nar sponflisbeskyttelsen (8)
settes pa, ma sagbladet veere fiernet.

Snu maskinen, fotplaten peker ver.
Sponflisbeskyttelsen skyves inn forfra mens
falgende 2 punkter folges:

* Platens glatte side peker oppover.

* Apningen peker bakover (mot nettkabelen).

Nar du arbeider med montert beskyttelsesplate (se
kapittelet Tilbeher 10.), skal sponflisbeskyttelsen
settes inn i beskyttelsesplaten.

6.2 Sette i sagblad
Fare for personskade pa grunn av det skarpe
stikksagbladet. Stikksagbladet kan veere
varmt etter saging. Bruk vernehansker.

Bruk et sagblad som er egnet til materialet som skal
sages.

- Skruspennarmen (1) fremover sé langt det gar, og
slipp (spennarmen forblir apen).

- Sett sagbladet (3) inn s langt det gar. Pass pa at
sagtennene viser fremover og at sagbladet ligger
riktig i sporet pa sagblad-stetterullen (2).

- Skru spennarmen (1) tilbake i utgangsposisjonen
(sagbladet er na spent fast).

6.3 Fest/ta av vernedekselet

Feste: Vernedekselet (9) skyves pa forfra s& lang
det gar

Ta av: Vernedekselet (9) gripes pa begge sider,
loftes lett opp og trekkes sa fremover.

6.4 Saging med stovavsug

- Koble et passende avsugsapparat til
utblasningsstussen (16). Bruk en sugeslange
med en koblingsstykkediameter pa 30 mm.

- Sett pa vernedekselet for optimalt stevavsug (9).

- Sla av sponblaseinnretningen (se kapittel 7.1).

6.5 Saging uten stovavsug

- Arbeid uten vernedeksel (9) (for & ta det av,
se kapittel 6.3).

6.6 Skrasnitt

Ta av vernedeksel (9), sponflisbeskyttelse (8) og
avsugslange. Disse delene kan ikke brukes ved
skra kutt.

- Losne skruen (4).

- Skyv fotplaten (5) litt fremover og drei den.

- Skyv sa fotplaten (5) bak- eller fremover i en av
rastene (rastene kan ses gjennom den bakre,
halvrunde &pningen pa fotplaten (5)). Den
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innstilte vinkelen kan leses av pa tallet pa
sokkelen (17) til fotplaten. Still inn andre vinkler
med en vinkelmaler.

- Trekk til skruen igjen (4).

6.7 Saging inntil vegger

Ta av vernedekselet (9), sponflisbeskyttelse (8) og

sirkel- og parallellfgring. Disse delene kan ikke

brukes ved saging inntil vegger.

- Losne skruen (4) s& mye at fotplaten (5) kan loftes
litt opp.

- Loft fotplaten (5) litt og skyv den bakover sa langt
det gar.

- Trekk til skruen igjen (4).

7. Bruk

7.1 Sponblaseinnretning

Blaseluftfunksjon for klar sikt pa kuttelinjen.

Pa: Trykk inn innstillingsknappen (6) pa maskinens
hoyre side. (Pa venstre side av maskinen ses
symbolet{=).

Av: Trykkinninnstillingsknappen (6) pa maskinens
venstre side. (P& hoyre side av maskinen ses

symbolet ><).

7.2 Innstilling av pendelbevegelsen
Still inn ensket pendelbevegelse pa
innstillingsspaken (7).

Stilling "0" = Pendelbevegelsen er slatt av

'S'ti'lling "IlI" = maksimal pendelbevegelse
Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved a
gjore en praktisk test.

7.3 Innstilling av maksimalt slagtall

Still inn maksimalt slagtall med innstillingshjulet
(12). Dette er ogsa mulig under drift.

Anbefalt innstillingsverdi, se side 3.

Den beste innstillingen finner du ofte lettest ved &
gjere en praktisk test.

7.4 Sla av/pa, endre slagtall,
permanentkobling

Pa: Trykk pa bryterknappen (13). Slagtallet kan
endres ved at du trykker inn bryterknappen
(helt til maksimalt slagtall, se kapittel 7.3).

Av: Slipp bryterknappen (13).

Permanentkobling:For permanentkobling kan den
trykte bryterknappen (13) lases med
laseknappen (14). (13)Utkobling oppnas ved
at du trykker én gang til pa bryterknappen.

m Under vedvarende drift fortsetter maskinen &
ga selv om den blir revet ut av hendene dine.
Hold derfor alltid maskinen med begge hender

i handtaket. St& med god balanse og arbeid
konsentrert.
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8. Rengjoring, vedlikehold

Rengjor maskinen med jevne mellomrom.
Rengjer med en stovsuger i motorens
lufteapninger.

Blas ut sagbladets strammemekanisme
regelmessig med trykkluft.

Rengjer apningene bak sagblad-stetterullen (2).

Drypp fra tid til annen en drape olje pa sagblad-
stotterullen (2).

9. Tips og triks

Stikke inn
Pa tynne, myke materialer kan men stikke

sagbladetinniarbeidsemnet uten & ha boret hull pa

forhand. Bruk bare korte sagblad. Kun ved
vinkelinnstilling 0°.

Se bilde péa side 2. Sett innstillingsspaken (7) i
stilling "0" (pendelbevegelsen er slatt av). Sett
stikksagen med fremkanten pé fotplaten (5) pa

arbeidsemnet. Hold en stikksag som er i bruk, godt
fast og fer den nedover. Nar sagbladet er skaret fritt,

kan pendelbevegelsen slas pa.

Ved tykkere materialer ma det farst bores et hull
som sagbladet kan settes inn i.

10. Tilbehor

Bruk kun originalt Metabo-tilbehgr.

Bruk kun tilbehgr som oppfyller kravene og spesifi-
kasjonene som er nevnt i denne bruksanvisningen.

Fest tilbeharet pa en sikker mate. Hvis maskinen

brukes i en holder: Fest maskinen pa en sikker
mate. Tap av kontroll kan fare til skader.

Se side 4.
A Sirkel- og parallellfgring

Se www.metabo.com eller hovedkatalogen for det

komplette tilbeharsprogrammet.

10.1 Montering av sirkel- og parallellfgring

Til saging av sirkler (@ 100-360 mm) og kutt
parallelt med kanter (maks. 210 mm).

Montering av klemelementer (side 4, bilde I)
Legg klemelementene (a) med &pningen fremover
og gjengeboringen oppover pa fotplaten (5). Skru

skruene (b) inn fra undersiden.

Fjern klemelementene etter bruk, da
sagbladets strammemekanisme (10) kan
skades.

Ved en skrasnittvinkel pa 45° skal stikksagen

ikke svinges mot hoyre, da sagbladets
strammemekanisme (10) kan skades.

Montere sirkelfgring (side 4, bilde I1)

- Skyv sirkel- og parallelifgringen sidelengs inn i
klemelementene (a) (sentreringsspissen (c)
viser nedover).

- Still inn gnsket radius (d).

- Trekk til skruen (b).
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Montere parallellforing (side 4, bilde IlIl)

- Skyv sirkel- og parallellferingen sidelengs inn i
klemelementene (a) (sentreringsspissen (c)
viser nedover).

- Skru ut sentreringsspiss (c).

- Still inn mal (e).

- Trekk til skruen (b).

11. Reparasjon

Elektroverktay ma kun repareres av elektro-
fagfolk!

Ta kontakt med din Metabo-forhandler hvis du har
et Metabo elektroverktgy som ma repareres.
Adresser pa www.metabo.com.

Du kan laste ned reservedelslister fra
www.metabo.com.

12. Miljovern

Falg nasjonale forskrifter for miljgvennlig kassering
og resirkulering av gamle maskiner, emballasjer og
tilbeher.

Kun for EU-land: Kast aldri elektroverktay i
E husholdningsavfallet! | henhold til EU-direktiv

2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksetting i
nasjonal rett, ma elektroverktey som ikke lenger
skal brukes, samles separat og returneres til et
miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

13. Tekniske data

Forklaringer til opplysningene pa side 3.
Med forbehold om endringer i hensikt av teknisk
forbedring.

M =Dreiemoment

Ty = Storste materialtykkelse i tre

Ts = Storste materialtykkelse i ikke-jern-
metaller

T3 = Storste materialtykkelse i stalplater

ng =Slagfrekvens ved tomgang

Py =Nominelt effektopptak

Py =Auvgitt effekt

m =Vekt uten nettkabel

Maleverdier int. EN 60745.
[O] Maskinibeskyttelsesklasse Il
~ Vekselstrom

Angitte tekniske data kan variere i henhold til de til
enhver tid gjeldende normer.

Emisjonsverdier

Disse verdiene gjor det mulig & ansla
emisjonen til elektroverktayet og a sammenlikne
ulike elektroverktgy. Avhengig av bruksbetingelser,
tilstanden til elektroverktoyet eller innsatsverktoyet,
kan den faktiske belastningen vaere hgyere eller
lavere. Ta hensyn til arbeidspauser og perioder
med mindre belastning i vurderingen. Fastsett
sikkerhetstiltak for brukeren pa grunn av tilpassede
vurderingsverdier, f.eks. organisatoriske tiltak.



Totalverdi for vibrasjon (Vektorsum i tre retninger)
fastsatt iht. EN 60745:

h.D =Svingningsemisjonsverdi
' (saging av metallplate)
ap p =Svingningsemisjonsverdi
(saging av tre)

K, ... = Usikkerhet (vibrasjon)
Typiske A-veide lydnivaer:

Loa =lydtrykkniva

Lwa  =lydeffektiniva

Kpa, Kwa= Usikkerhet
m Bruk horselsvern!
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Original brugsanvisning

1. Overensstemmelses-
erklaering

Vi erkleerer under almindeligt ansvar, at disse stik-
save er i overensstemmelse med de pa side 3
angivne standarder og direktiver.

2. Tiltaenkt formal

Maskinen er beregnet til savning af ikke-jernmetal
og stalplader, tree og treelignende materialer samt
plast og lignende materialer. Enhver anden
anvendelse er ikke tilladt.

Brugeren heefter fuldt ud for skader som fglge af
brug til ikke tiltaenkte formal.

De generelle anvisninger for arbejdssikkerhed og
de her medfglgende sikkerhedsanvisninger skal
folges.

3. Generelle
sikkerhedsanvisninger

Veer opmeerksom pa de tekststeder i
brugsanvisningen, der er markeret med
dette symbol, for Deres egen og el-vaerk-
tojets sikkerhed.

ADVARSEL - Laes brugsanvisningen for at
reducere faren for personskader.

ADVARSEL Lees alle sikkerhedsanvis-

ninger og andre anvisninger. Hvis sikker-
hedsanvisningerne og de andre anvisninger ikke
overholdes, er der risiko for elektrisk sted, brand og/
eller alvorlige personskader.

Alle sikkerhedsanvisninger og andre anvis-
ninger bor gemmes til senere brug.
Videregiv kun el-vaerktgjet sammen med disse
papirer.

4. Seerlige
sikkerhedsanvisninger

Hold maskinen i de isolerede greb, nar der
udfores arbejde, hvor veerktojet kan komme i
kontakt med skjulte stromledninger. Kontakt
med en spaendingsferende ledning kan ogsa gere
maskinens metaldele spaendingsfarende og fare til
elektrisk stad.

Kontroller, at der ingen strom-, vand- eller
gasledninger er pa det sted, som skal bearbejdes
(f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor).

Stoev fra materialer sdsom blyholdig maling, visse
traesorter, mineraler og metal kan veere
sundhedsskadeligt. Bergring eller indanding af
dette stov kan fremkalde allergiske reaktioner og/
eller andedraetssygdomme hos brugeren eller
personer, der opholder sig i naerheden.

Nogle stavpartikler sdsom ege- eller bagetraesstov

44 anses for at vaere kreeftfremkaldende, iseer i

forbindelse med tilsaetningsstoffer til traebehandling

(chromat, traebeskyttelsesmiddel). Asbestholdigt

materiale mé kun bearbejdes af fagfolk.

- Brug sa vidt muligt stevudsugning.

- For at opna en optimal stevudsugning anbefales
det at anvende beskyttelseskappen (9) og en
egnet Metabo-stavsuger sammen med dette el-
veerktgj.

- Sarg for god ventilation pa arbejdspladsen.

- Det anbefales at bruge et &ndedraetsvaern i
filterklasse P2.

Veer opmaerksom pé de geeldende regler i Deres

land vedrgrende de bearbejdede materialer.

Emnet skal ligge fast under bearbejdningen og

veere sikret mod forskydning, f.eks. ved hjeelp af

spaendeanordninger.

Prov ikke at save i ekstremt sm& emner.

Ved savning skal fodpladen ligge sikkert pa
arbejdsemnet.

Hvis arbejdet afbrydes, skal saven slukkes og
holdes roligti emnet, indtil klingen star stille. Forseg
aldrig at fierne saven fra emnet, sé laenge
savklingen beveaeger sig: det medferer fare for
tilbageslag.

Teend ikke maskinen, nar savklingen har kontakt
med emnet. Lad farst savklingen komme op pa det
fulde slagtal, for der saves.

For at starte en sav igen, som sidder i emnet,
centreres savklingen i savsporet, og det
kontrolleres, at savtaenderne ikke sidder fast i
emnet. Hvis savklingen sidder fast, er der fare for
tilbageslag, nar saven startes pa ny.

Hold haenderne veaek fra saveomradet eller
savklingen. Grib ikke ind under emnet.

Spaner og lignende fiernes farst, nar maskinen er
stoppet.

Treek stikket ud af stikdasen, for maskinen
indstilles, omstilles eller vedligeholdes.

Fare for kveestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere varm efter
savningen. Brug beskyttelseshandsker.

5. Oversigt

Se side 2.

1 Speendearm til fastgerelse af savklinge
Savklingestetterulle
Savklinge
Skrue til justering af fodpladen
Fodplade
Kontakt til spanbleeser
Indstillingsgreb til pendulbeveegelse
Splintbeskytter
Beskyttelseskappe
Spaendeanordning til savklinge
Beskyttelsesbgijle til beskyttelse mod utilsigtet
kontakt med savklingen
Indstillingshijul til indstilling af slagtal
Afbrydergreb
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14 Speerreknap til fast tilkobling

15 Unbrakonggle

16 Udsugningsstuds

17 Sokkel med angivelse af den indstillede
skeerevinkel

6. Ibrugtagning

For De tager maskinen i brug, ber De

kontrollere, at den p& meerkepladen oplyste
netspeending og frekvens er i overensstemmelse
med den fra Deres strgmforsyning.

m Lad ikke maskinen kere uden savklinge.

6.1 Isezetning af splintbeskytter

Fare for kvaestelse som fglge af skarp
stiksavsklinge. Savklingen skal veere fiernet, nar
splintbeskytteren (8) szettes pa.

Vend maskinen om, fodpladen vender . Skub
splintbeskytteren pa forfra, idet felgende 2 punkter
overholdes:

* Splintbeskytterens glatte side vender opad.

* Slidsen vender bagud (i retning af netkablet).

Arbejdes der med beskyttelsesplade (se kapitlet
Tilbeher 10.), seettes splintbeskytteren i
beskyttelsespladen.

6.2 Iseetning af savklingen

Fare for kvaestelse som folge af skarp
stiksavsklinge. Stiksavsklingen kan veere
varm efter savningen. Brug beskyttelseshandsker.

Anvend en savklinge, der er egnet til det materiale,
der skal bearbejdes.

- Drej speendearmen (1) frem til anslag, og slip den
(spaendearmen forbliver aben).

- Seet savklingen (3) i til anslag. Veer opmeerksom
pa, at savteenderne vender fremad, og at
savklingen ligger rigtigt i savklingestetterullens (2)
not.

- Drej spaeendearmen (1) tilbage i
udgangspositionen (savklingen er nu
fastspaendt).

6.3 Montering/afmontering af
beskyttelseskappen

Montering: Saet beskyttelseskappen (9) pa foran,

sa den gariindgreb

Afmontering: Tag fat i begge sider af

beskyttelseskappen (9), left den lidt op, og treek den

af.

6.4 Savning med stovudsugning

- Tilslut en egnet stavsuger til udsugningsstudsen
(16). Brug en stovsugerslange, hvis
tilslutningsstykke har en diameter pa 30 mm.

- Seet beskyttelseskappen (9) pa for at opna en
optimal stevudsugning.

- Sluk spanbleeseren (se kapitel 7.1).

6.5 Savning uden stovudsugning

- Arbejd uden beskyttelseskappe (9) (afmontering,
se kapitel 6.3).

DANSK da

6.6 Skrasnit

Fjern beskyttelseskappen (9), splintbeskytteren (8)

og stevsugerslangen. Disse dele kan ikke

anvendes ved skrasnit.

- Losn skruen (4).

- Skub fodpladen (5) lidt fremad, og drej den.

- Skub derefter fodpladen (5) bagud eller fremad i
et af stoppene (stoppene ses gennem den
bagerste, halvrunde &bning pa fodpladen (5)).
Den indstillede vinkel kan afleeses pa fodpladens
sokkel (17). Andre vinkler indstilles med en
vinkelmaler.

- Speaend skruen (4) igen.

6.7 Savning teet ved veeg

Fjern beskyttelseskappen (9), splintbeskytteren (8)
og cirkel- og parallelferingen. Disse dele kan ikke
anvendes ved savning taet ved veeg.

- Lasn skruen (4) sa meget, at fodpladen (5) kan
loftes lidt.

- Loft fodpladen (5) lidt, og skub den bagud til
anslag.

- Spaend skruen (4) igen.

7. Anvendelse

7.1 Spanblzeser

Spéanbleeseren giver frit udsyn til skaerestedet.
Tilkobling: Tryk pa kontakten (6) pa hgjre side af
maskinen. (Pa venstre side af maskinen ses
symbolet {Z).

Frakobling: Tryk pa kontakten (6) pa venstre side
af maskinen. (P& hgjre side af maskinen ses

symbolet ><).

7.2 Indstilling af pendulbeveegelse

Indstil den gnskede pendulbevaegelse med
indstillingsgrebet (7).

Position "0" = pendulbevaegelsen er frakoblet

Position "llI" = maksimal pendulbevaegelse
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.3 Indstilling af maksimalt slagtal

Indstil det maksimale slagtal med indstillingshjulet
(12). Det kan ogsa geres, mens maskinen kerer.
Anbefalede indstillingsveerdier, se side 3.

Den optimale indstilling findes bedst ved at prove
sig frem.

7.4 Til-/frakobling, 2ndring af slagtal,
fast tilkobling

Tilkobling:Tryk pa afbrydergrebet (13). Slagtallet
kan aendres ved at trykke afbrydergrebet ind
(til det indstillede maksimale slagtal, se kapitel
7.3).

Frakobling:Slip afbrydergrebet (13).

Fast tilkobling:Afbrydergrebet (13) kan fastlases
med speaerreknappen (14) med henblik pa fast
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tilkobling. Maskinen frakobles ved at trykke pa

afbrydergrebet (13) igen.

Ved fast tilkobling kerer maskinen ogsa

videre, nar den rives ud af hdnden. Hold derfor
altid fast i maskinen med begge haender i det dertil

beregnede greb, st stabilt, og arbejd koncentreret.

8. Rensning, vedligeholdelse

Regelmeaessig rensning af maskinen. Fjern stov
fra motorens ventilationsspalter med en stavsuger.

Speendeanordningen til savklingen skal renses
regelmeaessigt og grundigt med trykluft.

Rens abningerne bag ved savklingestatterullen (2)
efter behov.

Kom engang imellem en drébe olie pa
savklingestatterullen (2).

9. Tips og tricks

Indstikning

Ved tynde, blade materialer kan stiksavsklingen
stikkes ind i emnet uden forst at bore et hul. Brug
kun korte savklinger. Kun med en vinkelindstilling
pa 0°.

Se illustrationen pa side 2. Seet indstillingsgrebet
(7) i position "0" (pendulbevaegelsen er frakoblet).
Seet stiksaven med fodpladens (5) forreste kant pa
emnet. Hold godt fast i den kerende stiksav, og fer
den langsomt nedad. Nar savklingen har skéaret sig
ind i emnet, kan pendulbevaegelsen tilkobles.

Ved tykkere materialer skal der forst bores et hul,
som savklingen kan seettes pa.

10. Tilbehor

Brug kun originalt Metabo tilbehear.

Brug kun tilbehgr, som opfylder de krav og specifi-
kationer, som er angivet i denne brugsanvisning.

Anbring tilbehoret sikkert. Hvis maskinen anvendes
monteret i en holder: Fastger maskinen forsvarligt.
Mister De kontrollen over maskinen, er der risiko for
skader.

Se side 4.

A Cirkel- og parallelfgring
Det komplette tilbehersprogram findes pa
www.metabo.com eller i hovedkataloget.

10.1 Montering af cirkel- og parallelfgringen

Til savning af cirkler (& 100-360 mm) og savning
parallelt med en kant (maks. 210 mm).

Montering af klemelementerne (side 4, ill. I)
Leeg klemelementerne (a) pa fodpladen (5) med
abningen fremad og gevindhullet opad. Skru
skruerne (b) i fra undersiden.

Fjern klemelementerne efter brug, da
spaendeanordningen til savklingen (10) kan
blive beskadiget ved skrasnit.

Ved en skrasnitsvinkel pa 45° mé stiksaven

ikke drejes mod hgjre, da
spaendeanordningen til savklingen (10) sa
beskadiges.

Montering af cirkelferingen (side 4, ill. Il)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i klemelementerne (a) (centrerspidsen (c)
vender nedad).

- Indstil den gnskede radius (d).

- Speend skruerne (b).

Montering af parallelfgringen (side 4, ill. Ill)

- Skub cirkel- og parallelfgringens stang sidelaens
ind i klemelementerne (a) (centrerspidsen (c)
vender opad).

- Skru centrerspidsen (c) ud.

- Indstil malet (e)

- Spaend skruerne (b).

11. Reparation

Reparationer pa el-vaerktejer ma kun udferes
af en elekitriker!

Henvend Dem til Deres Metabo-forhandler, nar De
skal have repareret Deres Metabo el-veerkigj.
Adresser findes pa www.metabo.com.

Reservedelslister kan downloades pa
www.metabo.com.

12. Miljobeskyttelse

Overhold de lokale regler om miljgvenlig bortskaf-
felse og genbrug af udtjente maskiner, emballage
og tilbehgr.

Kun for EU-lande: El-veerktej ma ikke smides
E i husholdningsaffaldet! | henhold til det

europeeiske direktiv 2002/96/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr og omsaettelsen til
national lovgivning skal brugte el-vaerktajer
indsamles adskilt og genanvendes i en
recyclingproces.

13. Tekniske data

Forklaringer til oplysningerne pa side 3.
Forbeholdt eendringer som fglge af tekniske
eendringer.

M =Drejningsmoment

T4 =Storste materialetykkelse i trae

Ts =Storste materialetykkelse i ikke-jernmetal
T3 = Storste materialetykkelse i stalplade

ng =Slagtal ved tomgang

Py =Nominel optagen effekt

Py =Afgiven effekt

m =Veegt uden netkabel

Maleveerdier beregnet jf. EN 60745.
[O] Klasse Il maskine
~ Vekselstram

De angivne tekniske data er tolerancesat (svarende
til de pageeldende gyldige standarder).

Emissionsveerdier
Disse veerdier gor det muligt at bestemme el-
veerktgjets emissioner og sammenligne forskellige



el-veerktgjer med hinanden. Alt efter el-veerktgjets
eller indsatsveerktgjernes anvendelsesbetingelser
og tilstand kan den faktiske belastning vaere hgjere
eller lavere. Tag ogsa hegjde for arbejdspauser og
perioder med lav belastning. Treef de ngdvendige
beskyttelsesforanstaltninger for brugeren, f.eks.
organisatoriske foranstaltninger, pa baggrund af de
ansldede vaerdier.

Samlet vibration (vektorsum af tre retninger) malt

iht. EN 60745:

apcm = Vibrationsemission

' (savning af metalplade)

apcw = Vibrationsemission
(savning af trae)

K, .. = Usikkerhed (vibration)

Typiske A-veegtede lydniveauer:

Loa =Lydtryksniveau

Lwa  =Lydeffektniveau

Kpa, Kwa= Usikkerhed

m Brug herevaern!
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Instrukcja oryginalna

1. Oswiadczenie zgodnosci

Oswiadczamy z petng odpowiedzialnoscig, ze
opisywane wyrzynarki spetniajg normy i dyrektywy
wymienione na stronie 3.

2. Uzycie zgodne z
przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona do cigcia metali
niezelaznych i blachy stalowej, drewna i materiatow
drewnopodobnych, tworzywa sztucznego i temu
podobnych materiatéw. Zadne inne zastosowanie
nie jest dozwolone.

Za szkody powstate w wyniku uzytkowania
niezgodnego z przeznaczeniem odpowiedzialnosé
ponosi wytacznie uzytkownik.

Nalezy przestrzegac ogodlnie obowigzujacych
przepisow zapobiegania wypadkom oraz
zatgczonych wskazowek bezpieczenstwa.

3. Ogolne przepisy
bezpieczenstwa

Dla wtasnego bezpieczenstwa oraz w
celu ochrony elektronarzedzia nalezy
zwracac szczegolng uwage na miejsca w
tekscie oznaczone tym symbolem!

OSTRZEZENIE - W celu zminimalizowania
ryzyka odniesienia obrazen nalezy zapo-
znac sig z instrukcja obstugi.

OSTRZEZENIE Nalezy przeczyta¢

wszystkie wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje. Nieprzestrzeganie wskazowek bezpie-
czenstwa i instrukcji moze spowodowac porazenie
pradem, pozar i/lub ciezkie obrazenia ciata.

Wskazéwki bezpieczenstwa i instrukcje nalezy
zachowac na przysztosc.

Elektronarzedzie przekazywac innym osobom
wytacznie z dotgczong dokumentacja.

4. Specjalne wskazowki
bezpieczenstwa

W przypadku wykonywania prac, przy ktérych
zamocowane narzedzie moze natrafi¢ na
ukryte przewody elektryczne, urzadzenie
nalezy trzymac¢ wytacznie za zaizolowane
powierzchnie gumowe. Zetknigcie z przewodem
przewodzacym prad moze spowodowac
wystgpienie napiecia réwniez na metalowych
czesciach urzadzenia i doprowadzi¢ do porazenia
elektrycznego.

Nalezy sprawdzi¢, czy w miejscu, ktére ma by¢
obrabiane, nie znajdujg sie zadne przewody
elektryczne, wodociggowe lub gazowe (np. za
pomoca wyszukiwacza metali).

Pyty z takich materiatéw jak powtoki malarskie

48 zawierajgce otow, niektére gatunki drewna,

mineraty i metale moga by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Dotykanie lub wdychanie takich pytéw moze

wywotaé reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu

oddechowego uzytkownika lub oséb znajdujgcych
sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytow jak pyt debowy czy

buczynowy uwazane sa za rakotwoércze, zwtaszcza

w potgczeniu z dodatkowymi substancjami do

uzywanymi przy obrobce drewna (chromian, srodki

ochronne do drewna). Materiaty zawierajace
azbest moga by¢ obrabiane wytgcznie przez
specjalistow.

- W miare mozliwosci nalezy uzywacé urzadzen do
odsysania pytow.

- Aby uzyskac wysoka skutecznos¢ odpylania,
nalezy stosowac ostong ochronng (9) i
odpowiednie urzadzenie odpylajace firmy
Metabo.

- Nalezy zadbac¢ o dobrg wentylacje w miejscu
pracy.

- Zaleca sig uzywanie maski przeciwpytowej z
filtrem klasy P2.

Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych w danym

kraju przepiséw dla obrabianych materiatow.

Obrabiany element musi mocno przylegac i by¢
zabezpieczony przed przesunigciem, np. za
pomoca urzadzen mocujgcych.

Nie uzywac¢ urzadzenia do ciecia bardzo matych
elementow.

Stopka musi przy cigciu pewnie przylega¢ do
cigtego elementu.

W przypadku przerwania pracy, nalezy wytgczyc¢
wyrzynarke i pozostawic jg w materiale az do chwili,
az brzeszczot catkowicie sig zatrzyma. W zadnym
wypadku nie wolno prébowac wyjmowac
wyrzynarki z obrabianego materiatu, dopoki
brzeszczot porusza sie, gdyz wéwczas moze
nastgpic¢ odbicie.

Nie wolno wtgczaé urzadzenia, podczas gdy
brzeszczot dotyka obrabianego elementu. Zanim
rozpoczniesz ciecie, pozwol najpierw osiggnaé
brzeszczotowi wyrzynarki swojg petng predkosé
skokowa.

W przypadku checi ponownego uruchomienia
wyrzynarki, ktéra tkwi w obrabianym elemencie,
nalezy wycentrowac brzeszczot w szczelinie i
sprawdzi¢, czy zeby tngce nie sg zablokowane w
cigtym elemencie. Zakleszczony brzeszczot moze
spowodowac odbicie w chwili ponownego
uruchomienia wyrzynarki.

Nie wolno zbliza¢ rak do strefy ciecia i w poblize
brzeszczotu. Nie wolno wktadaé dtoni pod
obrabiany element.

Widry i podobne zanieczyszczenia nalezy usuwac
wytacznie wéwczas, gdy urzadzenie jest
unieruchomione.

Przed przystgpieniem do wprowadzania
jakichkolwiek ustawien, przezbrajania lub
konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda
wtykowego.



Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cigciu byé goracy
Nosic¢ rekawice ochronne.

5. Przeglad

Patrz strona 2.

Dzwignia zaciskowa do mocowania brzeszczotu

Rolka podpierajaca brzeszczot

3 Brzeszczot

4 Sruba do zmiany potozenia stopki

5 Stopka

6 Prgygisk przetacznika uktadu zdmuchiwania
wiorow

7 Dzwignia regulacji ruchu wahadtowego

8 Plytka zapobiegajgca odrywaniu wiéra

9 Ostona

0

1

N —

Uktad mocowania brzeszczotu

Patak ochronny zabezpieczajacy przed
nieumysinym dotknieciem brzeszczotu
12 Pokretto regulacji predkosci skokowej
13 Przycisk

14 Przycisk blokady wigczenia ciggtego

15 Klucz imbusowy

16 Krociec odsysajacy

17 Cokét z podanym ustawieniem kata ciecia

6. Uruchomienie

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy
poréwnac¢ napiecie i czestotliwosé sieci
podane na znamionowej z parametrami
wykorzystywanej sieci zasilajgcej.
Wyrzynarka nie moze pracowac bez
brzeszczotu.
6.1 Osadzanie ptytki zapobiegajacej
odrywaniu widra
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Przed zatozeniem ptytki
zapobiegajgcej odrywaniu sig widra (8) nalezy usunag¢
brzeszczot.

Obrécic¢ urzadzenie tak, by stopka byta skierowana
do géry. Wsunaé od przodu ptytke zapobiegajaca
odrywaniu sig wiora, zwracajac przy tym uwage na
nastepujgce 2 punkty:

* Gfadka strona ptytki ma byc¢ skierowana w gére.

* Szczelina jest skierowana do tytu (w strone kabla
zasilajgcego).

W przypadku pracy przy zatozonej ostonie

(patrz rozdziat Akcesoria 10.), nalezy wtozy¢ ptytke
zapobiegajgcg odrywaniu widra w ostone.

6.2 Zaktadanie brzeszczotu
Niebezpieczenstwo skaleczenia ostrym
brzeszczotem. Brzeszczot po cieciu moze by¢é

goracy Nosi¢ rekawice ochronne.

Nalezy uzywaé brzeszczotéw odpowiednich dla

przeznaczonych do obrébki materiatow.

- Obréci¢ dzwignie zaciskowg (1) do przodu do

oporu i puscic (dzwignia zaciskowa pozostaje
otwarta).
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- Wsunga¢ brzeszczot (3) do oporu. Nalezy zwracac
uwage, by zeby tngce byty skierowane do przodu,
a brzeszczot byt wtasciwie moze w rowku rolki
podtrzymuijacej (2).

- Obréci¢ dzwignie moze (1) z powrotem do
potozenia wyjsciowego (brzeszczot jest teraz
odpowiednio zamocowany).

6.3 Zaktadanie i zdejmowanie ostony

Zaktadanie: Nasadzi¢ ostone (9) od przodu az do
zatrzasniecia

Zdejmowanie: Chwycic ostone (9) obustronnie z
boku, lekko unie$é, a moze sciagna¢ do przodu.

6.4 Ciecie z odsysaniem pytu

- Podtaczy¢ do kroc¢ca odsysania (16) odpowiednie
urzadzenie ssace. Zastosowac waz ssacy o
$rednicy krééca przytaczeniowego 30 mm.

- W celu zapewnienia optymalnego odsysania
zatozy¢ ostone (9)

- Wytaczyé uktad zdmuchiwania wiéréw (patrz
rozdziat 7.1).

6.5 Ciecie bez odsysania pytu

- W tym przypadku nalezy pracowac ze zdjeta
ostong (9) (zdejmowanie: patrz rozdziat 6.3).

6.6 Cigcie pod skosem

Zdjg¢ ostone (9), ptytke moze powstaniem widra (8)

iwaz ssacy. Z elementow tych nie mozna korzystac

tnac pod skosem.

- Odkrecic Srube (4).

- Przesung¢ stopke (5) nieco do przodu i obrdcié.

- Nastgpne przesuna¢ stopke (5) do tytu lub do
przodu w jedno z mocowan ksztattowych
(mocowania te sg widoczne przez tylny,
poétokragty otwor w stopce (5)). Ustawiony kat
mozna odczytac jako moze widoczng na cokole
(17) stopki. Inne wartosci kata mozna ustawic za
pomoca katomierza.

- Ponownie przykrecic¢ srube (4).

6.7 Cigcie w moze sciany

Zdjg¢ ostone (9), plytke zabezpieczajaca przed

powstaniem widra (8) oraz prowadzenie okragte i

réwnolegte. Z elementéw tych nie mozna korzystaé

tngc w poblizu Sciany.

- Odkrecic $rube (4) na tyle, by mozna byto nieco
uniesc¢ stopke (5).

- Unies¢ nieco stopke (5) i przesunac jg do tytu do
oporu.

- Ponownie przykreci¢ srube (4).

7. Uzytkowanie

7.1 Uktad zdmuchiwania wiéréw

Whytaczany uktad zdmuchiwania wiéréw zapewnia
swobodny widok miejsca cigcia.

Wigczanie: nacisnac przycisk (6) z prawej strony
urzgdzenia. (Z lewej strony maszyny jest widoczny
symbol ().
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Wytaczanie: nacisnaé przycisk (6) z lewej strony
urzgdzenia. (Z prawej strony maszyny jest
widoczny symbol ><).

7.2 Regulacja ruchu wahadtowego
Ustawi¢ zgdany ruch wahadtowy za pomoca
dzwigni regulacyjnej (7).

Ustawienie ,,0” = ruch wahadtowy wytgczony

-U.s.tawienie »II” = maksymalny ruch wahadtowy
Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.3 Ustawienie maksymalnej predkosci
skokowej

Ustawi¢ maksymalna predkos$¢ skokowa za
pomoca pokretta (12). Mozna tego dokonaé
réwniez podczas pracy urzadzenie.

Zalecane wartosci ustawien: patrz strona 3.

Optymalne ustawienie predkosci obrotowej nalezy
ustali¢ w praktyce.

7.4 Poblizu i poblizu, zmiana predkosci
skokowej, wtgczenie na state

Witaczanie: Nacisng¢ wiacznik (13). Zmiana

predkosci skokowej odbywa sig poprzez wciskanie

wigcznika (az do osiagnigcia

ustawionej maksymalnej predkosci skokowej, patrz

rozdziat 7.3).

Wytaczanie:zwolni¢ wigcznik (13).

Wiaczenie na state: Wtgczenie na state nastepuje

przez zablokowanie wcisnigtego wtgcznika (13) za

pomoca przycisku blokujgcego (14). (13) W celu

wytgczenia nalezy ponownie nacisng¢ wtgcznik.
Przy wtaczeniu ciggtym urzadzenie pracuje w
dalszym ciggu, nawet jesli zostanie wyrwane z

reki. Z tego wzgledu urzgdzenie nalezy zawsze

trzymac obiema rekami za przewidziany do tego

uchwyt, przyja¢ bezpieczng pozycje i pracowac z

zachowaniem bacznej uwagi.

8. Czyszczenie, konserwacja

Urzadzenie nalezy czysci¢ w regularnych
odstepach czasu. Szczeliny wentylacyjne przy
silniku nalezy oczysci¢ odkurzaczem.

Uktad zaciskania wtozy¢ nalezy regularnie i
starannie przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

W razie potrzeby oczysci¢ otwory za rolka poblizu
brzeszczot (2).

Co pewien czas wpusci¢ krople oleju na rolke
podtrzymujacg brzeszczot (2).

9. Wskazowki i zalecenia

Naktuwanie

W przypadku cienkich, miekkich materiatéw istnieje
mozliwos¢ naktucia materiatu cienkim
brzeszczotem, bez koniecznosci wiercenia
wczesniej otworu. Nalezy stosowaé wytgcznie

krétkie brzeszczoty. Tylko przy ustawionym
kacie 0°.

Patrz rysunek na stronie 2. Ustawic¢ dzwignie
regulacyjna (7) w poblizu ,0” (ruch wahadtowy
wytaczony). Posadowi¢ brzeszczot otwornicy na
obrabianym przedmiocie korzystajgc z przedniej
krawedzi stopki (5). Mocno przytrzymac
uruchomiong wyrzynarke z wtozonym
brzeszczotem otwornicy i powoli poprowadzi¢
brzeszczot w dot. Gdy brzeszczot przejdzie na
druga strone materiatu, mozna zataczyc ruch
wahadtowy.

W przypadku grubszych materiatéw nalezy
najpierw wywierci¢ otwor, w ktéry bedzie mozna
wilozyé brzeszczot.

10. Akcesoria

Nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne akcesoria
Metabo.

Nalezy stosowa¢ wytacznie akcesoria, ktore spet-
niaja wymagania i parametry wymienione w niniej-
szej instrukcji eksploataciji.

Akcesoria nalezy mocowaé bezpiecznie. Jesli urza-
dzenie pracuje w uchwycie, to nalezy je dobrze
przymocowac. Utrata kontroli nad urzgdzeniem
moze spowodowac obrazenia ciata.

Patrz strona 4.

A Prowadzenie okragte i rownolegte
Petny zestaw akcesoriéw patrz www.metabo.com
lub katalog gtéwny.

10.1 Mocowanie prowadzenia okragtego

i réwnolegtego
Prowadzenia umozliwiajg wycinanie po okregu
(@100 - 360 mm) i ciecie rownolegle do krawedzi
(maks. 210 mm).

Mocowanie elementow zaciskajacych
(patrz strona 4, rys. |)
Ustawi¢ elementy zaciskajgce na stopce (5)
otworem do przodu i gwintowanym otworem w
goére. Wkreci¢ od spodu s$ruby (b).
Po uzyciu usung¢ z powrotem elementy
zaciskajagce, gdyz podczas cigcia po skosie
moze zosta¢ uszkodzony uktad mocowania
brzeszczota (10).

Przy cieciu ukosnym pod katem 45° nie wolno

wychyla¢ brzeszczotu w prawo, gdyz moze
poblizu do uszkodzenia uktadu mocowania
brzeszczota (10).

Mocowanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. Il)

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po poblizu i prowadzenia rownolegtego w
elementy zaciskajgce (a) (wierzchotek centrujacy
(c) musi by¢ skierowany w dot).

- Ustawi¢ zgdany promien (d).

- Dokreci¢ sruby (b).

Zaktadanie prowadzenia po okregu

(patrz strona 4, rys. lll)

- Wsuna¢ z boku drgzek mocowania prowadzenia
po okregu i prowadzenia réwnolegtego w



elementy zaciskajace (a) (wierzchotek centrujgcy
(c) musi by¢ skierowane w gore).

- Wykrecic¢ wierzchotek centrujacy (c).

- Ustawi¢ wymiar (e)

- Dokreci¢ sruby (b).

11. Naprawy

Wszelkie naprawy elektronarzedzi mogg by¢
wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowa-
nych elektrykow!

W sprawie naprawy elektronarzedzia nalezy sie
zwrocié do przedstawicielstwa Metabo. Adresy sa
podane na stronie www.metabo.com.

Liste czeséci zamiennych mozna pobraé pod
adresem www.metabo.com.

12. Ochrona srodowiska

Nalezy przestrzega¢ krajowych przepiséw dotycza-
cych utylizacji zuzytych urzadzen, opakowan i
akcesoriéw zgodnie z ochrong srodowiska natural-
nego oraz zasadami recyklingu.

Dotyczy tylko panstw UE: Nie wolno
E wyrzucac elektronarzedzi do odpadow

pochodzgcych z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z wytyczng europejska 2002/96/WE o
zuzytych urzgdzeniach elektrycznych i elektronicz-
nych oraz jej stosowaniu w prawie panstwowym
zuzyte elektronarzedzia muszg by¢ gromadzone
osobno i podawane odzyskowi surowcow wtornych
zgodnemu z przepisami o ochronie $rodowiska.

13. Dane techniczne

Wyjasnienia do informacji podanych na stronie 3.
Zastrzegamy sobie prawo do zmian
konstrukcyjnych.

M =Moment obrotowy

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
drewno

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu —
materiaty niezelazne

Ty =Maksymalna grubo$¢ materiatu — blacha
stalowa

Ng =Liczba suwéw na biegu jatowym

P4 =Nominalny pobér mocy

P> =Moc wyjsciowa

m =Cigzar bez przewodu zasilajacego

Wartosci pomiaréw ustalone w oparciu o EN 60745.
[O] Urzadzenie w klasie ochrony II
~ Prad przemienny
Wyszczegodlnione dane techniczne obarczone sg
btedem toleranciji (odpowiednio do obowigzujacych
standardow).

Wartosci emisji

Wartosci te umozliwiajg oszacowanie emisji
urzgdzenia elektrycznego i poréwnanie réznych
urzgdzen elektrycznych. W zaleznosci od
warunkéw uzytkowania, stanu urzgdzenia elek-
trycznego lub narzedzi mocowanych rzeczywiste
obcigzenie moze by¢ wigksze lub mniejsze.
Wartosci te nalezy uwzgledni¢ dla oszacowania

POLSKI pl

przerw w pracy i faz mniejszego obcigzenia. Ustali¢
na podstawie odpowiednio dopasowanych
wartosci szacunkowych srodki ochronne dla uzyt-
kownika, np. srodki organizacyjne.

Catkowita warto$¢ wibracji (suma wektorowa trzech
kierunkéw) ustalona zgodnie z EN 60745:

ap,cm =Wartos¢ emisji wibracii

(ciecie blach metalowych)
apcw =Wartosc emisji wibracji (cigcie drewna)
K, .. = Nieoznaczonos¢ (wibracja)

Typow ziomy cisnienia akustyczn A:
Loa =poziom cisnienia akustycznego
Lwa  =poziom mocy akustycznej

Koa, KWA.=’nieoznac_:zone

m Nosi¢ ochraniacze stuchu!
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NpwTtdéTUTIES 08N YiEC XP1IONCS

1. AnAwon motéTNnTag

AnAwvoupe pe 1dia eubuvn, OTL AUTEG OL OEYEQ
avTIOTOLXOUV 0TI TIpodlaypadEg Kal oTIG 0onyieq
mou avadépovtal otn oeAida 3.

2. Xprion cuppwva LE TO OKOTIO
TIPOOPLGOU

To gpyaleio gival KATAAANAO yla TPLOVIOUA Jn
OLONPOUXWV LETAAAWY Kal XaAUBSIVNG
Aapapivag, EUAoU kat TapduolwV e To EVA0
UAIKWV, GUVOETIKWV UAIKWYV Kat Sladpdpwv AAAwV
OpolWwYV VAIKWV. K&Be AAAn xprion dev
ETUTPETETAL

MNa ¢nuIEG TIou EVEEXETAL VA TIPOKUPOUV ATTd TT Wn
€VOEDELYUEVT XPTIOT TOU EPYAAEiOU TNV
ATOKAELOTIKN EUBUVN PEPEL O XPNOTNG.

Oa mpemel va AndOouv urndyn ot yevika
aAvVayVWPLOPEVOL KAVOVIOUOL TIPOANYNG
ATUXNHATWV KABWG KAl Ol CUVNUPEVEG UTIOSEIEEIS
aodaAeiag.

3. levikég unodei&elg
acdaleiag

MpoogEte yla ) Sikn cag rtpocn'acna
KOBWG Kal yla TNV pooTacia Tou
NAEKTPIKOU 0ag epYaAeiou ekeiva ta
OnMEia TOU KEPEVOU, TIOU XapakTtnpido-

vTal pe auto To cUPBoAo!

MPOEIAONOIHZH - Na m peiwon tou
KIvSUVOU TpAupaTiopoU SlapAaoTe TIq

odnyieg Aettoupyiag.

MNPOEIAONOIHZH AwaBdaocTte 6Aeq TIg

unodei&elg acpalieiag kat OAeg TIg
odnyieq. H un mpnon twv vrodeifewv acpa-
Aglac kal Twv 0énylwVv UIopel va MpoKaAETel
nAektpornAnéia, mupkaytd kavri coapous Tpau-
UaTIOUOUG.
¢u7\ayete OAeg TIG UTTOSEIEELG qaqm}\eluq Kat
TIG 08Nyieg yia MEAAOVTIKN XpP1ion.
Mapayxwpriote o€ AAAOUG TO NAEKTPIKO 0aG EPYA-
Agio povo padi pe avtd ta eyypada.

4. E81k€q uTtoSEiElQ
acdaleiag

‘Otav ekteAeite epyucleq, oTIg omoieg To
€§dpTna epyaciag pnopei va cuvavtioet
KAAUPHEVOUG NAEKTPIKOUG aywYous,
KPATATE TO EPYAAEIO AMO TIG HOVWHEVEG
empaveleg Aapng. H ermadpn ' Evav
nAektpoddpo aywyo propel va Beaoel emiong Ta
METAAALKA EPN TOU gpYaAeiou umd Tdon Kat va
TIPOKAAEQDEL LA NAEKTPOTIANE Q.

BeBawwbeite, 6TL 0Tn B€0M TI0U TIPOKELTAL VA
gpyaoteite, ¢ Bpiokovtal KaAAwdLa PeVHATOG,

owAnRveg vepou 1y agpiou (.. e TN Bonbela evog

QVIXVEUTN HETAAAWY).

Ot oKOVEG Ao UALKA, OTIWG UTOYLA TIOU TIEPLEXEL

HOAUBSO, HEPIKA €161 EVAOU, OPUKTA KAl LETAAAQ,

uropovUv va eival emmPBAafeig yia v vyeia. H

ernadr 1) 1 €l0TIVON TNG OKOVNG UTTOPEL va

TIPOKAAEDEL AVTIOPATELG KAV AVATIVEUOTIKA

VOOTHATA OTA TIANCIOV EUPLOKOEVA ATONA.

Oplopéveg oKOVEG, OTIWG OKOVN Spuog 1] 0&L1Ag

LOXUOUV WG KapKivoyoveg, 1dlaitepa oe

ouvduaouo e TpdobeTa VAIKA eneEepyaoiag

EUAOU (XPWHLKO UAIKO, UAIKS TTpooTaaiag EVA0U).

H emneEepyaoia uAIKOU TIOU TIEPIEXEL AMIAVTO

ETUTPETIETAL VA YiVETAL HOVO ATIO ELSIKEVIEVA

ATOpa.

- Xpnoyoroteite KatdA 1o duvatd pia dtatadn
avappopnaong g oKovng.

- [N va metuxete €vav uqJn)\o Babuo
avappopnong TG oKGVNG, XPNOLLOTIOLEITE TO
TIPOCTATEUTIKO KAAUUUA (9) KaLEVav KATAAANAO
anoppodntrpa Metabo padi e autéd to
NAEKTPIKO EPYAAEIO.

- ®povrilete yia KaAd agplopod g 6€ong
gpyaoiag.

- 2uviotarat, n Xprion pag packag mpootaaciag
NG avarmvorq Je katnyopia epiAtpou P2.

MpoogETe TIG LIOXVUOUOEG 0T XWPA 0aG

npodiaypadeg yia ta enegepyaldueva vAIKA.

Kata v enegepyaocia rpémel To eneEepyalopevo

KOMMATL VA OKOUMTIA 0TABEPA Kal va gival

aodAAOPEVO EVavTL OAIOBNONG, TLX. LE TN

BonBela oPpryktmpwv.

Mnv TipooTiabrioTe va TPLoVIcETE TTIOAU HKpd

eneepyalopeva KOUUATLA.

H Bdon Katda To TPLOVIoHA TIPETIEL VA AKOUUTTA LUE
OlyoupLd Tavw oTo ene&epyalOUEVO KOUUATL.

2 € TIepITTWOoN oV SIAKOYETE TNV €pYyaoia,
QTIEVEPYOTIOINGCTE TO TIPLOVL KAL KPATT|OTE TO
TIPEUA OTO UAIKO, WOTIOU VA OKLVNTOTIOMBEL N
niplovoAaua. Mnv rpooradroete ToTe, va
QATOHAKPUVETE TO TIPLOVL ATTO TO ensEepyaZopevo
KOWHATL, 600 1 TIPLOVOAQA KIVELTAL, SIaPOPETIKA
MTTOPEL va TIPOKUYEL JIa AVAKPOUOT).

Mnv evepyoroleite To epyaAeio, evi N
TIPLOVOAQLIQ AKOUMTIA 0TO eTeEepyalOUEVO
KOUMATL AdrioTte TNV TiplovoAaua va ¢odoel
TIPWTA TOV TIANPN aPLOUO TTAAVEPOUNCEWY,
TIPOTOU EKTEAECETE TO KOWLMO.

‘Otav BeAeTe va Beoete Eava oe Asttoupyia Eva
TpLdvL, Tou Bpioketal péoa oto enegepyalopevo
KOUMATL, KEVTPAPETE TNV TIPLOVOAQUA OTN OXLOUN
TIPLOVIoNATOG Kal EAEYETE, UNTwg Ta dovTLa gival
HayKwWEvVa aTo enegepyaldpuevo Kopuatt. Eav n
TiplovoAaua gival HayKwEVT), Uropel va
TIPOKAAEQDEL [LO AVAKPOUOT], OTAV TO TIPLOVL TEOEL
Eavad oe Aettoupyia.

Mnv anAwveTe Ta Xépla o0ag oTnV TEPLOXT] TOU
TIPLOVIOU KaL 0TNV TIplovoAapa. Mnv mdavete KATw
aro 1o enegepyalOUeEVO KOUUATL.

ATOpaKPUVETE TA YPEQIA Kal Ta AAAA artoBAnTa
HOVOV, OTAV TO EPYAAEIO €ival AKIVNTOTIONUEVO.



MpoTtov mpaypatoromoeTe pia omoladnrote
pUBULON, aAAayr) eEOTIAIOLOU 1 cuvTripnoN,
TpapNnETE TO PIg aTod TNV TIPida.

Kiv6uvog Tpaupatiopou arnd myv Koptepr
TiplovoAapa TG o€yas. H rplovodapia g 6€yag
Mrtopel LeTa TO TIpIGVIoHA va gival kauTr. Popdte
TIPOOTATEVTIKA YAVTLAL.

5. Emokomnon

BAgne oeAida 2.
1 MoxAdg ouodLyEng yla Tn oTepEwan g
TplovoAapag
2 Tpoxiokog oTtrpLEng TG mplovoAauag
3 MplovéAaua
4 Bida yia ) puBuon g Baong
5 Bdon
6 Koupmi evepyoroinong g Sidtagng
EePUOTUATOG TWV TIPLOVIOIWV
7 MoxAo6g pUBuiong TG TAAAvTwon
8 'EAaocpa pooTaciag oxIoiaTog
9 TMpPooTATEVUTIKO KAAUUA
0 Aatagn cvodlyEng TG mPLOVOAAUAG
1 Bpayiovag mpootaaciag yia my npootasia
€vavTl akovuolaq emadnq Tng TPLOVOAAUAG
12 Tpoxiokog pUBHIONG yia TN pUBULOT) TOU
aptBpov TwV TIAALVSPOUT|TEWV
13 MAnKTpoSIaKATTING
14 Kouumi otaBeporoinong yla ouveyn Asttoupyia
15 E&aywvikd kAeidi
16 X160 avappddnong
17 Meplotpedopevn umodoxn e EveelEn g
PUBUIOUEVNG YwViag KOTNG

6. O¢€om oe Aettoupyia

Mpiv Tn B6€0n o€ Aettoupyia eAEyETe, av n

TAOT) KAL) CUXVOTNTA TIOU AvapEPOVTALGTNV
Tvakida TUTou TauTi{ovTal e Ta OToLYEla Tou
NAEKTPLKOU 0AG SIKTUOU.

Mnv agprivete To epyaieio va Aettoupyel
XWwpig TIplovoAaua.

6.1 TomoO£Tnon Tou EAACATOG
TpooTaciag oXLoiHaTog
Kivéuvog Tpaupatiopou ano tnv Kodptepr)
nplovéAapa g oéyag. Kata v
TOTIOBETNOM TOU EAACUATOG TIPOCTACIAG OXIOIATOG
(8), pemel va agparpebei n iplovoAapua.

lNupioTe TO epyaleio avamnoda, n Bdon deixvel
TIPOG TA EMAVW. STIPWETE TO EAACHA TIPOCTACIAG
OXLOIMATOG ATIO UTIPOOTA HECA KAl TIPOOEETE
ETUMAEOV TA OKOAOUBA 2 onpeia:

* H Aeia mAeupd Tou eAdopatog Seixvel pog Ta
EMAvVW.

* H oxwopn deixvel Tipog ta miow (oTnv Katevubuvon
TOU KaAwSdiou oUVSEDNG OTO PEVNA).

‘Otav epyadeoTe e TOTOBETNUEVT TNV TIAAKA
npootaociag (BAEme oTo kedpdAalo EEaptuata 10.),
ToTOOE TN OTE TOTE TO EAACA TIPOCTACIAG OXIOINATOG
oTNV TTAAKA TIPO0TAGIAG.

EAAHNIKA el

6.2 TomoB¢tnon tng nmplovoAauag

A Kivéuvog tpaupatiopou and tnv Kkodptepn
TplovoAapa Tng o€yag. H mplovéAapa tng

0€yag UMopel LETA TO TIPLOVIOUA Va gival KauTh).

DOopATE TIPOCTATEVUTIKA YAVTLA.

XPNOYIOTIOIEITE HiIa TIPLOVOAAHA, TIOU Eival
KATAAANAN Yl TO UAIKO TIOU TIPOKELTAL VO
TiplovioeTe.

- NupioTe TO HOXAO CUGPLYENG (1) HEXPL TEPHA
TIPOG TA EUTPOG Kal adrioTe TOV EAeUOEPO (0
HOXAOGG oUOPLYENG TIAPAUEVEL AVOLXTOG).

- TormtoBetroTe TNV TIplovoAaua (3) HEXPL TEPUA.
Edw mpooétTe, va 68[XVOUV Ta S0vTIa TNG
nplovoxauaq TIPOG TA EUTIPOG Kal va BpiokovTal
OWOTA HECA OTO AUAAKL TOU TPOXIOKOU OTAPLENG
NG TPLoVOAauag (2).

- Enavadepete to HoxA6 ocuodryEng (1) otnv
apXIKn Tou B€on (n TiplovoAapa eivat Twpa
oPpLypevn otabepa).

6.3 Tomo®itnon/adaipeon Tou
TPOCTAUTEVTIKOU KAAUMHATOG

TomoB€tnon: TomoBeTroTE TO TIPOCTATEUTIKO
KAAuppa (9) amd eurpog pEXPL va achaAioel.

Adaipeon: MidoTte TO MPOOTATEVUTIKO KAAUPUA (9)
TAQyLa amo TIG SU0 TIAEUPES, ONKWOTE TO Ailyo Kalt
UETA adAPECTE TO TIPOG TA EUTPOG.

6.4 Mpovicpa pe avappoedpnon okovng

- 2UVOE0TE OTO OTOMIO avappodnong (16) pa
KATAAANAN cuokeun avappoddnong.
Xpnolpotomote €vav EUKAUTITO WA VA
avappodnong e pia SIAPETPO TIPOCApPOYEQ
30 mm.

- [N v 1avikn andédoon avappdPnong Ing
OKOVNG TOTIOBETNOTE TIAVW TO TIPOOTATEUTIKO
KaAuppa (9).

- Anievepyormojote ) diatagn Eepuoruatog Twv
TploviSiwv (BAEme oto kedpaiaio 7.1).

6.5 Mplovicpa xwpig avappodpnon okévng

- EkteAeite TNV gpyacia xwpiq To POCTATEUTIKO
KaAuppa (9) (ya v adaipeon BAETE oTO
kedpaAawo 6.3).

6.6 NO&EQ KomEQ

Adalp€OTE TO TIPOOTATEVUTIKO KAAUpHA (9), TO

€A\aopa pooTaciag oxLoipatog (8) Kat To cwArva

avappocdnong. Autd ta e§aptnuaTa SEV UIopovv
va XpnoLuotomn0ouv oTiG A0EEQ KOTIEG.

- AUote 1 Bida (4).

- Zrpw&Te TN BAon (5) Aiyo TPog Ta EUMPOG Kat
yupioTe TNyv.

- Metd ompw&te TN Bdaon (5) mpog Ta miow 1) TIPog
TA EUMPOG O€ [ia amo TIG§ B€oelg aopaAiong (Tig
B€oelg aodAAlong uropeite va Tiq deite peoca
aro TO THow, NUWKUKAIKO avotyua otn Bdon (5).)
H ekdotote pubpiopEvn ywvia propel va
SlaBaotei oTov avtioTol o aplOpd otnv
TIEPIOTPEPOEVN UTIoSOXN (17) TNG Baong.
PUGIJ[UTS cqu Ywvieg pe N BorBela evog
METPNTY YWVIWV.

- 2di&te Eava n Bida (4).
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6.7 TMpLOVIoHa KOVTA GTOV TOiXO0

APalpETTE TO TIPOCTATEVTIKO KAAUPMA (9), TO
€\aopa npootaciag oxLoipatog (8) Kat Tov 0dnyo
KUKAWV Kal TapaAAnAwv. Autd ta eEaptnpata
SEV UIMOPOUV vVa XPNCLUOTIOMO0UV GTO TIPLOVICHA
KOVTA OTOV TOIXO.

- Note  Bida (4) 1600, wote N Bdon (5) va
uropei va onkwOei )\lyo

- Znkwote Alyo tn Bdon (5) kat oTipwETE TNV HEXPL
TEPUA TIPOG TA THOW.

- 2¢i&te Eava n Bida (4).

7. Xpnon

7.1  Awatagn §epuonrpartog Twv MPLOVISIWV

Evepyoroloupevn diata&n Eedpuonpatog ya

€AeLOEPN 0PATOTNTA OTO ONUEIO KOTIAG.

ON:Matote To KoupTi gevepyottoinong (6) otn
Se&1a TAEUPA TOU EpYaAEiou. (2Tnv aplotepn
TIAEUPA TOU EpYaAEiou propeite va Seite To
ouppoAo ().

OFF:MNartrjoTe o Koupri evepyoroinang (6) oty
aploTepr| TAeUPA TOU apva)\Slou (2n &e&la
TIAEUPA TOU gpyaAeiou unopeite va deite To
oupBoAo D).

7.2 PUOBMION TNG TAAAVTWONG
210 HOXAO pUBuIoNG (7) pubpioTte TNV emBuUuNT
TaAavTtwon.

©¢éom "0" = H tahavtwon eival amevepyoTomuéVn

.O.écn "IN" = Méywot TaAdvtwon
'a TN cuvioToUuevn TIUN PUBULIONG BAETIE 0N
oehida 3.

H L5dvu<n pUBUION eEaKpIBWVETAL KAAUTEPA LE pia
TIPAKTIKY) SOKLU.

7.3 PU6uioN TOU PEYIGTOV OPLOMOY
TIAALVEpOoNCEWY

PuBuiote 10 péyloto aplBuo maAvdpouroewv

oToV TPOoYioKo pubuiong (12). Autd eival emiong

duvarto kat katd mn didpkela g Aettoupyiag.

[ ™ ouvIoTOUPEVN TN PUBIONG BAETE 0N
oehida 3.

H 1davikr) pubuion eEakpifwvetal KAAUTEPA He pia
TIPAKTIKY) SOKLU.

7.4 Evepyomoinon/Anevepyormnoinon,
aAAayn Tou aplOpov MAAIVSpOounceEwWY,
GUVEXTG AELTOupYyia

ON: Matnote Tov MAnkTpodiakomtn (13). O

apLOPOG TWV TIAALVOPOUNCEWVY UTTOPEL Va
aAAagel, medovtag péoa Tov
TIANKTPOSIAKOTITN (LEXPL TO PUBHLOUEVN
MEYLOTO aplBPO TIAAVOPOUNoEWYV, BAETE OTO
Kedaiato 7.3).

OFF:A¢rioTte eAeUBePO TOV TTANKTPOSIAKATTTTN
13).

Zuvexng AetToupyia: MNa cuvexn Aettovpyia o
TIATNUEVOG oA n)\nKTpo&aKonrnq (13) propei
V0 00PaALOTEL HE TO Kouprti otabeportoinong (14).
lMa v anevepyoroinon TG cuvexoug

Aettoupyiag, (13) matote Eava Tov
TIANKTPOSIOKOTTT.

J€ TEPITTWON oUVEXOUG AelToupyiag To

€PYaAeio eEaKoAouBei va AetToupyei, 6Tav
0ag §gpuyeL anod 1o XEpL. ' autd KPATATe To
€PYAAEI0 TTIAVTOTE KAAA pe Ta V0 xEpla anod v
TIPOPAETIOUEVT) XEWPOAAPN), va OTEKEDTE O0TAOEPA
KOl Va ePYAJECTE OCUYKEVTPWHEVOL.

8. Ka@apiopog, ocuvtnpnon

Ka@apilete 10 epyaleio TakTika. Kabapilete
€TioNG TIG OXIOMEG AEPLOUOU OTOV KIVNTNPA HE
£vav anoppodPnTpa oKOVNG (NAEKTPLIKT) OKOUTIA).

KabBapilete TakTiKA Kat KaAd tn Siata&n
oUoPLyENG TNG TIPLOVOAQAG LIE TIETILECHEVO AEPQ.

‘Otav xpeladetal, kabapioTe TO avoiypata

TIioWw a6 TOV TPOXIoKO OTNPIENG TNG TIPLOVOAQUAG
2).

Kdmou-karmou Aadwvete e pa otaydva

AASL Tdvw ToV TPoXioko oPLENG TNG
TplovoAauag (2).

9. JupBOUAEG Kal TEXVACHATA

Bu6ion tng mplovoAauag
2taAemrq, pa)\am UAIKA pnopal Kaveig va Bubioel
mv nplovo)\auu ogyaq usoa oto eneEepyadopevo
KOMUATL, XWPIG TIPONYOUHEVWG VA AVOIEEL [iLa
TPUTIA. XP1OLUOTIOLEITE LOVO KOVTEG TIPLOVOAAES.
Movo oe mepintwon pubuong TG ywviag 0°.
BAgme eikdva ot oelida 2. O€oTe TO HOXAO
pUBoNg (7) otn B€on "0" (n TaAdvtwon eivat
ATIEVEPYOTIOMKEVN). AKOUUTINOTE TN 0€Ya e TNV
UTIPOOTLVY) aKur TNG Bdong (5) mdvw oto
enefepyalouevo KopuatL. Kpatrnote KaAd v
EVEPYOTIOMMEVN OEYA KaL 0ONYN0TE TNV apyad
pog Ta Katw. ‘Otav n rplovoAapa repdoel péoa,
uropei va evepyoroinBei kat n TaAdvTwon.
2ta xovrpm‘spa snaispya(opava Kopparla
TIPETIEL TIPWTA VA AVOIEEL KAVEIS Wi TUMA, HEoa
aro Tnv oroia PMopEi va EPATEL 1 TIPLOVOAAA.

10. EEapmpata

Xpnoworoteite pdvo ta yvrola ageocoudp g
Metabo.

Xpnoworoteite pévo eEaptrpata, Ta ormoia
TIANPOUV TIG ATIAUTAOELG KAL TA XAPAKTNPLOTIKA
OTOLYELQ TIOU avapEPOVTAL O€ QUTEG TIG 0dNYieS
Aettoupyiag.

TomoBeTteite 10 €EApTNUa e acpaiela. Otav
XPNOooToLeiTal TO EPYAAEIO O€ Eva OTNPLYUA:
2TEPEWOTE e aodpaAela To epyaAeio. H anwAeia
TOU EAEYYXOU UTIOPEi va 08NYNOEL O€ TPAUNATL-
OpoUgG.

BAgme oeAida 4.

A O8nyo6g KUKAWV Kal TIAapaAARAwyv
MNMARpeg Mpoypappa eEapTnuaTwy, PAETE
www.metabo.com 1] 0ToV KUPLO KATAAOYO.



10.1 TomoB£Tnomn Tou 0dnyou KUKAWV Kat
napaAAnAwv

Ma 1o mpoviopa kUKAwv (D 100 - 360 mm)

Kal yla TNV Kot TIapdAANAd o€ Jia akun

(ney. 210 mm).

TomoB€Tnon Twv oTolXEiwV cUGPLYENG

(o€Aida 4, E. I)

TomoBetoTe TO OTOLXEID CLUOPLYENG (a) He TO

Avolyua TIPOG TA EUTIPOG KAL TNV KOXALOTOUNUEVN

TPUMA TIPOG Ta EMAVW TTIAVw oTn Bdon (5). Blbwaote

ano TNV KAatw mMAeupa T1q Bideg (b).

Metd ™ xprion apaipéote Eava Ta otolyeia
oLOoPLyENG, eMELSY) 0TO GAATCOKOWILO
uropei va uttootei {nuia n dtata&n cvodLyEng g

mplovoAauag (10).

2e ywvia Ao&ng Kot 45° dev erutpenetain
og€ya va otpadei pog ta dekld, eneldn

SlapopeTikd Ba TipokAnBei (nuid otn didtagn

ouodLyEng tng nptovoAauag (10).

Tomo6£Tnom Tou 08Nnyou KUKAWV

(oeAida 4, Ew. Il)

- 2nipw&Te T pABS0 TOu 08NYOU KUKAWV Kal
TIAPAAANAWYV TIAGYLa HECA OTA OTOLXEID
ouodLyEng (a) (n potn kevrpapiopatog (c)
Seilxvel Ipog Ta KATW).

- PuBuiote tnv emBupunt) aktiva (d).

- 2¢i&te T1q Bideg (b).

TormoB€Tnon Tou 08nyov TtapaAAnAwv

(oeAida 4, Ew. lll)

- 21pw&Te TN PARS0 TOu 08NYOU KUKAWYV Kal
TIapAAANAWYV TTAGYLa HECA OTA OTOLXEIA
ouodLyEng (a) (n potn kevrpapiopatog (c)

Seix Vel TIpog Ta eMavw).

- ZgBdwoTe TN PUTN KEVTPApiopartog (c).

- PuBpiote ) dlaotaon (e)

- 2oikte T1g Bideg (b).

11. Emiokeun

Ot ETILOKEVES TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV
eMITPEMETAL VA SlevepyouvTal HOVOV aro
nAektpoteyViteg!

Me nAektpikd epyaleia Metabo mou €xouv avaykn
ETIOKEUNG, aneVBUVOEiTE TAPAKAAW OTNV avTi-
aTolyn avtutpoowrtia Tng Metabo. Aleubivaoelg
BAéme www.metabo.com.

Toug kataAdyoug avTAAAQKTIKWV UTTOPEITE va
Touq KateBdacete oTn dlevbuvon
www.metabo.com.

12. Mpootacia mepiBaAlovrog

Tnpeite TOug EBVIKOUG KAVOVIOUOUG YIa TNV
anocupoT GUPPWVA LE TOUG KAVOVEG TIpooTaaciag
TOU TIEPIBAAAOVTOG KaL YLA TNV AVAKUKAWGT TWV
AypnoTwv gpyaAeiwyv, cuokeuaolwy Kat eEaptn-
HATWV.

Movo yia Ti§ xwpeg g EE: Mnv netdre ta
E NAEKTPIKA EPYAAEIQ OTOV KASO OKIAKWY

anoppluuarwv' Juudwva pe mv
eupwraikn odnyia 2002/96/EK mepi nAEKTPIKWV
KOLNAEKTPOVIKWYV CUCKEUWYV KAL TNV EVOWHATWO)
NG 01O €BVIKO Sikalo, Ta NAEKTPIKA epyaAeia

EAAHNIKA el

TIPETEL Va CUAAEyovTaL EeXWPLOTA Kat va
EMOTPEPOVTAL VIO AVAKUKAWOT) UE TPOTIO PIAIKO
TIPOG TO TIEPLBAAAOV.

13. Texvika oToixeia
AleuKkpLVioEeLg OXETIKA Pe Ta oTolxEia otn oeAida 3.

Alatnpoupe To Sikaiwpa yla aAAayEg, Tou
€EUTMPETOUV TNV TEXVIKT) TIPO0SO.

M =Por) otpéYng

Ty =Mégy1loto ax0g UAWKOU oe EVAO

To =Méey1oTo dx0g UAKOU O€ Un odénpouyxa
METAAAQ

T3 =MEgy1oT0o TAx0G UAIKOU o€ XaAUuRSIvN
Aapapiva

ng =Ap1B0g TTaAvEpounoewv Xwpig poptio

Py =OVOaaOTIKY) LloXUG

Ps =Amod1506pevN LoXUG

m =Bdpog xwpig kaAwdlo cuvdeong oTo
peva

OL TIHEG PETPNONKAV CUNPWVA E TO TIPOTUTIO
EN 60745.

[O] EpyaAeio tng katnyopiag Babpol npootaciag
Il

~ EvaAAaooduevo peupa

Ta avapepodpeva TEXVIKA OTOLXEID EVVOOUVTAL UE
avOxEQ (oUudwVa PE TIG EKAOTOTE LOXUOUTES
TEXVIKEG TIPOSLAYPadER).

Tipég exmopruiq

AUTEG oL TIHEG KaBloTOUV Suvartr) TNV EKTi-
MUNOM TWV EKTIOUTIWYV TOU NAEKTPLIKOU EPpYAAEiOU
Kal TN oUYKpLoT| SLapOPWYV NAEKTPIKWY EpYa-
Aeiwv. AvaAoya pe TIG ouvenkeg spyaolaq, mv
KATtAoTaon ToU NAEKTPLKOU EpYAAEiou 1) Twv e€ap-
TNUATWYV £pyaciag KIopEi TO TTPAYHATIKO PopTio
va eivat uPnAdTePO 1) XapnAdtepo. INa Tnv ekti-
unon AdBete untdyn ta SlaAsippaTa epyaciag Kat
TIG PATELS MKpOU dopTtiou. Me Bdon Tig avti-
OTOIXEG TIPOCOPHOOUEVEG TIHEG EKTIUNGNG Kabo-
PIOTE YETPA TIPOCTAGIAG YIa TO XPNOTN, TL.X. OpYa-
VWTIKA HETPA.

2UVOAIKT) TIr) Kpadaouwy (SLavuopaTtiko
AaBpolopa TPLWV KATEUBUVOEWYV) UTIOAOYIOHEVT
oupdwva e to Tpdturio EN 60745:

oM = TN EKTTOUTG KPASAoHWV (TIpLoviopa
UETAAAKOU EAGONATOG)

apcw = TN EKTIOUTNG KPASATUWY (TTPLOVIoHA
EUAOU)

Kp,... = AvaoddAela (TaAdvtwaon)

TUTIKEG NYXNTIKEG OTAOUEG, agloAdynon A:
Loa =2TA6UN NXNTIKNG Ttieong
Lwa = ZTd0un nXNTIKNG loxvog
Kpa, Kwa= AvaodaAeia
Xpnoporttoleite pooTacia akong
(wTaomideg)!
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1. Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizardlagos felelésségiink tudataban igazoljuk,
hogy ezek a szuroflirészek mindenben megfelelnek
a 3. oldalon felsorolt szabvanyokban és iranyel-
vekben foglalt kdvetelményeknek.

2. Rendeltetésszerii hasznalat

Ez a gép szinesfémek és acéllemezek, fa és fahoz
hasonl6 anyagok, mianyagok és hasonlék
furészelésére alkalmas. Barmely mas célra térténé
alkalmazasa tilos.

A nem rendeltetésszer(i hasznalatbdl eredd
mindennem( karért a felel6sség kizarolag a
felhasznalét terheli.

Feltétlendl tartsa be az altalanosan elfogadott
balesetvédelmi szabalyokat, valamint a mellékelt
biztonsagi utmutatdban foglaltakat.

3. Altalanos biztonsagi
tudnivalok

Sajat testi épsége és elektromos kézi-
szerszama védelme érdekében tartsa be
az ezzel a szimbolummal jelélt szévegré-
szekben foglaltakat!

FIGYELMEZTETES - A sérillésveszély
csOkkentése érdekében olvassa at a hasz-
nalati utasitast.

FIGYELMEZTETES Olvassa at az 6sszes

biztonsagi utasitast és eldirast. A bizton-
sdgi tudnivalok és utasitasok betartdsanak elmu-
lasztasa elektromos dramlitést, tlizet és/vagy
sulyos személyi sériiléseket okozhat.

Kérjuk, gondosan 6rizze meg valamennyi

biztonsagi utmutatot és elGirast a jovoben.
Csak ezekkel a dokumentumokkal egydtt adja
tovabb masnak az elektromos kéziszerszamot.

4. Kiulonleges biztonsagi
szabalyok

A gépet a szigetelt markolatnal fogva tartsa, ha
olyan munkalatokat végez, melyeknél a
betétszerszam rejtett elektromos vezetékbe
vaghat. A fesziiltség alatt allé vezeték érintése a
gép fém részeit is fesziiltség ala helyezheti, és ez
elektromos aramtést okozhat.

Gy6z6djon meg rola (pl. fémdetektor segitségével),
hogy a megmunkalandé feltletben, nincsen aram-,
viz- vagy gazvezeték.

Egyes anyagok, mint pl. lomtartalmu festékek,
egyes fafajtak, asvanyok és fémek pora
egeszségkarositd lehet. Ezen porok érintése vagy
belégzése allergikus reakciokat valthat ki, és/vagy a
felhasznal6 vagy a kdzelben tartézkod6 személyek
léguti megbetegedéseit okozhatja.

Bizonyos porok, mint pl. a télgy vagy a bikk pora

rakkeltének minésll, kiléndsen a faanyagok

kezelésére szolgalé adalékanyagokkal

(kromatokkal, fakonzerval6 szerekkel) egydtt.

Azbeszttartalmu anyagokat csak szakembereknek

szabad megmunkalniuk.

- Alkalmazzon lehetéleg porelszivast.

- Annak érdekében, hogy a porelszivas j6
hatékonysagu legyen, hasznélja a (9) véddsapkat
és a megfelel6 Metabo porelszivét ezzel az
elektromos kéziszerszammal egyuitt.

- Gondoskodjon a munkahely j6 szell6zésérél.

- Javasoljuk, hogy viseljen P2 szlréosztalyba
tartozé légzésvedo alarcot.

Vegye figyelembe a megmunkalandé anyagokra

vonatkozo6an az Ondk orszagaban érvényes

eléirasokat.

A munkadarab a megmunkalas alatt fixen fektdjon
fel, és biztositsa elcsuszas ellen, pl.
befogdszerkezet segitségével.

Ne prébaljon meg nagyon apré munkadarabokat
flrészelni.

Furészeléskor a talplemeznek biztonsagosan fel
kell fekiidnie a munkadarabra.

Ha megszakitja a munkavégzést, vagy beszorul a
flirészlap, kapcsolja ki a flirészt, és amig teljesen le
nem all, tartsa a flrészlapot elmozditas nélkl az
anyagban. Soha ne prébalja a flrészt a
munkadarabbdl kivenni, amig a flirészlap mozog,
kilénben visszarugas kdvetkezhet be.

Ne kapcsolja be a gépet, amig a flirészlap érinti a
munkadarabot. A vagast csak azutan kezdje meg,
miutan a frészlap elérte a teljes I6ketszamot.

Ha ujra szeretné inditani az anyagban all¢ flirészt,
elébb helyezze a flrészlapot a vagasi hézag
kbézepébe és gy6z4djon meg réla, hogy a fogak
nincsenek beakadva a munkadarabba. Ha a
flrészlap beszorul, a flrész Ujrainditasakor
visszacsapast okozhat.

Ne nyuljon kézzel a flirészlaphoz, ill. annak
mukodesi teriletére. Ne nyuljon a munkadarab ala.
A forgacsot és mas hasonld anyagot csak olyankor
szabad eltavolitani, amikor a gep nyugalmi
helyzetben van.

Huzza ki a dugoét a dugaszold aljzatbdl, miel6tt
barmiféle beallitast, atalakitast, karbantartast vagy
tisztitast végezne.

Sérulésveszély az éles szurdflrészliap
kovetkeztében. A szuréflrészlap a furészelés
befejezését kdvetden forrd lehet. Viseljen
védobkeszty(t.

5. Attekintés

Lasd a 2. oldalt.
1 Flrészlap rogzitésére szolgalé szoritokar
Furészlap tamasztdgérgd
Flrészlap
Talplemezallito csavar
Talplemez
Forgacskifuvé kapcsoldgombja
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7 Elétolas beallitokarja

8 Forgacsfelszakadast gatlé lapka

9 Védésapka

0 Flrészlapbefogo

1 Vlel'zdc'ikengyel a flirészlap véletlen megérintése
ellen

12 Loketszam-beallité tarcsa

13 Kapcsoldbillentyu

14 Rogzitégomb a tartds lizemhez

15 Imbuszkulcs

16 Elszivocsonk

17 A beallitott vagasi szdg jelzése a talpon

6. Uzembe helyezés

Az Gzembe helyezés elétt ellendrizze, hogy a

szerszam tipustablajan megadott halozati
feszlltség és frekvencia megfelel-e az On altal
hasznalt halézat adatainak.

Ne mUkodtesse a gépet behelyezett flirészlap
nélkal.

6.1 Forgacsvédo lapka behelyezése

Sérllésveszély az éles szurdfurészlap
kovetkeztében. A forgacsfelszakadas-gatlo
lapka (8) behelyezéséhez a flirészlapot ki kell venni.

Forditsa meg a gépet, a talplemez félfelé mutat. A
forgacsvédé lapkat eldlrél tolja be, emellett vegye
figyelembe a kdvetkezd 2 pontot:

* A lapka sima oldala felfelé mutasson.

° A ?emetszés hatrafelé mutasson (a halézati kabel
felé).

Ha felszerelt véd6lemezzel dolgozik (lasd a
tartozékokkal foglalkozo fejezetet10.), helyezze a
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat a véddlemezbe.

6.2 A fiirészlap beallitasa

Sérlilésveszély az éles szurdéfurészlap

kovetkeztében. A szuréflrészlap a flrészelés
befejezését kdvetden forrod lehet. Viseljen
védokesztyt.

Olyan furészlapot hasznaljon, mely megfelelé a
flrészelni kivant anyaghoz.

- Forditsa az (1) szoritokart litk6zésig el6re majd
engedje el (A szoritokar nyitva marad). .

- Helyezze be itkdzésig a (3) flrészlapot. Ugyeljen
rd, hogy a flirészfogak eldére mutassanak s
megfeleléen illeszkedjenek a (2) firészlap
tamasztogorgd hornyaba.

- Forditsa vissza a (1) szoritokart a kiindulasi
helyzetbe (a flirészlap most szilardan meg van
feszitve).

6.3 A véddsapka felhelyezése/levétele
Felhelyezés: tegye fel a (9) védésapkat elolrdl
bekattanasig

Leszedés: fogja meg a (9) véddsapkat oldalrdl
mindkét oldalan, kissé emelje meg, azutan elére
huzza le.

MAGYAR hu

6.4 Fiirészelés porelszivassal

- Csatlakoztasson megfelel§ elszivokésziiléket a
(16) kifuvocsonkhoz. Hasznaljon 30 mm atméréju
csatlakozocsonku szivotdmiot.

- Helyezze fel a (9) védésapkat az optimalis
elszivoteljesitmény elérése érdekében.

- Kapcsolja ki a forgacskifuvot (lasd a7.1
fejezetben).

6.5 Filirészelés porelszivas nélkiil

- Dolgozzon leszedett (9) védésapkaval
(leszedését lasd a 6.3 fejezetben).

6.6 Ferde vagas

Tavolitsa el a (9) védésapkat, a (8)
forgacsfelszakadas-gatlo lapkat és az
elszivotomlét. Ezek az alkatrészek ferde vagas
soran nem hasznalhaték.

- Oldja a (4) csavart.

- Tolja a (5)talplemezt kissé elére és forditsa el.

- Ezutan tolja elére vagy hatra az (5) talplemezt a
racsok egyikébe. (A racsok az (5) talplemez
hatulsé, felkor alaku nyilasanal lathatok.) A
mindenkori bedllitott sz6g a talplemezen lathato
(17) szamrdl olvashato le. Sz6gmérd segitségével
ezektdl eltérd szogek is bedllithatok.

- Huzza meg Ujra a csavart (4).

6.7 Falkozeli flirészelés

Tavolitsa el a (9) védésapkat, a (8)

forgacsfelszakadas-gatlo lapkat és korives és

parhuzamos vezetét. Ezek az alkatrészek falkdzeli

flirészelés soran nem hasznalhatok.

- Oldja annyira a (4) csavart, hogy az (5) talplemez
kissé elmozdithato legyen.

- Mozditsa el kissé az (5) talplemezt és tolja hatra
Utkozésig.

- Hizza meg Ujra a csavart (4).

7. Hasznalat

7.1 Forgacskifuvo szerkezet

Bekapcsolhato fuvoberendezés, amely biztositja,
hogy szabadon ralathasson a vagés helyére.

Be: (6) nyomja meg a gép jobb oldalan lévd
kapcsolégombot. (A gép bal oldalan a(? jel
lathato).

Ki: (6) nyomja meg a gép bal oldalan lévd
kapcsolégombot. (A gép jobb oldalan a>< jel
lathato).

7.2 Az el6tolas beallitasa

Allitsa be a kivant elétolast a (7) beallitokar
segitségével.

,,0“ allas = az el6tolas ki van kapcsolva
i« allas = maximalis elétolas
Az ajanlott bedllitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.
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7.3 Maximalis I6ketszam beallitasa
Allitsa be a maximalis I6ketszamot a (12)
beadllitétarcsan. Ezt mikddés kdzben is
elvégezheti.

Az ajanlott beallitasi értékeket lasd a 3. oldalon.

Legjobb, ha gyakorlati prébaval ellenérzi az
optimalis beallitast.

7.4 Ki-/bekapcsolas, a Ioketszam
valtoztatasa, tartos lizem

Bekapcsolas: a kapcsolobillentytt (13) nyomja be.

A l6ketszam a kapcsolobillentyd megnyomasaval

valtoztathato (a beallitott maximalis I6ketszamig,

lasd a 7.3 fejezetet).

Kikapcsolas: engedje el a kapcsoldbillentyit (13).
Tartos lizem: Tartds Uizemeltetéshez a benyomott
(13) kapcsolobillentyt a (14) régzitégomb
segitségével rogzithetd. A kikapcsolashoz nyomja
meg ismét a (13)kapcsoldogombot.

Folyamatos mikddésnél a berendezés akkor

is tovabb forog, ha az a kezébdl mar
kicsavarodott. Ezért a készulékre felszerelt
fogantyut mindkeét kézzel er6sen meg kell tartani,
stabil allast elfoglalva, a munkara koncentraltan kell
dolgozni.

8. Tisztitas, karbantartas

Tisztitsa rendszeresen a gépet. Ennek soran egy
porszivo segitségével tisztitsa meg a motor
szell6zé nyilasat.

A flirészlapbefogot rendszeresen és alaposan
fuvassa ki suritett levegével.

Szikség esetén tisztitsa meg a nyilasokat a (2)
furészlap tamasztogdérgé mogott.

Cseppentsen idénként egy csepp olajat a (2)
firészlap tamasztogoérgére.

9. Néhany jo6 tanacs és gyakorlati
fogas

Beszuras

Vékony, lagy anyag furészeléséhez a
szurofurészlap beszurhaté a munkadarabba
anélkil, hogy elézetesen lyukat kellene bele farni.
Csak rovid flrészlapot hasznaljon. Csak 0°-0s
szOgbedllitassal . .

Lésd az 4brat a 2 oldalon. Allitsa a (7) beallitokart
,0" allasba (elétolas kikapcsolva). Helyezze a
szurdéfurészt az (5) talplemez eliilsé peremével a
munkadarabra. Tartsa erésen a halad6
szuroflirészt és vezesse lassan lefelé. Amikor a
flrészlap szabadda vagta magat, bekapcsolhaté az
elétolas.

Vastagabb munkadarabokba el6sz6r lyukat kell
farni, majd a fUrészlapot a lyukba illeszteni.

10. Tartozékok

Csak eredeti Metabo tartozékokat hasznaljon.

Csak olyan tartozékokat hasznaljon, amelyek
megfelelnek az ebben a hasznalati utasitasban
megadott kdvetelményeknek és adatoknak.

A tartozékokat biztosan helyezze fel. Ha a gépet
valamilyen tartéban tizemelteti: régzitse biztosan a
gépet. A gép folétti uralom elvesztése sérliléshez
vezethet.

Lasd a 4. oldalt.

A Korives és parhuzamos vezetd
A teljes tartozékprogramhoz lasd:
www.metabo.com vagy a fékatalégust.

10.1 Korives és parhuzamos vezeté
felszerelése

Koralakok (@ 100 - 360 mm) és éllel parhuzamos
vagasok (max. 210 mm) kifurészeléséhez.

Roégzitéelemek felszerelése (4. oldal, I. abra)
Helyezze fel az (a) régzitdelemeket nyilassal elére
és a menetes furattal felfelé az (5) talplemezre.
Csavarja be alulrol a (b) csavarokat.

Hasznalat utan tavolitsa el ismét a
rogzitéelemeket, mivel ferde vagas esetén a
(10) flrészlapbefogo karosodhat.

45°-0s ferde vagasszdg esetén a szuroflrész
nem fordithatd jobbra, kilénben a (10)
flirészlapbefogé karosodik.

Kérives vezet6 felszerelése (4. oldal, Il. abra)

- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezeté
rudjat az (a) rogzitéelemekbe (A (c) kbzpontositd
csucs lefelé mutat).

- Allitsa be a kivant (d) sugarat.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

Parhuzamos vezeté felszerelése

(4. oldal, lll. abra)

- Tolja be oldalrdl a kérives és parhuzamos vezet6
rudjat az (a) rogzitéelemekbe (A (c) kbzpontositd
csucs felfelé mutat).

- Csavarja ki a (c) kdzpontosité csucsot.

- Allitsa be az (e) méretet.

- Huzza meg a (b) csavarokat.

11. Javitas

Elektromos kéziszerszamot csak villamos
szakember javithat!

A javitasra szorulé Metabo elektromos kéziszersza-
mokkal kérjlik, forduljon Metabo szakkereskedé-
jéhez. A cimeket a www.metabo.com oldalon
talalja.

A potalkatrészek listaja letdlthetd a
www.metabo.com oldalrél.

12. Kérnyezetvédelem

Kovesse a helyi eldirasokat a régi gépek, csomago-
lasok és tartozékok kérnyezetbarat artalmatlanita-
séval és Ujrahasznositasaval kapcsolatban.

Csak EU-tagorszagok esetében: elektromos
E kéziszerszamot soha ne dobjon haztartasi

hulladék kbzé! Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékairdl szé16 2002/96/EK
iranyelv és annak nemzeti jogi atvétele értelmében



a hasznalt elektromos kéziszerszamokat szelek-
tiven kell gydijteni, és lehetévé kell tenni azok
koérnyezetkiméld ujrahasznositasat.

13. Miiszaki adatok

Az adatok értelmezését lasd a 3. oldalon.
A miszaki valtoztatas joga a tovabbfejlesztés
érdekében fenntartva.

M =forgatonyomaték

T, =legnagyobb anyagvastagsag faban

Ts =legnagyobb anyagvastagsag
nemvasfémekben

T3 =legnagyobb anyagvastagsag
acéllemezben

No =Uresjarati I6ketszam

P4 =névleges felvett teljesitmény

P> =leadott teljesitmény

m =suly elektromos csatlakozékabel nélkdl

A mérési eredményeket az EN 60745 szabvany
szerint hataroztuk meg.

[O] !l. védelmi osztalyu gép
~Valtéaram
A fenti adatoknak tlirése van (a mindenkor
érvényben levd szabvanyoknak megfeleléen).
Kibocsatasi értékek
Ezek az értékek lehet6vé teszik az elektromos
szerszam kibocsatasi értékeinek meghatarozasat,

illetve kiilénbdzé elektromos szerszamok 6sszeha-

sonlitasat. Az alkalmazasi feltételektdl, az elekt-
romos szerszam allapotatol vagy a hasznalt betét-
szerszamoktol figgdéen a tényleges kdrnyezeti
terhelés nagyobbra vagy kisebbre is addédhat. A
becsléshez vegye figyelembe a munkaszulneteket
és az alacsonyabb kornyezeti terheléssel jaro fazi-
sokat is. A megfeleléen alkalmazott becsult értékek
alapjan irjon elé védéintézkedéseket a felhasznald
szamara, illetve hozzon szervezési intézkedéseket.
Eredé rezgés (a harom kilénbdzé iranyl rezgés
vektoridlis 6sszege) meghatarozasa az EN 60745
szabvany szerint:
ancm =rezgéskibocsatasi érték

' (fémlemez flirészelésekor)
apcw =rezgeskibocsatasi erték

(fa furészelésekor)

Kp,.. = bizonytalansag (rezgés)
Jellemzd A-osztalyu zajszint:

Loa =hangnyomasszint

Lwa  =hangteljesitményszint

Kpa, Kwa= bizonytalansag
m Hordjon zajtompito fiilvédét!

MAGYAR hu
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OerMHaanoe PyROBOACTBO NO 3KCnjyaTtauyuun

1. [eknapauusa o COOTBETCTBUMU

MbI C NONIHOM OTBETCTBEHHOCTLIO 3aAB/IAEM, YTO
9TU NOG3MKM COOTBETCTBYIOT HOPMaM U UPEK-
TMBaM, yKasaHHbIM Ha C. 3.

2. Ucnonb3oBaHue no
Ha3Ha4YeHulo

ONEKTPOUHCTPYMEHT NpeHasHaueH 415 NIeHWs
LBETHbIX METa/I/10B M IMCTOBOM CTaNW, APEBECUHbI
W aHAJIOMMYHbIX e/ MaTeprasios, NOJMMEPHbIX 1
noAo6HbIX MM MaTepuanos. Jltlo6oe apyroe
UCMO/Ib30BaHWe ABNAETCA HEAOMYCTUMbIM.

3a yuiep6, BO3HUKLLKI B pe3ybTate
MCMOJIb30BaHMA HE MO HAa3HAYEHMIO,
OTBETCTBEHHOCTb HECET TOJIbKO M0/1b30BaTE b,

Heobxoanmo cobnogats 06LLenpUHATbIE NpaBuia
TEXHUKM 6€30NacHOCTH, a TaKIKE yKasaHus,
np1BeAEHHbIE B AHHOM PYKOBO/ACTBE.

3. O6wue yKasaH1A NO TEXHUHe
6e3onacHoOCTH

[nsa Bawwen co6¢cTBEHHOM 6€30MacHOCTH
1 3alMTbI 3/IEKTPOUHCTPYMEHTA OT
NOBPEHAEHUN COBNOAANTE YKa3aHUA,
OTMEY€eHHblEe JaHHbIM CUMBOIOM!

NPEAYNPEXKAEHUE! B Lenax CHUHKEHUA
pycKa TpaBMMPOBaHWUSA NMPOYTUTE PYKOBOA-
CTBO MO 3KCNayaTauuu.

NPEAYNPEXAEHUE! NMpouTtuTte BCe

MHCTPYKLUK M YHKa3aHUA MO TEXHUKE
6e30nacHOCTU. HeBbIMOIHEHME MHCTPYKLMI U
YKa3aHw# no TexHnKe 6e30MacHOCTU MOKET
MPHUBECTH K MOPAHEHNIO 3/IEHTPUYECHNM TOKOM,
BO3ropaHuio M/Wan K NOJTyHEHUIO TAME IbIX TPaBM.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLUU U YKa3aHUA Nno
TexHUKe 6e3onacHocTu ana Gyaylero
BNnajenblia HacagKu.

MepepaBaliTe aNeKTPOUHCTPYMEHT CAEAYIOLLEMY
BaAesibLy TO/IbKO BMECTE C 3TUMWU AOKYMEHTaMM.

4. CneuuanbHble yKasaHUA No
TexHuKe 6e30MacHOCTHU

Mpwu BbINO/IHEHUM Pa6OT B6IN3U CKPbITOM
3/1eKTPONPOBOAKU AePHUTE UHCTPYMEHT
TOJIbKO 32 U30/IMPOBaHHbIe MOBEPXHOCTH.
HoOHTaKT ¢ TOKONpoBOAALLMM Kabenem MoxeT
BbI3BaTb NoAavy HaNpPAXKEHUA Ha MeTaIn4ecKne
4acTW MHCTPYMEHTA M CTaTb NMPUYMHOM yaapa
TOKOM.

Y6epuTech, 4TO B TOM MeCTe, rae oyayT
NPOU3BOAUTLCA PabOoTbl, HE MPOXOAAT JIMHWM
91EKTPO-, BOAO- M ra30CHabeHuA (Hanpumep, ¢
MOMOLLbIO MeTannoucKaTens).

Mblb, BO3HMKAOLAA Npy 06paboTHe

60 Marepuanos, coaeprHalymx CBMHEL,, HEKOTOPbIX

BWA0B A PEBECUHbI, MUHEPAJIOB U META/INIOB,
MOXET NpeacTaBaATb CO60M ONacHOCTb ANA
340p0Bbs. BabixaHue yacTuu, Takom Nblav nam
KOHTaKT C HEW MOXET CTaTb NPUYMHON NOSABEHUSA
aNNepruyecKknx peaxumi n/mnu sabonesanui
AblXxaTesbHbIX NMyTeN.

HekoTopble BUAbI NblM (HANPUMEP Mblb,

BO3HMKaroLwan npu o6paboTKe ayba nam byKa)

CYMTaIOTCA KaHLEeporeHHbIMW, 0COGEHHO B

KOMBMHaLWK C JOMNOSIHUTENIbHBIMU MaTepuanamu,

MCNOb3yeMbIMK A1 06PabOTHU APEBECUHbI

(conv XpOMOBOM KMCNOTbI, CPEACTBA 3aLMUThI

apesecuHbl). O6paboTKa maTepuanos c

copepraHnem acbecTa AOMKHA BbINOIHATLCA

TONIbKO CreupanmucTamu.

- o BO3MOM¥HOCTHM UCNONb3YNTE NOAXOAALLNIM
nblNeoTcacbIBaloLWMIA annapar.

- Ons onTMManbHOro yaaneHua nblav npy padote
C 9TUM 3/IEKTPOUHCTPYMEHTOM UCMONb3YNTE
3almTHOE CTEKNO (9) B KOMBUHaLMK C
noaxoAAwmnmM neliecocom Metabo.

- ObecneybTe XOPOLLYIO BEHTUAALMIO paboyen
30Hbl.

- PekomeHayeTcA HageBaTb pecnMpaTop ¢
$unbTpom Knacca P2.

CobnoganTe fencTBYOLWME HALMOHASIbHbIE

npegnucaHua no o6paboTKe maTepmanos.

3aroToBKy cnefyeTt HaAEKHO 3aKpenuTb 1
3adMKCMpoBaTb OT CABMUIa, HaNpUMep, C MOMOLLbIO
3a¥MMHbIX NPUCNOCOBIEHUN.

He nbiTaiTech pesaTb C/IMWKOM MasieHbKKne
3aroToBKW.

an NMIeHNN HanpaeaAawan naHeb 4OoN1KHa
NJIOTHO npuaeraTtb K 3aroToBKe.

Mpu nepepbise B paboTe OTHAOUMTE
3/IEKTPOMHCTPYMEHT M NOAEPHMTE Ero B pyKe A0
MOJIHOM OCTAHOBKM MWIbHOMO NonoTHa. Hukorpa
He NbITakTeCh BbIHUMATL NMWIbHOE NOMIOTHO K3
3aroTOBKM WM OTBOAWTL SN1EKTPONIOO3UNK Hasag,
noKa nuJibHoe NoJIOTHO BUGPUPYeT — B
NPOTUBHOM CJly4ae BO3MOMHO NOABAEHME OTAAYM.

He BKAIlOYaMTe M He BbIK/lO4aNlTe
3/IEKTPOUHCTPYMEHT, MOKa NUIbHOE NOMOTHO
KOHTaKTUPYeT C 3aroToBKOW. MNpexae Yem HavaTb
NuaeHWe, AOKAUTECH, NOKA NUJIbHOE NOJOTHO
[OCTUTHET paboyen 4acToTbl XO4,0B.

B cnyyae NnoBTOPHOro 3anycKa ai1eKTpon063mKa
Npy HaXOXAEHUW NMUIBHOrO NOI0THA B 3aroTOBKE
OTLLEHTPUPYITE €ro B Nponue U NpoBepbTe, HET
1 3auenneHns 3ybbeB NO0THA B 3aroToBKe. B
c/lyyae 3aleMIEHNA NMUIBHOTO NOMOTHA NPU
NOBTOPHOM 3anycKe 3/IEKTP01063MKa NOJIOTHO
MOXET cTaTb NPUYNHOM BOSHUKHOBEHUWSA OTAAuM.
He npubnukarite pyKu K paboyert 30He NUIeHUA 1
He NpuKacanTech K paboTatoLwemMy NMabHOMY
nonoTHy. He aepuTe 3aroToBKY CHU3Y.
Ypanante onuaKkun 1 Apyror Mycop TO/IbKO nocne
NOJIHOM OCTaHOBKW MHCTPYMEHTA.

Mepen NnpoBeAEHUEM KaKWUX-TMBO HACTPOEK,
nepeocHaLleHus Uan paboT No TEXHUYECKOMY



06C/YHMBaAHMIO BbIHUMATE CETEBYIO BUKY 13
PO3ETHM.

OnacHOCTb TPaBMMPOBAHMWSI OCTPLIMM KPOMKaMu
MWBHOrO MoJIoTHA. Moce paboTbl NUIbHOE
NOJIOTHO MOXET 6bITb O4eHb ropAYMM. HagesaiiTe
3alMTHbIE NepyaTHM.

5. 0630p

Cwm.c.2.

1 3arUMHOM pblyar A1A KPenIeHWs NUIbLHOrO
nonoTHa
OnopHbIV POSMK NUABHOFO NOIOTHA
MunbHOE NonoTHO
BUWHT perynvMpoBKv HanpasasAtoLLen naHe m
Hanpasnstowas naHenb
MepekntoyaTenb YyCTPOMCTBA CAyBa ONUIOK
PerynaTtop masTHMKOBOrO xoaa
[MpOTMBOCKO/IbHBIV BKAAAbILL
3alnTHOE CTEKNO
3aruMHOEe NpUCnocobaeHne Ans NUbHOro
nonoTHa
11 Croba 3awuThl OT C/ly4ariHOro

NPUKOCHOBEHMWA K MUIbHOMY MOMIOTHY
12 HonécuKo gns ycTaHOBKM 4acTOTbl XO4,0B
13 HamunmMHoOM nepekntoyaTenb
14 HHonKa-duKcaTop A4/1A HENPEPbLIBHOO pexmma
paboTbl

15 Hntoy-lwecturpaHHmK
16 MaTpy6oK nbineoTcoca
17 LloKosb C yKasaHWeM yCTaHOB/IEHHOTO yr/1a Pe3Ku

CQOWoONOOTRWN

—_

6. BBop B aKcnayaTauuio

Mepep BBOAOM B 3KCMIyaTaUmIo NPOBEPLTE

COOTBETCTBME HAaNpAXeEeHNA N YaCTOTbl CETHU,
YyKasaHHbIX Ha 3aBOACKOM Tabn4yKe, napameTpam
CETU 3NEKTPONUTAHUA.

He pa6oTaWTe ¢ MHCTpyMeTOM 6€3 NIbHOro
nonoTHa!
6.1 YcTtaHOBHKa NPOTMBOCKOJIbHOrO
BKNagbiwa

OnacHoCTb TpaBMMPOBaHWUA OCTPbIMU

KPOMKamu NibHOro nosioTHa. Mepeg
YCTaHOBKOW NPOTMBOCKO/ILHOIO BKAaApILwa (8)
yAaAMTe NUIbHOE NOJIOTHO.

MoBepHUTE 9NEKTPOMHCTPYMEHT TaK, 4TOGbI
HanpaeAstoLlas naHe b 6bl1a HanpaBieHa BBEPX.
3a/BHHbTE NPOTUBOCKO/IbHBIV BRAAAbIL criepeav
C COBMOAEHWEM CNEefYIOWMX 2 NMYHKTOB:

* [nagKan CTopoHa BKAaabllwa A0/HHa ObiTb
HanpasfieHa BBEPX.

e LLinny HanpaBneH Hasag (B HanpaBaeHWUW CETEBOTO
Kabens).

Mpu paboTe ¢ ycTaHOBNEHHOM 3aLUMTHOMN NaHENbO
(cm. rnasy «[puHaanexHocT» 10.) BCTaBbTe
NPOTUBOCKO/IbHBIM BKNAAbIL B 3Ty NaHesb.

6.2 YcTaHOBKa NUJIbHOIO NONOTHA

OnacHoCTb TpaBMMPOBaHUA OCTPbIMU
KPOMKamm NMabHOro nonoTHa. Mocne paboTsbl

PYCCKWM ru

MUILHOE MOJIOTHO MOXET BbITb O4EHb rOPSAYMM.
HapesaiTe 3aWwmTHbIE NepYaTKu.

Mcnonb3yiTe TONBKO TO NMUIbHOE MOJSIOTHO,
KOTOpOE cneLumnanbHO NpeAHa3HaqyeHo aa
06paboTKN faHHOro matepuana.

- MNoBepHUTE 3axMMHOM pbivar (1) Ao ynopa
BNepEeA 1 oTnycTuTeE (pblyar ocTaéTcA B
pa36/J0KUPOBAHHOM MOMIOKEHUM).

- BctaBbTe nunbHoOe nonoTHo (3) Ao ynopa.

Mpw aTOoM y6eanTech B TOM, YTO MOSOTHO
YCTaHOBJIEHO 3y6bAMM BNepéa 1 npaBuibHO
pacnosioKeHO B Nasy ONMOpHOro posnKa (2).

- BepHuTe 3aruMHOM pbiyar (1) B ero ucxogHoe
nonoxeHue (nocne 3TOro NnabHOE NOJI0THO
6yAeT HafEXHO 3aPUKCUPOBAHO).

6.3 YcTtaHOBKa/CHATUE 3aLUTHOrO CTEeKNa
YcTaHOBKa: yCTaHOBUTE 3allmUTHOE CTEKO (9)
cnepeau oo pukcaumm

CHATHe: BO3bMUTE 3alMTHOE CTEKIIO (9) ¢ 06emx
CTOpPOH, cnerka npuMnogHMMmMTE U CHUMUTE,
NnoTAHYB BNepéa.

6.4 MMwuneHwue c nbineypanaloUMM annapaTom

- MopacoepnHnTe K NnaTpy6Ky (16) NbineoTtcoca
NoAXoAALMI Nblneyganaowmi annapar. Mpu
NOAK/IOYEHUM UCTIONb3YWTE LUAHT AUamMeTpOM
30 mm.

- [inA onTMManbHOro NblieyAaneHns yCTaHoBUTE
3aLmTHOE CTEKNO (9).

- BbIK/t0O4MTE YCTPOWMCTBO ANIS CAyBa ONWUIOK
(cm. rnasy 7.1).

6.5 luneHue 6e3 nbLieyganawoLiero
annapata

- Pa6oTawnTe Co CHATbIM 3aLWUTHLIM CTEKIOM (9)
(onucaHue cHATKA cM. B rnase 6.3).

6.6 HpuBonMHeHHble Nponubl

CHuMUTE 3awmuTHOE CTEKO (9),
NPOTMBOCKONbHBIM BKNaAblW (8) u oTcoeanHUTe
BCaCbIBAOLLMI LWUNAHT. Mcnonb3oBaTb 3TW AeTanu
NpW BbINOJHEHWN KPUBOJIMHEMHBIX MPONWIOB
3anpelyaeTcs.

- OcnabbTe BUHT (4).

- Cnerka caB/HbTE HanpasasAtoLLyto naHesb (5)
Brnepén v nosepHuTe.

- 3aTeM 3a7BUHbTE HaNpPaB/ALLYO NaHesb (5)
Hasag uin Bnepéa B OAMH U3 CTOMOPHbIX Na30B
(MX MOKHO yBUAETL Yepea 3aAHUI, MONYKPYT /b
npoém B onopHow naute (5)). 3Ha4yeHne
TEKyLLero yrna MOXHO C4MTaThb N0 3HAYEHMIO Ha
LoKone (17) HanpaBnsiowwer naHeny. Hactporite
ZPYroi yron ¢ NoMoLLbto yraomepa.

- CHoBa 3aTAHUTE BUHT (4).

6.7 TMunenune B6M3U CTEH

CHuMUTE 3awmuTHOE CTEeRO (9),
NPOTUBOCKO/bHBIV BKNaAbIW (8) 1 KpyroBsyo 1
napannesbHyto HanpasasoLyo. Mcnonb3osatb
9TW AeTaM NPU NUAEHUN BOIN3U CTEH
3anpelyaeTcs.
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- OcnabbTe BUHT (4) HACTOJIbKO, YTOObI MOXKHO
6bl/10 CIerKa NPUNOAHATb HanpPaBAAILLYIO
naHensb (5).

- Cnerka npynogHMMMTE HanpaBAAIoLLYIO NaHes b
(5) 1 coBYHbTE €€ [0 ynopa Hasag.

- CHoOBa 3aTAHUTE BUHT (4).

7. OKcnnyartauwms

7.1 YctpoicTBa gna cayBa ONUIOK
MoaKnto4aemoe yCTpOMCTBO AJIA CAyBa OMUIIOK
ansa obecneyeHna cBoboAHOro o63opa mecta
nponuna.

BKtoueHme: Ham1Te KHOMKY (6) Ha npasoi
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA. (Ha 1IeBOM
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA [JO/IHKEH ObITb
BUAEH CUMBON {5 ).

BbiK/I0O4EHME: HAKMUTE KHOMKY (6) Ha 1eBOM
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA. (Ha NpaBoi
CTOPOHE 3/IEKTPOMHCTPYMEHTA [JO/IHKEH ObITb
BUAEH CUMBO/ g{

7.2 YcTaHOBKa MaATHMHKOBOIrO xopa

YCTaHOBUTE HYHbI MasTHUKOBBIN X0Of, C
nomoLbto peiyara (7).

MonomeHune «0» = MaATHUKOBBIM X0, OTKJIOYEH

Monomenue «lll» = MasTHNUKOBbLIN X0Z C

MaKCUMaJIbHOM amnaUTyAoM
PeKkomeHayeMble yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHUSA
CM. Hac. 3.

OnTuUManbHble 3HAYEHWA Ny4LLE BCErO
onpeaensalTcA NyTéM MPOOHOro UCMO/Ib30BaHMS.

7.3 YcTaHOBKa MaKCMMaJIbHOMW 4acTOTbl
xop0B

YcTaHoBuTe Ha Konécuke (12) MakcumanbHyo

4acToTy X0A40B. STO A0MNYCKAETCA TaKKe BO Bpemsa

paboTbl UHCTPYMEHTA.

PekomeHayemble yCTaHOBOYHbIE 3HAYEHUSA
CcM.Hac. 3.

OnTuUManbHble 3HaYEHWA Ny4LLE BCEro
onpeaenalTca NyTéM NPOOHOrO UCNOJIb30BaHUA.

7.4 BrAOYeHUe/BbIKIIOYEHUE, UBMEHEHUE
4acTOTbl XO0B, HEMPEPbIBHbIN PEHUM
pa6oTbl

BrnloyeHue: HaxkmuTe neperntodaTesns (13).
YacToTy XO040B MOXHO U3MEHATb NyTEM HaaTuA
Ha nepekstoyaTesb (80 YCTaHOBEHHOM
MaKCUMasIbHOM YacTOTbl XOA0B, CM. TaKKe

rnaey 7.3).

BbIKNlO4YEHUE:0TOXMUTE NeperoyaTesnb (13).

HenpepbIBHbIM pernum: 415 HENPEPbIBHOIO
pexumMa HaxaTbli nepekatoyatens (13) cnepyet
3atuKcHMpoBaTb KHOMKON-tuKkcaTopom (14). Ana
BbIK/IIO4EHWA NOBTOPHO HAXKMUTE NepeKtoyaTeb
(13).

B HenpepbIBHOM perxume

9NIEKTPONHCTPYMEHT NPOAO/KAeT paboTaTb,
[lare ecnv OH BbIpBeTCA U3 pyKW. Beerga kpenko
[epHUTE 3NEKTPOMHCTPYMEHT ABYMA PyKaMu 3a

PYKOATKU, MPUMUTE YCTOMYMBOE MNOSIOKEHME U
CKOHLEHTPUPYHTE BCE BHMMaHWe Ha paboTe.

8. YucTtHa, TexHU4ecHoe
obcnyxuBaHue

UHCTPYMEHT cnefyeT peryispHo o4ULyaTh.
Mpw 3TOM € NOMOLLbIO Nblnecoca cnegyeT
OYUCTUTL BEHTU/IALMOHHBIE LLEJIM HA KOpryce
apvrartens.

PerynspHo v TlwaTenbHO ouuLLanTe 3anMHOE
npucnocobaeHve A5 MMABHOMO NOI0THA CHATbIM
BO34YyXOM.

Mpn HEOBXOANMOCTU OYUCTUTE BEHTUALNOHHDbIE
OTBEPCTUA, PACMOIOHKEHHbIE 3a OMOPHbIM
POJIMKOM (2) NNILHOTO NONOTHA.

Mepurognyeckn cmasbiBaiTe ONOpPHbIN PONKK (2)
MUABHOrO NONOTHA Kansiel macna.

9. CoBeTbl U peKoMmeHaauuu

BpesaHue

Mpy MMAEHWUM TOHKKX U MATKMX MaTepuasioB
NWIbHOE NOJIOTHO MOXKET CamMo BPe3aThbCA B
3aroToBKy 6e3 NnpeaBapuTe/IbHOr0 CBEPJIEHNA
oTBepcTUA. McnonbayinTe TOIbKO KOPOTKME
NWAbHbIE NON0THA. TONBKO ANA HACTPOMKK yria 0°.
CM. pUCYHOK Ha c. 2. YcTaHoBUTE pbiyar (7) B
nosioxeHue «0» (MasTHUKOBbIVM X0 OTHK/IOYEH).
YcTaHOBWTE 3/1EKTPONOG3UK NEpeHEN KPOMKOM
HanpaBnsiowern naHenu (5) Ha 3aroToBKy.
HapnémxHo yaepknBasn aekTpono63mK, NnaBHO
cMellariTe ero BHM3. MNocne npopesaHns MOXHO
NOAKMIOYUTb MAATHUKOBBIN XOf.

Mpu NUneHnn 6oee TONCTLIX 3aroTOBOK cHadYana
cniefyeT NpoCBep/IMTL OTBEPCTHE, B KOTOPOE
3aTeM MOMHO BCTaBUTb NMWUIBHOE MOMOTHO.

10. NMpuHagneHOCTH

Mcnonb3ynTe TONbKO OPUrMHa/IbHbIE
npuHagaexHocTn Metabo.

Mcnonb3ayiTe ToNbKO Te NPUHAANEHHOCTH,
KOTOpble oTBeYatoT Tpe6oBaHWAM 1 NapamMeTpam,
nepeyncieHHbIM B JAHHOM PYKOBOACTBE Mo
aKCnAyaTaumu.

HapexHo duKcmpynTe npuHaanexHocTy. Mpu
9KCnAyaTaunm aeKTPOMHCTPYMEHTA B Jlepa-
Tene: HaAeXHO 3aKpennuTe 9NEKTPOUHCTPYMEHT.
MoTeps KOHTPOAA Haf 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U
HacafKoM MOXET CTaTb NPUYMHOM NOJSTyHEHUA
TpaBm.

Cm.c. 4.

A Hpyrosas v napannesnbHasn HanpasastoLas
MoAHbIN aCCOPTUMEHT NPUHAANEKHOCTEN
CMOTpUTE Ha caiiTe www.metabo.com uav B
rnaBHOM KaTasore.



10.1 YcTtaHOBKa Kpyrosow u napasnsiesibHon
Hanpasnstowen

AnA BbInMAMBaHKUA oKkpywHocTern oT & 100 mm go

@ 360 MM 1 BbINOHEHWA NPOMWIOB NapasnenbHO

KPOMKe (MaKC. pacCTosiH1e OT KPOMKMK 210 MM).

Mpucnoco6neHnA pnAa 3aMma 3aroToBoK
(c. 4, puc. )
YcTaHoBuTe npucnocobneHus (a) Ha
HanpaeAAoLwyo naHesb (5) Npoémom Bnepéa n
pe3b60BbIM OTBEPCTUEM BBEPX. BBEPHUTE BUHTBI
(b) cHmzy.
Mocne vcnonb3oBaHWs yaanute
npucnocobaeHuns Ans 3akuMa 3aroToBoK,
TaK KaK Npu BbINOJHEHUW KPUBOIMHEMHBIX
NpPOMNMI0B MOXET NOBPEANUTLCA NPUCNOCOBIEHME
(10) gnsa 3axKMma NUILHOMO NOJIOTHA.

[na yctaHoBKM nog yrnom nponuna 45°

HaKJ/IOHATb 9/1EKTPOI063MK BpaBo
3anpeLaeTca, Tak Kak B MPOTUBHOM C/y4yae
BO3MOMXHO NoBpexAeHue npucnocobneHns (10)
ANA 3aXMMa NUIBHOMO NOOTHA.

YcTaHOBKa KpyroBoi HanpasasioLein

(c. 4, puc. ll)

- BcTaBbTe WTaHry Kpyrosor 1 napainesibHom
HanpasAsAwLen C60Ky B NpucnocobneHuns ans
3a)umMa 3aroToBOK (a) (LeHTpupyoLee ocTpre
(c) HanpaBnNeHO BHK3).

- YcTaHOBWTE HyHbIV paguyc (d).

- 3ataHuTe BUHTHI (b).

YcTaHOBKa napansiesibHol HanpaBnsiowen

(c. 4, puc. lll)

- BcTaBbTe WTaHry Kpyrosor 1 napainesibHon
HanpasnsawLen C60Ky B NpucnocobneHns ana
3a}mMMa 3aroToBOK (@) (LeHTpuUpyoLee ocTpre
(c) HanpaBnieHO BBEPX).

- BbIBEpHUTE LEHTPUpPYIOLLEe ocTpue (C).

- YCTaHOBUTE HYMHYIO BEIMYMHY OTCTyna OT
KPOMKM (€).

- 3araHuTe BUHTHI (b).

11. PemoOHT

K peMOoHTy an1eKTpPOUHCTpYMeHTa fomnycKa-
0TCA TOJIbKO KBa/IMULMPOBaHHbIE creLua-
JIUCTbI-3/IEKTPUKM!

[na peMoHTa aneKTponHCcTpymeHTa Metabo o6pa-
LaiTeCb B permoHanbHoe NpeAcTaB1TeIbCTBO
Metabo. Agpeca cm. Ha caviTe www.metabo.com.

Cnu1CcKM 3anyacTer MOXKHO CKayaTb Ha
www.metabo.com.

12. 3awmTa oOKpyHarlLen cpeabl

BbInosHANTe HaLMoHasIbHbIE NpaBuia yTUAn-
3auUmMM 1 NepepaboTKM OTCYHMBLLErO 3/IEKTPOUH-
CTPYMEHTA, YNaKoBKU U NPUHAA/IEHHOCTEN.

TonbKo gnsa ctpaH EC: He yTunnsmpyimte
E 9/IEKTPONPUBOPLI U BNEKTPOUHCTPYMEHTbI

BMecCTe € 6bIToBbIMKM O0TX0aamu! CornacHo
avpekTuse 2002/96/EC no oTxoaam
9/IEKTPUYECKOrO U 3/IEKTPOHHOIO 060PY40BAHUA U
COOTBETCTBYIOLLMM HALMOHA/IbHBIM CTaHAapTam
GbIBLLIME B YyNOTPEBIEHNM 31EKTPONPUOOpbI
9/IEKTPONHCTPYMEHTbI NOAJNIEAT Pa3fesIbHON

PYCCKMM

YTUAN3aLMH C LEJIbIO UX NMOCNEAYIOLLEN
9KONOrMYECKN 6e3onacHom nepepadboTHM.

13. TexHHU4ecKHue
XapaKTepPUCTUKU

MoAcHeHWA K AaHHbIM, yKa3aHHbIM Ha C. 3.
OcTaBnsieM 3a cO60M NpaBo Ha TEXHUYECKME
U3MEHEeHMs.

M =KpYTALMN MOMEHT

T4 =MaKcumMasibHas To/LWMHa MaTepmana
(apeBecuHa)

To =MaKCcuMMasibHas To/LWMHA MaTepmana

(uBeTHbIE MeTaN/bI)

T3 =MaKCuMasbHanA To/WmnHa MaTepurana
(nmMcToBas cTanb)

ng =Y4acToTa XOZ0B Ha X0JIOCTOM X0Ay

P4 =HOMWHaNbHaA noTpebaaemasn MOWHOCTb

Ps =BbIXOA4HAA MOLLHOCTb

m =Macca 6e3 ceTeBoro Kabesns

Pe3synbTaThl USMepeHUM NoyyYeHbl B COOTBET-
cTBMK co cTaHpapTom EN 60745.

[O] SNEeKTPOMHCTPYMEHT Knacca 3awuTbi I
~ [epemeHHbIN TOK

Ha yKasaHHble TeXHUYECKWNE XapaKTepUCTUKN
PacnpOCTPaHAITCA JOMYCHU, MPEAYCMOTPEHHbIE
LENCTBYIOWMMU CTaHAapTaMK.

3HauyeHus wyma v BUGpauum

9TM 3HAYEHMSA NO3BOJIAIOT OLIEHUBATDL U CpaB-
HMBaTb LWYM W BUGpaLMio, co3aaBaemble npu
paboTe passMyHbIX 9NEKTPOUHCTPYMEHTOB. B
3aBWCUMOCTM OT YC/IOBUIM 3KCMTyaTaumm, CocTo-
AHWA 9/IEKTPOUHCTPYMEHTA UK PaBboumnx
(CMeHHbIX) MHCTPYMEHTOB (haKTUYeCKan HarpysKa
MOET OblITb BbILLE WK HUHE. [py onpeaeneHnm
NPUMEPHOrO YPOBHS LUyMa U BUGpaLMK YUUTbI-
BalTe NepepbiBbl B paboTe U pasbl paboTbl C MOHU-
KEHHOW (LyMOBOWM) Harpyskon. Onpegenute
nepeyeHb OpraHM3aLOoHHbIX Mep Mo 3aluTe
No/Ib30BaTENA C YHETOM TEX MW UHBIX 3HAYEHWI
Lyma v Bubpauum.

QymmapHoe 3Ha4yeHune Bw6pagwm (BeKTOpHaFl

cyMMma TPéx Hanpas/ieHWiA) pacCUMTbIBAETCA B
COOTBETCTBMM CO cTaHaapToM EN 60745:

apcm  =3HaueHve Bubpaumm

(MnneHne nMcTosoro metanna)
a,cw =3HayeHue Bubpauuu

(NuneHue gpeBecuHbI)
Kh = KO3 ULMEHT MOrpeLIHOCTH

y e

(BuBpauus)
YpoBeHsb Luyma no meToay A:

Loa =YpOBEHb 3BYKOBOrO AaBJ/IEHUA
Lwa  =YPOBEHb 3ByKOBOM MOLLHOCTH
Kpa, Kwa= KO3 ULMEHT NOrPeLIHOCTH
m HapesaiiTe 3alWuTHbIe HayLUHUKK!

ru
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